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编者按：近日，工业和信息化部公布 2025 年度国家级绿色工厂名单，金陵石化、扬子石化、福建古雷石化、河南炼化、石化机械四机赛瓦
公司、中科炼化、润滑油公司茂名分公司、润滑油公司合成油脂分公司 8 家石化企业入选，彰显了中国石化在绿色生产领域的实践与成

效。国家级绿色工厂评选以“能源低碳化、资源高效化、生产洁净化、产品绿色化、用地集约化”为核心原则，是对企业绿色发展水平的权威

认可。本版聚焦企业绿色工厂创建实践，展现 8 家企业在节能降耗、技术创新、绿色管理等方面的特色举措，以期发挥标杆引领作用，推动

石化行业绿色低碳转型迈向纵深，为美丽中国建设注入石化力量。

硬核认证！解码石化绿色工厂新榜单

陈伟伟 李阳杨

金陵石化以碳中和、近零排放为
绿色发展目标，坚定践行“绿水青山
就是金山银山”理念。10年来，主要
污染物排放量实现大幅下降，其中二
氧化硫减排 96%、氮氧化物减排
90%、化学需氧量减排 73%、氨氮减
排99%，以实际行动彰显出绿色石化
的蓬勃生机。

“不是企业消灭污染，就是污染
消灭企业”，这一红线意识，早已深植
于每一名员工的心中。作为江苏省
绿色领军企业，金陵石化深耕源头治
理，聚焦精准治污、科学治污、依法治
污，层层压实环保管理责任制。公司
针对各排放源制定个性化浓度控制
指标，并设立远低于国家排放限值的
奖励指标，激励装置操作人员精细管
控、优化操作，持续压降污染物排放
量。凭借扎实的环保管控成效，该公
司已连续 4年获评江苏省重污染天
气重点行业绩效评价A级企业。

作为国内石化行业近零排放改
造的先行者，该公司斥资 13亿元推
进近零排放改造项目群，多项技术达
到行业领先水平，部分技术为行业内
首次应用。其中，在炼油行业率先采

用“超滤反渗透预处理+MVR蒸发”
高盐水处理工艺，实现高盐水深度除
盐处理零排放与资源综合利用，填补
了行业技术空白，年减少外排污水
50万吨。该公司自主研发的“超级
克劳斯+焚烧+氨法”脱硫工艺，彻底
破除了炼化企业传统脱硫工艺产生
废水、固废的行业瓶颈，实现脱硫环
节废水、固废零排放，并通过以废治
废、变废为宝，在减污的同时同步实
现碳减排。

在“双碳”行动推进中，该公司持
续引进先进工艺技术，全力打造绿色
低碳发展标杆。2021年，公司建成国
内石化行业首个碳排放监控系统，实
现70余套生产装置碳排放实时监控，
10万吨/年CCUS（碳捕集、利用与封
存）项目、ORC（有机朗肯循环）发电
机组稳定运行，4.2兆瓦分布式光伏发
电项目并网发电。2025年，该公司市
场化认购绿电约2亿千瓦时，炼油综
合能耗创下近8年最好水平，炼油单
因耗能、煤化工能耗均创历史新低。
同时，公司有序推进催化脱硫脱硝高
盐废水回用等10项节水项目，构建智
能检测体系，实现污水回用与排放全
流程在线监控，成功获评石油和化工
行业水效“领跑者”标杆企业。

邱丽平

作为海峡两岸规模最大的石化
合作项目，古雷石化始终秉持“坚持
环保优先、践行绿色发展”的理念，在
绿色制造领域持续深耕，为中国石化
打好安全环保攻坚战、加快构建“一
基两翼三链四新”产业新格局持续贡
献力量。

古雷石化积极落实“绿色低碳发
展”要求，广泛应用行业领先的节能
装备与清洁生产技术，依托智能化能
源管理系统，实现对能源消耗的全流
程精准监测与动态优化。EO/EG等
装置单位能耗持续保持行业标杆水
平，能源利用效率、“三废”排放控制
及碳排放指标均处于国际先进水
平。2025年，该公司通过能效提升
与资源优化，累计实现降本增效约
2.05亿元，为系统内企业提供了可借
鉴的节能降碳实践样本。

古雷石化将“减量化、再利用、资
源化”理念贯穿生产全链条，环保方
面投资达18.75亿元，从研发源头嵌
入绿色设计，最大限度回收利用生产
过程中的余料与废弃物。通过一系

列工艺优化与管理改进，该公司污水
回用率达 76.18%，在石化行业处于
领先水平，探索出环保效益与经济效
益协同提升的可行路径。

古雷石化深度融合绿色工厂标
准，将绿色绩效纳入日常生产与运营
考核，依托集成节能降耗、低碳管理
等模块的数字化管控平台，推动智能
制造与绿色制造深度融合。该公司
积极落实中国石化HSE管理体系要
求，持续提升本质安全环保水平，绿
色发展理念逐步内化为全体员工的
共识与行动自觉，为企业持续开展技
术创新提供了内生动力。

入选国家级绿色工厂，是对古雷
石化绿色实践的肯定，更是企业在

“十五五”开局之年继续前行的新起
点。面向未来，该公司将在中国石化

“创新驱动、转型升级”战略引领下，
持续加大在绿色工艺、CCUS（碳捕
集、利用与封存）、高效环保材料等前
沿领域的探索力度，积极构建绿色供
应链协同机制，稳步推进循环水系统
节能改造、分布式光伏、废弃物近零
排放等重点工程，为中国石化高质量
发展持续注入绿色动能。

鲁荟宇

“没有浮渣危废，不用担心挥发
性有机化合物排放波动，现在的生产
现场可太干净了！”3月30日，扬子石
化炼油水务工区工艺员华梦琪看着
新投用的炼油污水预处理设施平稳
运行，脸上难掩喜色。

该设施应用扬子石化与华东理
工大学合作研发的多级一体化全密
闭油水分离技术，在不投加化学药
剂、不产生二次污染的前提下，完成
油水高效分离，助力公司工业废水回
用量创下历史新高。这是扬子石化
近年来锚定绿色工厂建设、持续提升
生产洁净化水平的生动缩影。

作为长江沿岸企业，扬子石化以
高度的政治自觉践行“绿水青山就是
金山银山”理念，减污减排成效显著，
连续斩获江苏省污染防治绩效A级、
集团公司无废企业A级、集团公司绿
色企业示范单位等荣誉称号。

创新技术筑牢源头治污防线，
“一滴水”折射责任担当。2025年，
该公司围绕“提高工业废水回用率”
全面发力，在攻关炼油污水预处理技
术难题的同时，针对回用过程中高
盐、难降解废水的处理痛点，积极开
展工艺优化，研发“高效生物反应器

反硝化”组合处理工艺，成功破除技
术瓶颈。该工艺不仅大幅扩大了废
水回用规模，更显著改善了总排出水
水质，将出水COD（化学需氧量）稳
定控制在30毫克/升以内，远优于国
家标准。在提高水资源利用效率方
面，该公司精准对接各生产装置的差
异化水质需求，构建“按需分配、物尽
其用”的分级分质供水体系，进一步
提升整体废水净化效率。2025年，
该公司全年工业废水回用率在73%
以上。

项目引领绿色转型，精准打好大
气污染防治攻坚战。该公司聚焦废
气治理重点环节，对标清洁生产先进
标准，全面梳理排查并推进必要的改
造升级项目。围绕燃煤锅炉烟气排
放，建成投用热电联产绿色供汽中
心，氮氧化物、二氧化硫等主要污染
物排放浓度优于国家超洁净排放标
准，在线排放达标率达 100%；针对
颗粒物无组织排放治理，建成国内
先进的石油焦绿色转运中心，完成
延迟焦化装置改造，实现除焦、输送
及存储全过程密闭；全面开展挥发
性有机化合物综合整治，先后新增
25套挥发性有机化合物治理设施，
实现储罐、装卸、污水集输等主要环
节全覆盖。

方丽华

近年来，河南炼化始终将绿色发
展理念贯穿生产经营全过程，以技术
创新驱动低碳转型，以精准管理深挖
节能潜力，坚定不移走生态优先、绿
色发展之路。

固体废物管理是该公司推进绿色
低碳发展的核心抓手。通过数字化创
新、资源化攻关与全员参与，该公司构
建起全流程闭环式固废管理体系，获评
2025年度中国石化A级“无废企业”，
实现了降本增效与绿色发展的双赢。

针对厂区固废监管难度大、问题
整改不及时的痛点，该公司 IT劳模
工作站自主研发“固废随手拍”微信
小程序，搭建起全员环保监督平台。

“平台上线后，大家从被动执行者转
变为主动管理者，环保责任意识更强
了。”炼油一部安全总监齐万松说。
此前，他发现气分装置东南角有施工
遗留的废旧铁皮未清理，拍照上传
后，责任单位即刻完成整改。通过该
平台，2025年公司累计处理固废及
环保相关问题1500余条。

在常态化监管的基础上，该公司
聚焦固废资源化利用，推动固废管理
从“合规处置”向“循环利用”升级。
针对两套催化裂化装置处置废催化
剂成本高、环境风险大的难题，技术

团队主动攻关，依托磁分离回收设
施，每年可回收低磁剂180吨。

“这些回收的低磁剂重新应用于
生产，可替代部分新鲜催化剂，实现
资源循环利用，有效降低了生产成本
与环境风险。”河南炼化技术质量部
副经理匡巍巍表示。

数字化赋能是该公司提升绿色
发展效能的又一关键举措。经过一
季度试运行，该公司能源监控管理平
台于4月1日正式投入运行。该平台
集能源指标监控、综合能耗计算、数
据实时采集分析等核心功能于一体，
实现了电力、蒸汽、循环水等多种能
源介质的集中管控。

此外，该公司成立安全环保攻坚
专班，推进VOCs（挥发性有机物）、
固废等专项治理，落地碳达峰行动；
针对酸性水罐顶气密闭排液系统改
造等“微创新”，开展环保知识竞赛、

“金点子”征集等活动，充分激发全员
环保创新活力。

在能源结构优化方面，该公司
2025年回用污水298.6万吨，创效约
650万元，实现经济效益与环境效益
双丰收。目前，该公司已建成9.8兆
瓦屋顶光伏项目，累计使用绿电
2400万千瓦时，正稳步推进光伏、风
电及储能项目建设，全力打造“源网
荷储”一体化绿色用能模式。

金陵石化：近零排放筑牢环保标杆

近零排放 节能降耗 水效领跑关键词

废水回用 废气整治 洁净化生产关键词

能效标杆 资源循环 绿色管理关键词

智能智造 绿色研发 环保装备关键词

源头环保 新能源应用 资源高效关键词

绿产运营 光伏赋能 数字融合关键词

扬子石化：技术治污擦亮生产洁净底色
固废闭环 数字赋能 绿电应用关键词

福建古雷石化：能效领航铺就绿色发展新路径

河南炼化：精细管控向“绿”而行

石化机械四机赛瓦：深耕绿色制造赋能产业升级

中科炼化：源头环保绘就工业生态新图景

润滑油公司茂名分公司、润滑油公司合成油脂分公司：
绿色驱动走好低碳发展之路

吴 州 朱 岩

石化机械四机赛瓦公司将绿色
低碳理念深度融入研发、生产、运营
全价值链，仅用不到 1年时间，就实
现了从省级绿色工厂到国家级绿色
工厂的跨越提升，目前正朝着零碳工
厂建设目标全力迈进。

精益智造赋能绿色生产制造。
该公司建成高效固废分类处置与资
源化利用体系，固废资源化利用率达
93.5%；升级废水、废气综合治理设
施，VOCs（挥发性有机物）去除率超
90%；推广节能新技术，综合能耗降
幅达 50%，从生产前端实现减排降
碳。公司构建“智能产线+绿色管
理”一体化能碳管控体系，依托FMS
柔性生产线、自动化产线、AGV智能
物流等数字化装备，精准优化生产流
程，动态管控能源消耗，全面提升油
气装备制造效能。相较传统产线，生
产效率提升30%、产品合格率稳定在
99%以上，实现单位产值综合能耗与
碳排放强度双下降，打造出安全规
范、整洁有序的绿色生产现场。

低碳理念构筑绿色研发体系。
该公司紧扣产品绿色化要求，将生态
设计理念贯穿产品研发全周期，深化
与国内知名高校、科研机构的“产学

研用”合作，相继研制出国产化电驱
全自动固井设备等系列高端绿色装
备，从源头减少能源资源消耗和环境
影响，助力油气装备产业绿色升级。
依 托 5G + 工 业 物 联 网 打 造 的

“SOFElink油田装备数据平台”，成
功入选工信部新一代信息技术与制
造业融合发展试点示范名单，目前已
规模化应用于胜利、渤海、涪陵、威荣
等主力油气田，引领电动压裂数字化
转型实践，数字化与绿色化融合成效
突出。

环保装备护航油气绿色开发。
该公司聚焦海洋油泥源头治理难题，
自主研发油基钻屑热机械处理装备，
融合摩擦生热、分级冷凝创新工艺，
实现油基钻屑无害化、减量化处置，
排放指标优于一级海域钻井废弃物
管控标准，打破了国外长期技术垄
断。该装备现已在南海多座钻井平
台规模化应用，成为业内公认的海上
油基钻屑优质处置装备，为海洋生态
环境保护提供了有力支撑。

该公司还将绿色管理融入生产
经营全过程，建立健全质量、能源、环
境、职业健康安全管理体系，多维度
宣贯绿色低碳理念，营造全员共建共
享的浓厚绿色文化氛围，推动油气装
备高端化、智能化、绿色化发展。

吴金梅

暖阳如煦，碧波映晴空。在南海之
滨的中科炼化厂区周边海域，成群结队
的鹭鸟时而展翅翱翔，时而轻点水面，
与不远处的炼塔、油罐相映成趣。

作为中国石化华南地区重要炼
化企业，中科炼化环保投入高达36.88
亿元，占总投资近10%。公司采用国
内先进的环保治理技术，配套建设废
水、废气、VOCs（挥发性有机物）、固
体废物、噪声、环境风险防控、地下水
污染预防等40余项环保设施及优化
措施，从设计源头就植入绿色基因。

“环保设施建好了，关键是要用
得好、管得细，把每一套装置的环保
潜力都挖掘出来。”中科炼化环保管
理高级主管梁磊说。针对26套生产
装置，该公司制定43项废水、废气及
固废月度环保量化考核指标，将环保
责任层层压实到每一个岗位、每一个
环节，持续加大污染物排放强度压降
力度。投产以来，该公司外排废水及
有控废气实现100%达标排放，危险
废物合规处置率达100%，排放总量
远低于全年许可总量的50%。

在废水处理方面，该公司积极推
行循环水、排污水及含油污水处理
后再利用举措，高标准建成污水处
理设施，每年可实现 1000万吨废水
重新利用。此外，立足广东湛江地
区雨水充沛的自然条件，该公司强
化非常规水资源利用，在原有 5 万
立方米雨水监控池的基础上，新建3
万立方米雨水回收储存池，进一步
提升雨水收集储存能力，有效降低新
鲜水消耗量。2025年，该公司回收
雨水 274万吨，污水回用率达 76%，
创下历史最好水平。

近年来，中科炼化坚定不移走新
型工业化道路，严格抓好节能降碳工
作，强化节能管理，提升能源利用效
率，推动企业绿色低碳发展。“我们建
立装置能效指标对标体系，从用能指
标评价、指标分解、用能结构分析、制
定落实措施等方面着手，形成全流程
闭环管理，推动能效水平持续优化。”
中科炼化能源管理高级主管尹旭红
介绍。该公司常减压、加裂、重整等
装置连续三年获评“广东省能效领跑
者”，成功入选石油和化工行业能效

“领跑者”标杆企业。

蓝天碧海相映下的中科炼化厂区蓝天碧海相映下的中科炼化厂区。。林江海林江海 摄摄

王 煜

“厂区紧邻长江，我们的坡段式
屋顶采光条件得天独厚，通过建设光
伏发电项目，既践行了环保理念，又
实实在在降低了用电成本，干部员工
都说好。”润滑油公司合成油脂分公
司安全总监陈军波语气中满是自
豪。该分公司秉承润滑油业务绿色
化发展理念，精准把握区位优势，布
局的屋顶光伏项目已成为厂区绿色
用能的核心支撑。

润滑油公司始终紧扣国家“双
碳”战略部署与集团公司工作要求，
将绿色理念深度融入生产经营、技术
创新、管理提升全链条，构建起全方
位、多层次、可持续的绿色发展体
系。该公司统筹推进各生产单位绿
色工厂升级，既强化统筹设计、完善
绿色管理体系，又鼓励各生产单位结
合自身区位特点与资源禀赋，探索差
异化绿色发展路径，让绿色理念真正
落地生根、开花结果。日前，润滑油
公司茂名分公司、合成油脂分公司荣
耀入选国家级绿色工厂。

润滑油公司在有条件的地区，积
极推进光伏项目建设。以位于重庆

的合成油脂分公司为例，光伏项目在
降低碳排放的同时，有效助力企业降
本增效。该项目负责人杜大为介绍：

“目前光伏项目稳定投用后，满足了
厂区部分生产生活用电需求，后续我
们将加快推进储能二期项目建设，提
升绿电存储能力，实现‘自发自用、余
电上网’。”与此同时，该分公司完成
高功率设备变频改造，搭建冷却水、
中水循环利用体系，优先采购绿色原
材料、推进包装物循环利用，构建起
全流程绿色生产闭环。

“我们在调合生产的设计阶段就
反复论证，坚持‘流程最短、耗能最
少、效率最优、绿电优先’的原则，从
源头减少能耗和污染。”润滑油茂名
分公司副经理黄伟介绍道。润滑油
公司以“设计即绿色”为核心理念，将
绿色发展理念贯穿厂区规划、生产运
营全过程。润滑油茂名分公司环保
管理人员柯杰表示：“我们引入脉冲
调合技术及先进装备，结合光伏项
目，绿电使用率达到30%，真正实现
了‘生产高效、能源清洁’。”同时，该
分公司强化“三废”管控，完成502个
产品碳足迹全覆盖，构建起高效清洁
的绿色制造体系。


