
走近一线

2026.1.12 星期一2 要 闻

JING JI ZOU BI
经济走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走走笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔笔

深入田间地头推介农用物资

近日，云南石油全面启动农用物资销售工作，调研走访种植甘蔗、坚果等农户，并组织员工深入田间地头、农业合
作社等，了解农户用肥需求并结合实际进行农用物资推介，为今年春耕备耕打好基础，推动化肥销量稳步提升。图为
云南普洱石油孟连城西加能站员工为农户装化肥。 沈小引 摄 董绍华 文

2025 年，安庆石化与化工销售公司紧密协作，在满足市场常规产品供应的
基础上，大力生产并推广高端腈纶产品，实现仿毛纤维产品的全系列生产，阻燃
腈纶产销量超过 200 吨，高收缩纤维销量近万吨，创效明显。图为安庆石化组
织腈纶产品出库。 檀文盛 摄

工地“质检官”守护质量“生命线”
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扬子石化炼油污水预处理项目开车成功

全力推动施工作业提速提效提质
河南油田共享优质作业资源、提前落实作业方案、加大技术攻关力度

本报记者 常换芳 通讯员 俱云娟

近日，在河南油田采油二厂付浅
19-1 井场，河南油田油服中心修井
205联队队长张小强带领员工保养抽
油机。“在没有作业任务的空当，我们
也不能闲着。要时刻绷紧效率弦，见
缝插针保养设备。”张小强说。

这只是河南油田向管理要效益，
全力推动作业提速提效提质的缩影。
该油田通过共享优质作业资源、提前
落实作业方案、加大技术攻关力度，全
力打通作业堵点、提升作业质效，进一
步为油气生产赋能助力。2025年，河
南油田实施作业井2200口，人均作业
井数比上年增加 2.15%，作业效率比
上年提升2.76%。

共享优质资源，减少人员、设备
等停现象

前不久，河南油田油服中心修井
203联队在完成本队作业任务后，利
用工作间隙主动联系相邻区域的修井
208 联队，帮助他们开展检泵作业。
与此同时，油服中心的作业搬迁安装
队也第一时间赶到203联队已完成作
业的井场，把作业设备搬迁到杨浅3-
6-1H井。

“人员和设备流动起来，实现了资
源的高效整合，大幅提高了作业效
率。”修井203联队队长贾明杰说。

为更好地统筹人员与设备资源，
2025年，河南油田组织油服中心创新
实施班组流动穿插作业，让作业设备

和人员等充分流动起来，有效减少作
业等停现象，为油气生产提供更及时
高效的保障。该油田2025年开展流
动穿插作业381井次，等停井次比上
年下降26.8%。

提前做足准备，作业成功率
大幅提升

2025 年 12 月 30 日，河南油田
双 J新3210井的作业方案确定后，油
服中心连夜为第二天的施工做好准
备工作。

该油田牢固树立“今天再晚也是
早，明天再早也是晚”的效率意识，组
织油服中心、采油厂、工程技术管理部
等单位和部门，在作业施工开始前落
实作业方案、入井材料等，对作业中的

风险做到心中有数，并提前做好应对
预案，提升应对突发状况的处置能力，
提高作业效率。

“现在，我们在施工前一周就开始
研究作业方案，预判风险、制定措施，
作业成功率大幅提升。”河南油田井下
作业工首席技师杨新前感慨道。

加强技术攻关，精准诊断并
解决问题

近日，在河南油田双T2104井通
井作业中，油服中心修井105联队作
业3班员工叶平聪利用多功能采油车
下入“配重油管+工具”组合作业器
具，仅用两个小时就完成了作业任
务。“这相当于‘精准空投’，节省了起
下几千米油管的时间，生产效率大幅

提升。”修井105联队现场技术主管何
龙形象地比喻。

接地气的实用技术是油田施工作
业提速提效的“加速器”。以往，套管
找漏等难题常令作业队手足无措。
2025年，河南油田发挥集团公司技能
大师的“传帮带”作用，通过现场练、集
中学等方式，组织员工开展技术攻关，
形成快速修井、流量法找漏等23项实
用技术。同时，河南油田引进井口加
压装置、抽油杆剪切器、液压转盘等快
速修井工具，精准诊断问题、快速解决
问题，不仅提高了作业效率，而且降低
了员工劳动强度。

通过技术攻关，2025年，河南油
田复杂施工一次成功率由75%提升至
84%，为油气生产提供了有力保障。

破解应用难题 客户纷至沓来

科学统筹 综合发力
推动新年稳健开局
许潇冉

新年伊始，各项工作全面开启崭新
篇章，生产经营工作面临多重任务，需要
精准高效的管理保驾护航。因此，既要
拿出果断决策、全力推进的闯劲，又要秉
持科学统筹、精细调控的智慧。

目标分解当立足实际，“扬鞭”需戒
盲目加压。管理者部署任务时，应结合
装置负荷、人员技能等实际情况，制订节
点清晰、责任明确的运行计划。要坚决
摒弃层层加码、脱离实际的“高指标”，避
免为短期产量牺牲长期稳定。真正有效
的“扬鞭”，是绘就一张目标具象、路径可
行的生产经营蓝图，让员工清晰发力方
向、掌握协同要点，从而步调一致投身生
产经营攻坚。

员工关怀当融入日常，“续航”关键
在于凝心聚力。管理者要真正沉到现
场、贴近班组，把关怀落到实处、暖到人
心；通过优化倒班等模式，从根源上杜绝
疲劳作业；敏锐察觉员工的情绪波动，借
助班组互动、师徒谈心等方式及时疏导、
凝聚共识。这种精准滴灌的日常关怀，
如同装置的定期维护与动态调校，能让
队伍始终保持充沛活力。

激励引导当及时鲜明，“提效”先要
激活内生动力。开局阶段的正向反馈，
是点燃员工干劲的关键火种。除了常规
的绩效考核，可为解决生产难题、实现能
效提升、保障平稳运行的团队与个人给
予专项奖励。同时，要让实干者被看见、
贡献者被认可，持续激活员工“我要干、
争着干、比着干”的内生动力。

新年实现稳健开局，唯有在“扬鞭攻
坚”的奋进姿态与“科学续航”的理性把
控之间找准平衡，才能凝聚一线力量，确
保生产经营开局稳、动力足、后劲强。

3家单位10篇论文获评
石油工业标准化学术论坛优秀论文

本报讯 近日，第二十届石油工业标
准化学术论坛交流会在京召开，对优秀
论文进行了表彰，中国石化3家单位报送
的10篇论文获奖。

本次优秀论文评选由全国石油天然
气标准化技术委员会暨石油工业标准化
技术委员会组织评审，共评选出45篇获
奖论文。其中，中原油田报送的1篇论文
获一等奖，2篇论文获二等奖；胜利油田
报送的1篇论文获一等奖，4篇论文获二
等奖；石勘院报送的1篇论文获一等奖，1
篇论文获二等奖。

近年来，中国石化标准化团队扎根
生产一线，大力推进科研成果转化，在标
准化管理与企业创新方面取得显著成
效，助力石油化工行业提质增效。

（王 媛 谭召明）

孙溪悦

近日，在镇海基地二期的中控室
内，双酚 A 装置内操杨思棋轻点鼠
标，系统清晰显示双酚A产品纯度稳
定在 99.9%。与此同时，在不远处的
立体库，一辆辆满载双酚A产品的车
辆正有序驶出，奔赴客户厂家。

镇海炼化双酚A装置建设之初，
便计划为子公司——宁波大风江宁新
材料科技有限公司的聚碳酸酯装置供
应原料，用于生产高附加值产品。原
料自给不仅能降低外购成本，而且能
通过“内循环”提高仓储物流效率，推
动产品价值与产业链效益共同提升。

然而，采用传统工艺技术生产的
双酚A产品，并不能和大风江宁的非

光法聚碳酸酯装置完全匹配，掺混比
例最多只能达到 30%。外方工艺包
专利商甚至断言，采用传统工艺技术
生产的双酚A产品想要实现100%掺
混，几乎不可能。

镇海炼化没有轻言放弃，迅速组建
一支跨单位、跨专业的技术攻关团队。
他们查阅大量的技术资料与实验数据，
广泛搜集、比对国内外同类厂家的工艺
细节，系统梳理共性问题，对市面优质
产品逐一化验分析，终于将问题的根源
锁定在一种含量极低的杂质上。

技术攻关团队结合装置工艺特
点，深入分析双酚A催化剂的微观表
征性质、逆向追踪反应后物料的流向，
对流程上百个控制点进行逐一排查、
对比，最终决定在两个关键位置实施

高纯化工艺技术改造，精准拦截这种
微量杂质。

2025年 8月，技术改造成果迎来
实践检验，镇海炼化双酚A装置正式
投产，大风江宁聚碳酸酯装置开始试
用双酚 A原料。操作人员依据产品
质量情况，精准调节操作参数，原料掺
混比例稳步提高。最终，该装置实现
100%掺混镇海炼化生产的双酚A产
品，成功破解国内传统工艺双酚A产
品在非光法聚碳酸酯装置中的应用技
术难题。

难题破解后，客户纷至沓来。如
今，镇海炼化双酚A装置已平稳运行
4个月，产品稳定供应下游多家高端
客户，卓越品质赢得主流市场的高度
认可。

镇海炼化实施高纯化工艺技术改造，破解双酚A产品在非光法聚碳酸酯

装置中的应用技术难题，赢得高端市场青睐

张 铭

“今天重点排查钢结构、设备安装
精度及焊接质量，冬季施工更要把好
质量关！”近日，十建公司浙江新材料
项目环氧丙烷/苯乙烯装置项目部质
量经理张子营叮嘱质检员耿慧勇、技
术员李振兴。他们来到环氧丙烷/苯
乙烯装置钢结构安装区域。耿慧勇
精准架设全站仪，对3号钢柱进行垂
直度测量。

“3号钢柱垂直度偏差符合规范
标准，已做好标记便于后续跟踪。”耿
慧勇一边报出精准数据，一边在记录
本上清晰标注。张子营俯身查看钢
柱底部连接点，用扳手轻敲螺栓并逐
一核验后说：“螺栓紧固力矩必须再
复核一遍，决不能留下松动隐患。”李
振兴则对照设计图纸，逐一核对钢结
构焊缝编号，确认无损检测报告完整
有效、数据达标。

随后，他们来到换热器设备安装
现场，开展设备找平找正作业。“这道
焊缝有一处轻微咬边，虽未超标，但
必须要求施工班组立即进行打磨处
理，质量管控决不能留瑕疵。”耿慧勇

手持焊缝检测尺，对设备与管道连接
处的焊缝进行仔细测量，及时排查焊
接质量隐患。

“冬季气温低，焊接质量和设备
密封面防护是质量管控的重中之
重。要加密焊接环境温度监测频次，
设备密封面必须做好全方位防尘防
潮保护。”张子营叮嘱道。耿慧勇当
即拿出测温仪测量：“当前环境温度
符合冬季焊接作业条件，已督促施工
班组严格落实焊前预热措施，避免出
现质量风险隐患。”

傍晚时分，张子营带着耿慧勇、
李振兴马不停蹄地赶往管廊钢结构
支架安装区域继续巡检。在十建公
司，像他们这样的工地“质检官”还有
很多。他们严谨细致地巡检，为工程
建设守好质量“生命线”。截至目前，
浙江新材料项目环氧丙烷/苯乙烯装
置项目部已开展钢结构及设备安装
专项质量检查 56次，为工程建设筑
牢了质量根基。

本报讯 近日，扬子石化炼油污水
预处理项目开车成功，顺利产出合格
水，源头治污减排水平进一步提升。

该项目采用中国石化首套炼油
污水预处理多级一体化全密闭油水
分离装置，新建 200 吨/小时高含油
和 400 吨/小时低含油处理设备，以

“分质处理、专线净化”取代传统的
“隔油+浮选”工艺，能在不投加化学
药剂、不产生二次污染的前提下，实
现油水高效分离，为炼化企业源头控

污提供了可复制推广的经验案例。
同时，新项目还显著提高了应急

处理效率。扬子石化原有工艺处理
方式无法快速溯源与截控污染物。
新项目将地下管道转移至地上，并新
增源头水质在线监测，实现“可监测、
可切断、可储存、可转输”。

新项目装置还内置智能联锁控制
系统，可根据来水水质与水量自动调
节运行状态，在提升处理效果的同时
降低了运行成本。（鲁荟宇 陈 芾）

本报讯 近日，中科炼化5万总吨
液化烃泊位通过对外开放验收，标志
着这一重大基础设施项目正式获得国
际航运资质，为海外液化烃资源进入
华南市场开辟了新通道。

该泊位还可同时停靠 2艘 5000
总吨液化烃船。泊位总长度315米，
涵盖水域疏浚、引桥等配套工程。
泊位开放后，将有效激活中科炼化
已建成的液化烃仓储能力，拓宽化

工原料采购渠道，提升原料供应保
障水平，进一步满足华南地区市场
需求，对增强地方外贸增长动能具
有重要意义。

（吴金梅 吴增辉）

中科炼化液化烃泊位通过对外开放验收

山西石油
易捷速购门店增至11家

本报讯 近日，山西石油 4家易捷速
购门店在大同、阳泉、忻州三地同步投入
运营。截至目前，该公司累计在全省投
入运营易捷速购门店11家，标志着便民
服务网络布局进一步优化，即时零售服
务能力持续增强。

此次新开业的4家门店延续“商圈+
社区”的选址策略，采用“店仓一体化”经
营模式，单店商品涵盖日用百货、粮油调
味、副食零食等逾6000种民生商品。消
费者可通过主流外卖平台线上下单，由
门店直接配货，30分钟内配送至周边 5
公里范围，精准满足居民“即时性、高频
化”的消费需求。

山西石油此前投入运营的 7家易捷
速购门店已凭借成熟的即时零售模式，
累计服务客户超10万人次。此次门店扩
容后，山西石油将民生商品即时配送服
务延伸至更多居民生活圈，有效填补区
域便民服务空白，为山西“一刻钟便民生
活圈”建设提供有力支撑。

（秦晓耕 王 昊）

湖南郴州石油
机出零售业务稳步增长

本报讯 2025年，湖南郴州石油机出
零售量完成年度计划的104.01%，实现经
营业绩稳中有进、规模效益同步提升。

该公司在国道、高速公路主干道打
造柴油骨干站，并在各县区培育柴油中
心站。同时，开展爱跑98汽油及爱跑白
金卡推广活动，精准发力高标号汽油销
售。及时响应企事业单位等重点客户需
求，增强客户黏性。加大加能站现场会
员营销力度，推动散客向会员转化，拓展
汽油客户增量市场，效果显著。

（刘瑜桦 曾海霞 陈 曦）

钻修井作业质效实现双提升
西北油田采油二厂在安全筑基、效能提升、技术创新等方面发力

本报记者 王福全 通讯员 胡 强

近 日 ，西 北 油 田 采 油 二 厂
TH123141X井较计划提前完成大修
作业，原油日产量较作业前增加15吨。

采油二厂锚定效益增产目标，在
安全筑基、效能提升、技术创新等方面
发力，2025年完成侧钻加深作业等措
施工程360余井次，作业效率比上年
提升 6.5 个百分点，优质工程井数量
比上年增加12井次，全年措施产量达
28.9万吨。

严抓安全管控 筑牢发展防线

采油二厂始终将安全管控摆在工

程作业提质提效首位，坚持通过完善
制度、创新管理织密安全防护网。

2025 年，他们不断完善安全要
求和操作规程，将月度承包商例会
升级为安全例会与现场反思会，通
过会场讨论和现场观摩，及时复盘
整改问题。强化作业现场监管，优
化巡检模式，全年开展现场检查 86
次。着力提升井控能力，完成全井
一体闸板剪切试验4次，开展井控应
急演练 35 次，应急能力得到有效提
升。运用数智化技术提升违章智能
识别系统工作精准度，工程作业现
场监控系统覆盖率达 100%，安全监
管效率大幅提升。

提升作业效能 强化保供支撑

2025年，TK768CH井与TH12488
井需要同时搬迁，采油二厂积极协调
钻井队和作业车队，多次优化搬迁方
案。经过多方努力，搬迁距离缩短40
余公里，单井搬迁时间由计划的 6天
缩短至5天。

采油二厂立足生产实际，坚持关
键环节优化与设备升级两手抓，全
力提高作业效率。在关键环节上，
他们创新推行检杆作业“三提前”
（提前准备物资、提前优化方案、开
展开工预检查）机制，有效缩短了作
业周期；推进油管保供优化管理，全

年停待井数量比上年下降 30%；推
行搬迁作业“一站式”协调机制，高
效完成 21 井次搬迁作业，井均搬迁
时间大幅缩短。

在设备升级方面，采油二厂引入
新型钻机并配套升级固控系统，为
6500米以上深井大修作业提供保障；
建立效能考核机制，不断完善细化作
业周期、成本等核心指标，倒逼作业队
伍进一步挖掘潜力，实现甲乙双方同
向发力。

加强技术创新 赋能降本增效

在 TH10346 井作业现场，采油
二厂首次将新型 PDC 钻头与“一趟

钻”工艺相结合，使该井较计划提前
12天复产，降本增效成效显著。

采油二厂聚焦破解现场难题推
动技术迭代升级，并行推进先导工艺
试验与技术攻关，2025年实施钻、完
井一体化工艺 61 井次，全年缩短作
业时间 80 余天，节约费用超过 300
万元。

他们还通过技术集成解决了
TH12530井等多口井冲砂低效问题，
创 新 模 块 化 打 捞 工 艺 解 决 了
TH12351等井复杂打捞难题。搭建
技术交流平台，成功引进转化滑块捞
筒等 3项新技术，为钻修井工程作业
提质提效注入新动力。


