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华东油气苏北工区首台全自动化钻机成功应用

近日，华东油气分公司苏北工区首台全自动化钻机在泰州采油厂溱页 5井投用，标志着该公司又一自动化应用成
果落地。钻机投用后，司钻可在操控室内远程操控举升式钻台面机械手、二层平台机械手等设备，自动完成钻杆上提、
下放作业，为钻井无人化施工构建安全屏障。图为 11月 9日司钻在室内操控机械手进行作业施工。

沈志军 摄 柳长春 文

企业快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快快讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯讯

责任编辑：郑 虹 联系电话：59963259 E－mail：zhenghong＠sinopec.com 审 校：周 欣 版式设计：李 默

优化作业用料降低采购费用

班前会上的“风险课”

九江石化气化炉单烧嘴刷新连续运行纪录

胜利油田孤东采油厂通过精细化应用工具、量化管控化工用料，实现作业施工材料采购费用较计划减少

石工建中原设计
获两项甲级测绘资质

本报讯 近日，石工建中原设计公司
通过河南省自然资源厅评审，成功获批

“航空摄影”与“摄影测量与遥感”两项甲
级测绘资质。

甲级测绘资质是国内测绘行业的最
高等级资质认证，在专业技术人才储备、
质量管理体系建设、项目实施能力等方
面设置了严苛标准。两项资质获批后，
该公司可独立承揽全国范围内航空摄影
测量、遥感影像解译、三维实景建模等高
端技术服务。

近年来，该公司加大工程测绘领域
资源投入，通过“装备升级+人才集聚”双
轮驱动夯实发展根基。引入无人机倾斜
摄影、无人船、激光雷达系统、三维激光
扫描仪等先进测绘装备，构建多元化数
据采集体系；组建专业过硬的测绘团队，
包含注册测绘工程师和高级职称专家。
此次升级后的业务将为智能油田、智能
管道建设提供全生命周期的数据支撑。

（王秀丽 来文艺）

河南油田春光联合站
发电量超计划

本报讯 截至11月6日，河南油田西部
油区首座光伏发电站——春光联合站分布
式光伏发电站自5月投运以来，半年累计发
电量突破150万千瓦时，超计划的26%。

今年以来，河南油田大力推进光伏、
风力等清洁能源开发利用，利用西部油
区日照时间长、清洁能源充足的优势，在
西部油区建成第一座光伏发电站，设计
年发电量237万千瓦时、年节能量724吨
标煤、年减碳量2367吨。

为提升西部油区电网消纳能力，河
南油田优化电网结构，实行“一站一策”
巡检，完善运行风险管控与隐患排查治
理机制，确保该站在资源充沛时段“应发
尽发、稳发满发”，为西部油区绿色生产
提供清洁能源保障。

（常换芳 李如飞 牛国峰）

广西石油
提升南宁油库中转能力

本报讯 广西石油强化资源调运组
织，持续提升仓储运输能力，7 月至 10
月，该公司南宁油库成品油铁路中转量
同比增长 46%，为西南地区油品保供提
供有力支撑。

南宁油库作为华南区域重要的中转
枢纽库，其资源输往广西南宁、崇左，以及
贵州、云南等地。广西石油协同销售华南
统筹调度，确保油品高效调配。公司成立
专项攻关组，加强与铁路部门沟通协调，
优化铁路作业方式和人员排班，增加取送
车频次，取送车能力由每日40车提升至
56车。同时，实施油库装油鹤管自动对
位改造，减轻基层员工劳动强度，提升油
库作业效率和本质安全水平。

（何艳波）

长城润滑脂
10月销量创5年新高

本报讯 润滑油公司长城润滑脂 10
月销量创近5年来单月最高纪录，同比增
长14.8%，今年以来销量同比增长11%。

长城润滑脂主要由润滑油东北分公
司统筹销售。他们结合区域市场特点和
经销商实际情况，制定不同区域个性化营
销方案，推动销售人员与经销商精准对
接。每日发布订单和销量进度，营造“比
学赶帮超”氛围，促进各销售单位开拓市
场。派出对口支持团队，推进联合作战，
统筹产品调拨，合力保供扩销。

（后瑞军）

重庆江南石油
LNG销量大幅增长

本报讯 重庆江南石油通过调研市
场、精准营销，10月 LNG销售计划完成
率达136.1%，销量同比增长72.3%，销量
和同比增幅均排名市公司第一。

面对LNG市场价格波动、供应格局
调整的复杂形势，该公司提前布局应
对。通过多维度市场调研，精准把握客
户需求变化，依托大数据平台动态分析
物流运输路线、车辆运行规律、区域能源
消费特点，为不同客户量身定制加注方
案。在车流密集路段、交通枢纽、物流园
区等核心区域，加速推进LNG加注网点
布局，打造集加油、加气、便民服务于一
体的综合能源服务站。强化客户分级管
理，为大型物流企业、长途运输车队等重
点客户提供优先保供、定制化结算等增
值服务，稳固长期合作关系。

（聂 犇 罗启谋）

王 军 王 丹

“钻杆提篮用手上紧后，为什么要
再用工具拧紧？守在钻台大门的员工
为什么要系好安全带？”11月 3日，华
北石油工程五普钻井分公司40837钻
井队的班前会上，安全监督员牛继明
的提问，让在场员工纷纷聚焦钻井作
业的关键点。

为深入开展安全隐患排查整治
“雷霆行动”，该公司安全部门与生

产部门联手，全面梳理钻井作业流
程，将工况中的风险点逐一排查罗
列，精心制作了直接作业环节的风
险提示表。

近期，40837钻井队在泾河油田
开展施工，正进入钻具组合作业阶
段。他们将地面上的钻杆一根根运送
至钻台，每三根连接成一个立柱，再固
定到井架上备用。这样的操作能在后
续钻井过程中节省接钻杆的时间，为
快速安全钻进提供保障。

如何让班组员工清晰掌握钻具组
合作业中的风险，并有效规避？牛继
明提前结合公司制定的风险提示表，
梳理出 10多项需要重点关注的风险
点。在每天的班前会上，他会对这些
风险点详细讲解，说明风险发生的原
因，指导员工如何确认风险已解除，确
保每个人都能知风险、会防范。

“只有知道了什么工作状态存在
风险，以及怎样做才算消除风险，才能
保证人身和施工安全。”牛继明说。

日前，南化化机公司使用新引进的数控平面钻铣中心，成功解决了大型不
锈钢渐开线管板变形、曲线铣削编程复杂等难题，高效完成管孔钻孔、镗孔作
业，相较于现有卧式深孔钻，作业效率提升 40%，实现一次交检合格率 100%。图
为数控平面钻铣中心加工现场。 裴 昱 摄

加强废旧油管利用实现降本
西北油田完井测试管理中心通过油管分级分类管理、清洗工艺技术创新，盘活废旧油管6万根

本报讯 今年以来，贵州石油加快
向综合能源服务商转型发展，培育

“第二曲线”，大力推进充电业务，截
至11月上旬，累计充电量突破1亿千
瓦时，同比增长267%，创历史新高。

该公司坚持“内外并重”原则，加
快充电网络布局，通过资产盘活及合
作等拓展市场，构建高效充电网络。
依托“易捷加油”APP、微信公众号及
线下场景开展精准营销，打造“充
电+洗车”“充电+餐饮”多业态融合

服务生活圈，构建差异化优势。同
时，积极开展私家车、网约车、出租车
等客户走访开发，拓展获客渠道，挖
掘潜在客户，针对不同客户实施阶梯
优惠、服务费折扣等差异化策略，实
现收益最大化。建立省公司、市公
司、县公司、站四级监测体系，制定

“一站一策”提量方案，调动员工运
维、营销及开发客户的积极性，助推
充电业务高效运营。

（曹 伟 施延吉）

贵州石油充电量突破1亿千瓦时

本报讯 截至11月7日，九江石化
水煤浆气化装置 A炉单烧嘴连续安
全平稳运行突破190天后停运，刷新
2023年、2024年连续运行纪录，创中
国石化同类装置单烧嘴运行周期最长
纪录。

九江石化抓好工艺管控、设备运
维、技术攻关及现场安全等，确保水煤
浆气化装置长周期平稳运行。

在工艺管控上，通过“工艺优化+
技术攻关+设备保障+风险管控”四位
一体管理，保障装置安稳长满优运行；
开展班组报警专项劳动竞赛，报警次
数同比下降；组织异常桌面推演，提升
异常情况应对能力，提升操作平稳
率。在设备运维上，推动全员参与设
备缺陷处置与风险管控，设备突发性
故障减少 45%以上；实施预防性维

修，完善备品配件管理，有效应对设备
突发故障。在技术攻关上，开展气化
炉长周期运行专项攻关，解决了除氧
器排污管线堵塞、合成气管线压差高
等问题。在现场安全上，推进全员“安
全慧眼”排查，强化现场问题协同解
决，开展施工作业风险评估，从源头消
除作业风险。

（邓 颖 谢运旺）

本报讯 近日，荆门石化新增航煤
生产装置通过中国民用航空航油航
化适航审定中心的适航认证，获批生
产民用3号喷气燃料，首批2000吨产
品实现销售。此次认证后，企业航煤
年产能提升8%，将提升华中、川渝等
地区航线燃油供应能力。

该公司积极响应清洁能源发展
战略，加快推进传统炼化业务转型升

级。通过对两套生产装置实施系统性
技术改造，实现柴油组分向民用航煤
组分转化。公司构建全流程质量管控
体系、优化设备运行参数、强化关键指
标监控等，保障了产品性能稳定。

经测算，新增航煤生产装置投产
后，企业每月可增产航煤3000余吨，
为开拓高附加值清洁能源市场奠定
坚实基础。（蒲红霞 杨 军 陈美兰）

本报讯 近日，茂名石化完成港口
部储罐沉降智能化监测部署工作，对
港口罐区沉降情况实时、精准、自动
化监测，为储罐长周期安全运行提供
可靠的数据支撑，提升罐区安全管理
水平与应急响应速度。

长期以来，茂名石化主要依赖人
工定期巡检，储罐监测范围局限于罐
体本身，对罐区整体区域形成管理盲
区；传统人工监测存在周期长、数据
连续性差等问题。港口罐区地处海
边软弱地基，地质条件、水位变化及

荷载作用等因素，成为制约罐区安全
管理的关键瓶颈。

茂名石化信息中心引入北斗技
术及相关算法，在港口部署 26个高
精度监测站点，与公司现有地基增强
站组成监测网络，通过专业算法处理
网络内的观测数据，以精准获取沉降
信息。该系统结合太阳能供电与无
线通信技术，将监测周期从以往的2
年大幅缩短至2小时，监测精度达到
厘米级，为公司安全生产再添“智慧
防线”。 （张亚培 黄 权 温 祺）

荆门石化航煤生产装置获民航适航认证

茂名石化实现储罐沉降自动实时监测

物探院地震采集系统获评科技高价值项目

本报讯“通过量化管控防砂用
料，GO6-33C463井涂料砂用量减少
了15吨，单井节约成本5.13万元。”11
月 5日，胜利油田孤东采油厂技术人
员常彦斌介绍该井的施工数据。这是
该厂精准管控作业用料、实现降本增
效的生动体现。

面对作业施工材料费用压力，今
年以来，孤东采油厂精准施策，抓好注
采完井工具精细化应用、化工用料量
化管控，从严把控作业用料成本。在

保障卡封、酸化、防砂等核心工作量不
受影响的前提下，该厂作业施工材料
采购费用较计划降低3.5%，其中注采
完井工具采购费用降低1.4%，化工用
料采购费用降低2.1%。

“我们不再将封隔器等注采完井
工具视为一次性消耗品，而是以全生
命周期管理理念，深挖工具重复利用
价值。”该厂采油工程首席专家、技术
管理部经理寻长征说。

基于这一理念，该厂大力推进工

艺升级替代，用高强度封堵、卡封充填
一体化、高效化学防砂等新工艺取代
传统措施，在简化井筒结构的同时减
少工具投入，实现“工序瘦身”与成本
降低。

该厂针对特殊套管井制定工具再
利用标准：对外径大于 177.8 毫米或
小于 139.7 毫米的非常规套管井，只
要原井封隔器等工具性能达标，即可
直接留井复用。3月，在GOGD72大
套管井施工中，技术团队通过一体化

论证，采用“原井封隔器留井+填砂保
护”方案实施补孔合采，节省工具费用
5万元，缩短占井周期5天。

为实现化工料用量最少、效益最
大，该厂通过优化化工料组合，推进高
价料“瘦身”、平价料“上岗”。针对防
砂作业中涂料砂消耗量大的痛点，建
立“分级用量标准”：对涂料砂用量超
15吨的井，优先采用石英砂前置充填
工艺，将单井防砂用料总量控制在10
吨以内。今年以来，单井涂料砂用量

平均减少3.7吨，累计减少550吨，较
计划投入减少1.6%。

以往地层防砂时，需要用携砂液
将砂体送入地层。今年初，技术人员
通过反复论证发现，在防砂排量达到
1800升/分钟的特定条件下，携砂液
可用处理后的采出水替代。今年以
来，他们在39口井的施工中，用采出
水替代携砂液，减少携砂液用量2028
吨，降低防砂作业的投入成本。

（刘 倩 张友振）

本报讯 11月 12日，西北油田完
井测试管理中心修复车间内，一根因
特重油污附着被判“濒危”的三级油
管，经高压水射流技术清洗后成为二
级油管，重新应用于油气生产一线。

今年以来，面对成本费用压力，该
中心加大闲置资源盘活力度，提高废
旧油管利用率，降低采购及生产成
本。目前累计盘活废旧油管 6 万余

根，实现大幅降本。
“以前各厂区在油管维修上标准不

一、资源分散，大量油管因洗不净、用不
上而闲置报废。”该中心井控装备管具
项目管理部副经理闵宏博介绍，如今中
心推行“统一存放、统一调拨、统一维
修、统一结算”的“四统一”管理模式，有
效整合零散维修资源，实现废旧油管集
约化、高效化利用，废旧油管维修效率

提升30%，库存占用下降60%。
为精准服务采油厂增储上产，该

中心建立 17项检维修业务管理办法
与16类管理台账，将维修工序细化为
7大类28个关键节点，构建起覆盖油
管检修作业全过程的质量管控体系，
今年以来油管修复合格率由 98%提
升至100%。

针对塔河油田特重油污附着性

强、清洗难度大的难题，今年以来，该
中心研发应用高压水射流清洗工艺，
使重油油管、重污垢油管重新“上
岗”。他们还优化油管检维修锯切工
艺，避免了 42.4 万次过度切割，相当
于节省4565根新油管。该中心质量
监管工程师孟庆国调试WJ-PT专利
扣型，通过优化螺纹设计提升油管修
复成品率，已累计应用3万根，节约费

用150万元。
“降本增效并非简单的压缩开支，

而是重塑企业核心竞争力的过程。”西
北油田井控装备管具项目管理部经理
李瑞介绍，通过油管分级分类管理、清
洗工艺技术创新，实现组织、技术与效
益深度融合，逐步构建起“降本—提效
—增值”的良性循环。

（汤继超 闵宏博）

本报讯 10月 30日，物探院报送
的“SmartPoint 5G智能节点地震采
集系统”，从全国 812个申报项目中
脱颖而出，成功获评“2025能源科技
高价值五星项目”。该奖项由中国技
术市场协会能源科技专业委员会面
向全国能源企业征集并组织评选。

作为物探院的核心技术成果，
“SmartPoint 5G智能节点地震采集
系统”自2020年启动研发，以全面提
升勘探开发质效为核心，锚定自动

化、智能化、少人化、无人化发展方
向，构建起“硬件+软件+组网服务”
完整智能节点地震采集体系。

这一技术解决了当前地震全节
点采集生产中的实时数据传输难题，
成功填补油气勘探野外施工无控盲
采的技术空白，整体达到国际领先水
平。3年多来，已累计在中国石化系
统内外50多个实际采集探区完成生
产试验与应用。

（杨尚琴）

王希丹 童 麟 蒋如高

11月 9日，在重庆綦江丁页 6平
台的压裂施工现场，机器轰鸣震耳。
华东石油工程公司华美孚泰YL-02
队操作工张沛手持扳手，逐一对压裂
泵撬的部件进行检查。他用扳手轻轻
敲击螺杆，突然眉头微蹙，将耳朵贴近
设备，又用扳手轻敲了两下。“声音发
闷，不对劲，这里面可能有问题。”凭着
多年练就的“听音辨症”本领，张沛从
细微的声音差异中察觉到异常，立刻
向班长曾红银汇报。

“这根螺杆敲着声音发‘空’，我怀

疑内部有裂纹，得赶紧拆开检查！”张
沛的语气坚定又急切。曾红银深知压
裂设备高压运行的风险，当即安排人
员停机，准备拆解工具。

随着泵撬外壳被缓缓打开，一根
传动螺杆暴露在众人眼前——其内部
一道细微的裂纹显现。经技术人员核
查，裂纹是长期高压作业导致的金属
老化。“裂纹虽小，高压施工中却可能
成为重大隐患，还好你及时发现。”曾
红银说。

更换新螺杆后，设备重新启动，清
脆均匀的运转声再次响起。曾红银拍
着张沛的肩膀感慨：“咱们压裂施工容

不得半点马虎，就需要这样耳聪眼亮、
细心较真的行家。”

如今，张沛“听音辨症护安全”的
故事在队里广为流传。不少年轻员
工慕名请教诀窍，他总是笑着分享：

“设备就像老伙计，它‘不舒服’了，声
音里就藏着信号。干咱们这行，多留
个心眼、多一份专注，就能从细微处
揪出隐患。”

一敲一辨排除设备隐患


