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河南油田推广光伏仪表降低设备运维费

河南油田研发应用光伏仪表，使光伏设备信息采集仪表的电池更换周期由 6个月延长到 5年，年节约信息化设备
运维时间 1228工时。截至目前，该油田已在 780口油井安装光伏仪表 1890套，今年将在 294口油井安装 1200套光伏仪
表，节约设备运维费。图为 6月 11日采油二厂井楼维护班员工在楼 31022井维护光伏仪表。 石正文 摄 施桂娟 文
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优化处理技术提升采出水质量

帮助客户找回票据

中韩石化投用废液智能循环系统实现降耗

化工物流打通镇海炼化首车生物基苯出厂流程

江苏油田应用生化处理技术处理采出水，水质达到行业最高等级Ⅰ级标准，拥有高温除油菌剂自主知识产权

锡安达防爆电机
与世界同进步

中 国 石 化 供 应 商

电话：0510-83591888 83591777

网址：http://www.xianda.com

单位：江苏锡安达防爆股份有限公司

EAP“幸福快车”
为发展注入新活力
黄 圣

近日，集团公司创新开展 EAP“幸福
快车”一线行活动，用专业力量为员工心
灵护航，不断提升基层 EAP 工作水平，将
企业人文关怀从物质满足深化为精神滋
养，为高质量发展注入新的活力。

员工的精神状态与创造力是企业发
展的重要源泉。传统的物质激励方式解
决了员工的短期需求，但难以从根本上
激发员工的内在动力。EAP“幸福快车”
通过构建“心认同、心阳光、心和谐、心幸
福”的健康企业生态，激活员工内在的精
神动能，让员工从被动的执行者转变为
主动的创造者，成为企业突破发展瓶颈、
开拓发展领域的关键力量。

此次“幸福快车”活动打破常规，实
现了 EAP 与企业管理、安全生产等工作
深度融合。在企业管理方面，通过将价
值观传递转化为情感共鸣，使员工从内
心认同企业发展目标，提升了凝聚力和
向心力。在安全生产领域，员工在缓解
工作压力后，能够以更饱满的热情投入
工作，进一步筑牢安全生产防线。

从更宏大的视角来看，EAP“幸福快
车”活动是企业高质量发展与员工全面
发展相统一的新路径。关注员工心理健
康、强化人文关怀并非企业成本消耗，而
是驱动高质量发展的战略投资。

总之，通过激活员工的精神动能、实
现 EAP 与多领域互促融合，为员工的全
面发展创造了良好条件。这是企业发展
理念的深刻变革，更是企业实现高质量
发展的必要举措。

山东济宁石油
大力拓展机出零售市场

本报讯 今年以来，山东济宁石油通
过细化工作指标、优化营销策略、完善服
务体系等，全力开拓市场。1月至 5月，
成 品 油 机 出 零 售 量 累 月 完 成 率 达
103.6%，同比增长 2.5%，其中柴油机出
零售量同比增长14%，3项指标均排名省
公司第一。

该公司紧盯全年目标任务，采取指
标节点化管控和目标倒排机制，将任务
分解到月、责任落实到人，提升了经营管
控效能。持续深化市场研判，通过网格
化调研动态捕捉市场变化，及时优化经
营策略，确保各项措施精准落地。

公司重点提升高标号汽油销售占
比，通过权益会员、“六进”等活动巩固市
场份额。深化小额配送、重点客户走访、
司机之家建设等基础服务，在6座柴油主
力站运营智能无人餐厅，以餐饮服务带
动油品销量增长。 （黄子珈）

江苏宿迁石油
LNG销量同比增长161%

本报讯 今年以来，江苏宿迁石油精
准对接LNG货车司机补能需求，通过多
元化服务，前 5个月 LNG销量同比增长
161%，增幅排名省公司前列。

该公司建立客户动态档案系统，通过
大数据分析车辆型号、路线、加气周期等
信息，匹配最优加气方案，帮助客户降低
运营成本。组建客户经理团队，对物流企
业实行“一站一策”政策，对运输车队推行

“一队一档”管理，针对冷链、快递等行业
定制“用气+维保+汽服”解决方案。在完
善司机之家设施的基础上，叠加加气送
餐、积分回馈、免费洗衣等增值服务。建
立即时响应体系，实现预约服务、路况提
醒等“需求秒回、服务直达”，使客户停留
时长延长40%。 （戴明明）

湖南怀化石油
提升高标号汽油销量

本报讯 今年以来，湖南怀化石油以
高品质燃油、高标准服务、高价值权益为
发力点，开展个性化营销，全力突破高标
号汽油增量瓶颈。前5个月，高标号汽油
机出零售量同比增长 7.9%，增幅排名省
公司第一。

为满足客户需求，该公司对全市 34
座爱跑98汽油加注站点进行了排班优化
和标牌更新，并在具有消费潜力的站点
开通 VIP绿色通道，为客户提供专属服
务。同时，抓住会员日营销契机，管理人
员高频次深入站点进行帮扶，开展营销
活动话术有奖征集，提升员工开口营销
能力。 （王九久）

林 贵 余卓君

“太感谢你们了，这是我给儿子装
修款的票据，幸亏找到了，中国石化就
是靠谱。”5月 29日，浙江绍兴石油禹
兴加能站内，客户相师傅带着两箱矿
泉水前来表示感谢。

当天中午，该站员工潘赛丽在补充
货架商品时，发现了一张大额票据，备
注栏上写着“装修款”。潘赛丽立即调

取监控，显示是一位骑摩托车的客户在
登记散装汽油信息时，票据从裤子口袋
滑出，掉落在边上的矿泉水堆中。

由于车牌被挡住，无法看清车牌
号码，潘赛丽无法获取有效信息。她
一笔笔翻看支付记录，终于找到了客
户的电话号码。然而，当她拨打电话
时，对方始终无人接听。

潘赛丽仔细回想，想起客户加油
时提到要去附近建材市场，于是决定

去那里寻找。她骑上电瓶车，一家一
家地询问，两个小时过去，依然没有找
到线索。这时，电话终于回拨了过来，
传来相师傅焦急的声音：“我都快急死
了，找了半天都没找到，还好票据在你
们那，我这就过来取。”

相师傅赶到加能站，从车里抱出
两箱矿泉水表示感谢。“您的心意我们
领了，但这水不能收，服务客户是我们
分内的事。”潘赛丽说。

王 韡

近日，皖西地区迎来高温“烤
验”。5月 27日 14时，安徽六安石油
五显加能站站经理宋虎在一拨加油小
高峰后，拿起扫帚准备打扫加油区卫
生，突然发现站前立柱下躺着一位老
人。他立即上前查看情况，只见老人
满脸通红，汗水不断从额头滑落，身上
的衣服已经湿透。

“老人家，能听到我说话吗？”伴随
着一声声呼喊，昏迷的老人逐渐恢复

了意识，口中开始呢喃。考虑到老人
可能是中暑，他招呼员工从便利店拿
来温水，帮助老人饮下，并用太阳伞为
老人遮阳。其间，宋虎不停地与老人
聊天，在确认老人意识清醒后，立即将
老人搀扶到办公室休息，并拨打了当
地派出所电话。

“我走了很久，就是找不到回去的
路。”老人焦急地说。通过询问得知，
老人刚从乡下搬到镇上，出门买东西
却忘记带手机，还迷路了。

不一会儿，民警赶到。宋虎将老

人的情况告知民警。
“谢谢你们救了我，如果没有遇到

你们，真不知道该怎么办。”临行前，老
人紧紧地握着宋虎的手说。

半个小时后，宋虎接到派出所打来
的电话，告知老人已经平安送回家，并
对员工的救助行为表示肯定。

紧急救助中暑老人

本报讯 中韩石化持续强化技术
创新，去年12月成功投用化学水装置
废液智能循环系统。今年前 5个月，
化 学 水 装 置 酸 耗 指 标 同 比 下 降
19.1%，达到历史最优水平。

化学水装置是化工生产中重要的
配套系统，主要负责为全厂供应高品
质除盐水。然而，传统生产工艺制约

着装置运行的经济性与环保性。中韩
石化此次投用的废液智能循环系统，
采用凝液阳床再生废液替代新鲜酸进
行中和调节，既能降低外购添加剂的
成本，又实现凝液阳床再生废液的梯
级利用。该系统自动收集、储存废液，
精准投加添加剂并实时监测数据，形
成“监测-调节-优化”的闭环管理。

“这项技术不仅实现了‘以废治
废’的循环经济模式，而且使装置从经
验操作向数据驱动的智能化管理转
变。”化学水装置经理唐旭介绍。目
前，该系统已实现废水pH值稳定控
制在 6至 9的达标范围内，有效提升
了装置的经济效益与环保效益。

（王 冲 路 旭）

本报讯 近日，在镇海炼化乙烯罐
区临时装车点，首车满载生物基苯的
车辆驶出厂区。这标志着化工物流
公司成功打通镇海炼化新产品——
生物基苯的出厂流程，助力企业创效
超百万元。

生物基苯是以生物质石脑油为
原料生产的绿色化工产品，具有显著
的经济效益。自镇海炼化启动生物
基苯生产后，面对企业新产品的紧急
出厂物流需求，化工物流公司充分发

挥全链条协同作战优势，精心筹划每
一个环节，逐项破解卡点。

他们迅速开展物流承运商专项
线路竞标工作，提前到企业临时装货
点进行现场安全交底，协调车辆接口
与企业管线接口适配对接，实现车辆
到厂当日即完成装车作业。同时，建
立协调机制，针对系统跨区订单下达
过程中出现的异常情况，进行快速处
理解决。

（张 涛 章颖伟）

本报讯 化销华中乙烯焦油团队
开展“用心研判、精心优化、贴心服
务”，精准赋能乙烯焦油价值提升。5
月，该公司助力中韩石化乙烯焦油销
量创新高，同比增长175%，使企业增
效显著。

化销华中构建市场动态监测模
型，深度解析国际油价波动、下游需
求变化，精准预判市场价格走势。通
过实施“日跟踪、周分析、月复盘”机
制，动态调整库存与销售策略，主动
优化上下游资源配置，创新营销和服

务模式，推动中韩石化前5个月乙烯
焦油销量同比提升109%。

公司全面落实“一户一案”服务
体系，通过客户调研、技术对接、售后
跟踪等举措，精准满足客户需求。今
年以来，通过采取“固定管输+公路集
中发运”的方式，建立24小时响应机
制，客户满意度大幅提升。结合近期
宏观政策变化，公司深化与下游客户
合作，抓住行业效益增加的契机，满
足其新增需求，5月合作订单量环比
提升9%。 （苏 琼）

本报讯 近日，西北油田完井测试
管理中心在 TP266CH2井首次应用
新型高抗扭丢手器，取得成功。该工
具在井深 6993.5 米处一次性完成下
部完井管柱丢手作业，标志着高抗扭
丢手技术取得新突破。

丢手器是完井作业中的关键工
具。当下部完井管柱下放到预定位
置后，通过投入钢球并打压的方式，
使丢手器内部组件活动，实现上部管
柱与下部支撑管柱分离。分离后，上
部管柱可提出井筒，下部管柱则永久
留在井底指定位置，稳固支撑井壁或

实现其他完井功能。此次应用的新
型高抗扭丢手器在关键性能上取得
显著提升，增强了在复杂井况下的可
靠性，有效防止管柱提前脱开，更适
应井下狭小空间，同时解决了高抗扭
丢手器检查不便的难题。

TP266CH2井位于新疆沙雅县，
是一口开发井。技术人员严格把控
关键环节，入井前严格执行“手指口
述”检查确认，施工中全程精准监控
投球、打压及丢手过程，最终实现新
型工具成功应用。

（汤继超 邹 容 王 冲）

本报讯 为探索降本增效新路径，
近日，安庆石化将热电机炉匹配方式
由传统的“四炉带四机”优化至“三炉
带四机”模式，显著降低了煤炭、轻油
和电量消耗。

此前，在正常工况下，安庆石化
热电系统一直沿用传统的“四炉带四
机”运行模式，设备冗余度较低，能源
利用效率有提升空间。为进一步挖
潜增效，技术团队通过深入分析历史
运行数据，模拟不同负荷工况下的能
效曲线，发现在高效运行区间内，3
台锅炉维持高负荷运行，可满足4台

汽轮机组的蒸汽需求。经过多轮技
术论证与安全评估，最终确定最优调
整方案，通过关停一台锅炉并优化机
组负荷分配的方式，实现资源集约化
利用。

数据显示，优化运行模式后，每
日减少公司用电消耗近3万千瓦时，
关键指标明显提升，给水泵单耗降至
5.7千瓦时/吨。此外，减少一台锅炉
运行也同步降低了设备维护、燃料消
耗等成本，提升了热电系统整体运行
效能。

（薛 郡 刘子岩）

本报讯 近日，中原油田天然气处
理厂在对轻烃储运站历时2个月的检
修中，创新引入机械爬壁、水射脱漆、
声波检罐、立体监测等4项前沿技术，
首次实现在不停机、不清罐的情况下
顺利完成检修任务。

轻烃储运站是豫北地区最大的轻
烃储运站库，针对站内储罐使用时间
长、维护保养难度大等问题，该厂对全
站设备及流程开展大规模安全检修。

在检修过程中，该厂采用“机械爬

壁”取代传统“登高防腐”作业模式，通
过融合精密机械臂控制与环保金属喷
砂技术，降低高处作业风险。采用“水
射脱漆”取代“动力脱漆”作业模式，应
用高压水射流技术，搭配柱形、扇形、
喷砂喷头，实现多角度立体冲刷，除锈
效率提升2倍。采用声波检罐技术取
代人工检罐，在球罐表面形成网格化
压电陶瓷传感器阵列，实时捕捉弹性
波信号，完成三维定位动态“隔空检
测”。开展高空广域巡回扫查，配合便

携式红外气体成像仪、手持式LDAR
检测仪，构建“天地空”一体化检测网
络，解决了传统人工点检效率低下、高
远点不可达等难题，检测效率提高 5
倍、精度提升30%。

“通过新技术的应用，与上一次
检修任务相比，施工天数由 62 天降
至 57天，有效节约成本；高风险作业
数量减少 79%，实现了安全、效益双
提升。”中原油田天然气处理厂副厂
长刘世通说。 （李 英 翟瑞兵）

中原油田应用4项新技术完成轻烃储运站检修

化销华中助推乙烯焦油产品增销创效

西北油田成功应用新型高抗扭丢手器

安庆石化探索优化“三炉带四机”运行模式

为进一步夯实安全生产根基，海南炼化炼油一部聚焦装置关键消防系统，
开展“理论+实操”培训，通过场景化教学、实战性演练，提升员工应急处置能
力。图为该部安全员讲解消防系统设备构造和操作规程。

黄丽金 摄 邱元广 文

本报记者 徐博誩闻 通讯员 林 刚

“溶氧正常范围，二级生化池出水
浊度为 5NTU（浊度单位）。”6 月 10
日，江苏油田团队技术人员屈霜在韦
2 生化站，检测生化池出口水数据。
目前，韦 2生化站采出水浊度已降至
10NTU以下。这得益于该站成功应
用生化处理技术处理采出水。该技术
填补了国内相关领域的技术空白，为
高温环境下微生物修复技术的推广应
用提供了经验。

“经过生化技术处理的采出水，水
质都能达到行业最高等级Ⅰ级标准。”

江苏油田工程院微生物所主任师郭鹏
接了一杯采出水介绍道。与传统方法
相比，生化处理技术是利用细菌降解
采出水中的含油有机物，将其转化为
二氧化碳和水，以此维持生态平衡。

采出水是原油开采过程中产出的
地层水。截至目前，生化处理技术已
累计处理江苏油田采出水超2000万
立方米，节约化学剂等成本600万元
以上，水质达标率较传统工艺提升10
个百分点。

江苏油田地处江淮生态大走廊、
南水北调东线源头，人口密集、水网交
错纵横。长期以来，江苏油田持续推

进清洁生产，全力助力长江大保护。
过去，技术人员采用传统的“沉

降+过滤”方法处理采出水，2011年，
成功攻克“高效除油菌剂”这一关键技
术难题。“我们从成百上千种微生物中
不断富集培养、分离、纯化，成功研发
出适用于江苏油田采出水的专性除油
菌，打破国外技术垄断，菌种已被世界
基因银行保存。”郭鹏介绍。

为实现除油菌剂规模化应用，生
化团队深入优化方案设计，实现菌剂
成本再降30%以上；科学优化生化池
曝气系统运行参数，控制氧腐蚀的同
时，降低生化系统耗电量 30%以上。

针对部分老站工艺维护难度大、能耗
高、稳定性差等问题，生化团队创新应
用“生物接触氧化法”，在运行10年以
上的富民、码头庄站点实施后，年节约
维护运行费超百万元。

2012年，采出水生化处理技术在
江苏油田方四站应用取得成功。处理
后水质达到行业最高等级Ⅰ级标准，
对应井平均注水压力显著下降。

该技术推广应用以来，因除油菌
剂难以适应高温环境，采出水需进入
冷却塔降温后再流入生化池，能耗较
高。如何简化流程、降低运行成本，是
摆在科研人员面前的新挑战。

生化团队开展技术迭代攻关，研
发用高温除油菌剂替代常温除油菌
剂。先后进行4批次大范围菌群初选
评价实验，对菌株多轮次分离纯化，直
至分离出单一菌株。2024年，该团队
在相继完成菌种开发、评价、室内流动
实验等工作后，最终获得 3株高温除
油纯菌株，可适应 50摄氏度高温环
境，成为集团公司首家拥有高温除油
菌剂自主知识产权的单位。今年以
来，该团队加强菌剂稳定性研究，进一
步提升生化处理技术在高温条件下的
适应性和运行效率。经过应用测试，
水质达标率提升13%以上。


