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联合石化杯联合石化杯为赋能青年人才成长，充分发挥青年生力军作用，扬子石化围绕防冻保温、

管道腐蚀等现场工作，开展青年“啄木鸟”行动，有效消除各类隐患，助力企业安
全生产平稳向好。图为 10月 30日，该公司炼油厂青年“啄木鸟”为设备管道扫描

“体检”。 本报记者 李树鹏 摄 通讯员 刘琦玮 文

青年“啄木鸟”为管道“体检”
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大问题决决
解解小创新

庞先斌

近日，河南油田采油一厂双河巡
检一站采油工主任技师文献稳自主
研制的一种新型减速箱多功能呼吸
阀，获得河南油田QC成果二等奖。

重达 7吨的减速箱是抽油机的
“心脏”部位，抽油机依靠其转换动力
带动抽油杆上下抽汲开采地下原
油。抽油机减速箱内装有润滑齿轮
的机油，依靠呼吸阀保持箱体内外压
力平衡。由于呼吸阀与外部空气相
通，导致空气中的灰尘、雨水等进入
减速箱内污染机油，容易造成机油乳
化变质加快，轴和齿轮产生锈蚀磨
损，缩短了减速箱的使用寿命。

日常检查减速箱机油油位和取样
化验时，需要卸掉减速箱盖板螺丝，移
开盖板，进行机油油位检测和取油样
化验，完毕后，再将盖板复位，上紧盖
板螺丝，操作难度大，占产时间长。

文献稳想解决这一难题。他对
照减速箱、呼吸阀反复研究，根据减

速箱三轴分布情况，确定了思路：先
把呼吸阀安装在输入轴和中间轴两
轴的中心部位对应的盖板上，再制
作一个自带检测标尺、遮挡雨水的伞
状盖子装置。伞状盖子上端安装带
丝扣，内部放入过滤棉，再将检测标
尺插入阀座内拧紧上盖。这样，既能
保证箱体内部与空气相通，又能阻挡
灰尘、雨水等进入减速箱内，避免减
速箱机油乳化变质。机油取样检测
时，拧开伞状盖子，抽出取样标尺，即
可完成油位观察和取样操作。

文献稳按照这样的思路，成功研
制出新型减速箱多功能呼吸阀。现
场试验表明，该多功能呼吸阀应用效
果良好，保护了减速箱机油，提高了
工作效率，降低了设备维修费用，减
轻了员工的劳动强度，具有广阔的推
广应用前景。

● 问 题

抽油机减速箱呼吸阀是保证箱
体内外压力平衡的通道。原有的呼
吸阀不能避免空气中的灰尘、雨水
等侵入减速箱，容易造成减速箱机
油乳化变质加快，轴和齿轮产生锈
蚀磨损，缩短了减速箱的使用寿命。

● 创新点

河南油田采油一厂双河巡检
一站采油工主任技师文献稳根据减
速箱三轴分布情况，成功研制出一
种新型减速箱多功能呼吸阀，改善
了呼吸阀工作状态，增加了取油样
功能，方便检测减速箱内机油状态。

● 效 果

多功能呼吸阀有效保护了减
速箱机油，降低了设备维修费用，
减轻了员工劳动强度，具有广阔的
推广应用前景。
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焦聚 新质生产力·实践

赵 华

创新不仅是推动技术进步和提
高生产效率的关键，更是企业保持长
效竞争力的重要因素。营造充满创
新氛围的环境，对于企业的高质量发
展至关重要。

企业应鼓励员工积极提出新想
法和创新方案。开放的沟通渠道和
容错机制，可以帮助员工大胆表达自
己的创意。通过定期组织创新研讨
会和头脑风暴活动，企业能够汇集不
同部门和岗位的智慧，激发员工的创
新思维。这种氛围不仅能促进技术
创新，还能提高工作效率，推动企业
的持续进步。

设立创新激励机制对营造创新
氛围也有着重要作用。企业可以通
过设立创新奖项、提供奖金或其他
激励措施，来奖励那些提出有效创
新方案的员工。这样的机制不仅能
鼓励员工主动参与创新活动，还能
激 发 他 们 的 工 作 热 情 、提 升 满 意
度。同时，支持员工参加行业内外
的培训和学习，帮助他们不断提升
专业技能和知识水平，也是推动创
新的重要手段。

促进团队合作与跨部门协作是
激发创新的另一个关键因素。企业
应鼓励不同部门之间的信息共享和
协同工作，通过团队合作实现创新目
标。跨部门的合作能够汇集不同领
域的专业知识和经验，使创新过程更
加高效和全面。这种合作不仅能提
升创新成果的质量，还能促进企业内
部的知识流动和技能提升，增强核心
竞争力。

西南石油工程
举办青年创新创效大赛

本报讯 10 月 22日至 23日，西南石
油工程在成都举办第二届青年创新创效
大赛。来自该公司 7家单位的 105名青
年同台竞技，以创新创效项目为载体，碰
撞出思维和灵感火花，展示青年铁军的业
务能力和青春风采。

比赛共有团队项目 20个、个人项目
12 个。选手根据抽签顺序和赛程安排
依次展示项目内容，并接受专家评委问
答。团队赛中，评委从课题研究的创新
性、引领性、科学性、效益性 4个方面进
行评定；个人赛中，评委侧重课题立项的
必要性，以及研究的创新性、引领性和应
用性。

此次比赛旨在深入推进公司人才强
企工程建设，发现、选拔和培养一批青年
技术创新人才。比赛进一步激发了青年
员工的创新创造潜力和活力，鼓励他们
积极探索石油工程技术前沿和新领域。

（李 洪）

浙江丽水石油
开展新能源业务培训

本报讯 为动员全员转变观念，认识
新能源业务发展的重要性和紧迫性，近
日，浙江丽水石油组织全员开展新能源业
务专班培训，来自公司机关管理部门及各
片区基层干部员工近百人参加。

培训采用线上线下相结合的方式，设
有工作动员、专家授课、经验分享、交流研
讨等环节，围绕新能源发展趋势、新能源
技术应用、新能源安全保障、新能源市场
开拓及政策解读等方面展开。培训班上，
相关人员从项目推进速度、设备运行效
能、降低能源损耗、市场拓展力度、服务执
行水平等方面，深入探讨新能源业务发展
工作。

此次培训增强了全员专业素养和业
务能力，为公司在新能源领域的战略布局
和持续发展注入新动力。员工纷纷表示，
将把所学知识用于实际工作，为公司转型
发展贡献力量。 （梁 静）

李超君 王 磊 杜 娟

“垦西垦23-斜 25井气体流量突
然落零，落实一下表计是否有异常。”
10月 28日一早，胜利油田孤岛采油
厂采油管理七区注采管控岗张龙通
过 EPBP（油气勘探开发业务协同平
台）发现数据异常，第一时间通知注
采站处理。今年以来，该厂进一步规
范产气、用气、交气等数据采集管理，
在胜利油田首家实现气体流量计数
据自动转储到 EPBP，天然气损耗同
比下降15%。

孤岛采油厂管辖着 5个油田，涉
及油气生产领域广泛，各流程产生
数据多、数据流转关系纷繁复杂。
为用好各类生产数据、赋能生产运
行，该厂系统设计、一体推进、分步
实施，抓实“专业缺多少就补多少、
应用错哪些就改哪些、人工采哪里
就治哪里、信息‘孤散滞’就齐协通、
业务要什么就建什么”5 个方面工
作，全面推进数据治理，为智能油田
建设做好支撑。

加快井史数字化补录，及时
开展油气水井数据质检

“数据治理是数据价值发挥的基
础性工作，齐全准确的油气开发数据
更是保障原油生产的重要参考。”孤
岛采油厂信息化服务中心经理李斯

文介绍，该厂强化组织领导，完善制
度建设与绩效考核，明确数据责权部
门，研发数据质量检查通报程序，完
善数据质检规则133项，整改10万余
条存疑数据，并通过日督导、月考核
持续做实数据治理，有效提升治理效
能。

通过系统考察，该厂梳理出6529
口井12.36万井次的作业井史数字化
补录任务。对此，该厂成立项目组，
制定方案、挂图作战、打表推进，抽调
骨干技术人员集中办公，分组递进开
展补录。目前已完成总工作量的
70%，超进度计划 20%，预计提前半
年完成井史数字化工作。

他们还对全厂 6981口油气水井
完成EPBP、源点库、测井库三方数据
资源整合校对，及时开展数据质检，
解决单井生产层数据不规范问题，为
油藏开发提供可靠支撑。目前，该厂
单井小层数据填报率、合格率及总考
核分数均达100%。

精细管理地面管网数据，升级
软硬件自动采集数据

“数据网络四通八达，每一处节
点、每一个岔口、每一条线路都精准
畅通，才能保证油藏开发管理高质高
效。”该厂信息化服务中心主管师陈
亚军说。

针对地面管网数据治理，孤岛采

油厂积极修正管线基础信息数据，开
展管线标准化命名，创新研发管线穿
孔App，实现地面管网数据可视化展
示、精细化管理，大幅降低了管网系
统年破损次数。

针对人工采集数据工作量大、齐
准度低、更新不及时等问题，各单位
纷纷想出妙法实招，让数据多跑路、
员工少跑腿。工艺研究所完善制定
数采标准，配套数字化改造，实现6项
工艺施工数据自动采集、实时传输、
远程监控；各采油管理区按照加药、
加热、加压三种类别，对不能自动计
量的井场辅助设施开展自控改造、数
据采集及标准制定工作。1至 10月，
全厂已完成273台井场辅助设备的数
采管控，通过降黏设备的技术升级和
精细管控，高耗能设备同比节约电量
487万千瓦时。

解数据“孤散滞”难题，抓好
一体化高效协同运行

数据要流动共享，才能充分发挥
价值。

该厂突出经营数据治“孤”，推进
“数据+平台+应用”信息化建设新模式，
增强生产经营一体化分析与决策能力；
把握实时数据治“散”，研发应用一体化
智 能 运 维 平 台 ，报 警 及 时 率 达 到
99.5%，异常故障自诊断率达到95.2%；
注重生产数据治“滞”，全面推广应用多
岗位OA（办公自动化），重塑生产运行
业务流程，实现一体化高效协同运行，
全面破解数据“孤散滞”难题。

该厂信息化服务中心与采油管
理区联手，自主研发油藏智能运营管
理平台，对管理区整体运营状况实时
跟踪、自动分析、智能预警，为掌握全

区经营动态、科学高效决策提供有力
支撑。目前，这一平台已在全厂 9个
管理区推广运行。

此外，该厂还通过数智赋能，打
造了胜利油田首家智能化无固定人
员值守站库；构建产、存、调、注全流
程可视化监控平台，实现厂、区、站三
级采出水平稳运行；建设生产操作集
控模块，降低管控人员日常工作量，
提高应急处置效率和质量。

“抓数据治理就是抓发展根基。”
李斯文说。下一步，采油厂将加快井
史数字化补录、动态监测、站库数采、
洗井业务等方面的数据治理工作，持
续推动数字化转型、智能化发展。
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赵 茜 付豫蓉 隋冬梅

11月 3日，华北油气分公司东胜
气田 JPH-525井自投产以来已持续
稳定生产 90 天，累产天然气 170 万
立方米。该井是东胜气田首口应用
智能敷缆管排水采气技术的天然气
井。

智能敷缆管排水采气技术由华
北油气分公司石油工程技术研究院
自主研发。8月 6日，JPH-525井成
功应用该技术，一次性安全下入3250
米敷缆管排采管柱，井下监测数据实
时传输至智能油气田系统，实现自喷
携液生产。

寻求适合气田的高效排水采气
技术，是含水气田稳产的根基。东胜
气田是国内率先实现规模开发的高
含水致密气田，其气井平均水气比相
较于国内其他含水气田高出两三倍，
效益开发门槛高。在东胜气田，不同

的生产阶段需要采用不同的排水采
气技术。尤其是机械排水采气阶段，
通常采用金属管柱将电潜泵输送到
井内，电缆线需要用卡子固定，容易
脱落，且金属管材极易被腐蚀，再加
上生产阶段变化快，井内的地层压
力、温度、积液量等数据不能及时检
测，给气井生产带来隐患。

为破解这一系列问题，华北油气
分公司石油工程技术研究院联合外
部科研企业，设想将用于城市排水的
非金属管道用在气井的排水采气
中。历经两年攻关，他们攻克了耐高
温高压耐腐蚀材料的选择、敷缆管结
构优化、智能控制设计等关键技术难
题，研发出集智能感知、高效传输与
精确控制于一体的智能敷缆管排水
采气技术。

该技术采用非金属复合材料加
工的井下智能化连续生产管柱，管柱
内外径之间嵌入智能电缆和光纤，并

配套高精度传感器及井下电动节流
装置。这种搭配有效避免了腐蚀结
垢、磕碰、井筒结蜡等问题，能够适应
复杂环境，可实现井下温度、压力及
井筒温度剖面等动态数据的在线采
集与积液诊断。此外，还可实时掌握
各种参数及井内积液情况，便于及时
调整气井工作参数，提高作业效率，
确保气井全生命周期始终保持较高
携液能力。

“智能敷缆管排水采气技术能够
实现气井全生命周期不动管柱排水
采气，大幅延长了气井携液自喷周
期，并可实现智能化排水采气，有助
于建设智能无人值守气田，为高含水
气藏的高效开发提供有力支撑。”华
北油气分公司石油工程技术研究院
副院长王锦昌介绍，“这一技术在
JPH-525井试验成功，也为国内高含
水致密气藏全生命周期有效排水采
气开辟了一条新路径。”

许 颖 孙 博

“濮城采油厂文 51-侧侧 54井
的日产液量由之前的18.3吨上升至
59.7吨，已经平稳运行了一个多月，
咱们中心自主研发的电泵井智能控
制系统的确很有效。”10月 31日，中
原油田采油气工程服务中心机械采
油技术服务中心主任师刘卫红，坐
在办公室里轻点鼠标，油田电泵井
的运行状态非常直观地展现在电脑
屏幕上。

电泵井智能控制系统由井下传
感器、地面变频控制柜、云端监测控
制平台等模块组成，内置 4 种自动
控制模式，能有效满足各类生产需
求。

“这口井受伴生气体干扰，生产
环境极不稳定，应用常规电泵井控
制系统时，机组频繁欠载停机，严重
影响提液生产进度。采用我们自主
研发的电泵井智能控制系统后，产
液量提升了，运行平稳了，还节约了
20%的成本。”机械采油技术服务中
心高级主管邱永发说。

在此之前，油田一直外购变频
控制柜，价格昂贵，且无法完全满足
对变频控制柜的需求。对此，采油
气工程服务中心成立攻关小组，开
展科技攻关。攻关小组成员查阅相
关资料，对电泵井工况进行分析，并
多次前往井场进行现场分析。经过

反复试验，历经一年，他们成功研发
出电泵井智能控制系统，实现潜油
电泵机组在运行中能够根据井下压
力自动调节电机转速。

“在研发过程中，可编程控制器
的程序编写对我们来说很有挑战
性，其中有很多之前没有接触过的
方面。”采油气工程服务中心机械采
油技术专业专家石懋桓介绍，“为了
能适应油田所有的电泵井，我们创
新设计了4种控制方式，分别是手动
控制方式、设计比例控制方式、两位
式控制方式、精准控制方式，根据不
同井况调整最佳的控制方式，保证
井平稳生产。”

潜油电泵变频控制柜的研制及
规模化应用可降低生产成本，能根
据外部市场的需求自主调整程序，
有效提高电泵井技术服务水平。电
泵井通过智能模式控制，使潜油电
泵长期在高效区运行，延长检泵周
期。

该系统提升了电泵井精细化管
理水平，提高了电泵井工况预警、故
障处理及时率，对延长电泵井检泵
周期具有积极促进意义，可以满足
油田本部和外部市场不同排采模式
的需求。

下一步，油田将应用该系统自
动配合相关注水井进行提液生产工
作，为井下数据采集及数智化赋能
采油生产作出积极贡献。

胜利油田孤岛采油厂紧贴生产需求，全面推进数据治理，为智能油田建设做好支撑

用好数智“最强大脑”赋能生产运行

多功能呼吸阀让抽油机减速箱健康又长寿

打造高含水气田全生命周期排水采气利器

10月 24日，高桥石化举办设备现场操作专项竞赛。比赛采用盲抽参赛选
手的方式进行，设机械密封检查、机组润滑油泵切换、机泵校中心 3 个项目。
一直以来，高桥石化持续强化设备专业员工的基本功训练，通过举办相关培
训、竞赛，促进设备专业工作的规范化和标准化。图为机泵校中心项目比赛
现场。 本报记者 徐峥辉 摄

营造创新氛围
提升长效竞争力

研发智能控制系统助电泵井高效运行

本报讯 近日，共享东营分公司
成功开发两项资产月结RPA（机器
人流程自动化）。针对资产月结要
求和新规变化，该公司结合实践经
验，依托共享服务公司享当当智享
平台，开发了这两项RPA。

以往一个投资项目结转差不多需

要20分钟，现在从打开程序到自动化
操作完成，最多两分钟就能完成。通
过严密的逻辑梳理及反复测试，资产
月结RPA消除了人为影响因素，实
现了资产月结的检查逻辑科学化、业
务覆盖全面化、操作流程自动化，大幅
提高了业务处理质效。（何天瑞）

共享东营开发RPA提高资产月结质效


