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大牛地气田实施不停产清管作业大牛地气田实施不停产清管作业

5月 12日至 14日，华北油气分公司大牛地气田首次成功实施干线不停产清管作业，
对气田中、西、东三条集气干线进行清管，涉及管线 103.8公里，清出积液 418立方米。清
管作业期间，采用控制清管器速度的技术，使输气量未受影响，日输天然气 802 万立方
米，为下一步开展常态化清管作业提供技术支撑。图为处理站员工调整电动阀门开度，
控制清管器速度。 李文昕 摄
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数字化系统助力安全高效检修

物资供应管理绩效居化工企业前列

中科炼化应用检维修管理系统、清洗场管理APP、智能化腐蚀调查系统，使装置大检修全面受控

锡安达防爆电机
与世界同进步
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向改善包装要效益
司 文

处处留心皆效益。近日中国石化报
报道，海南炼化优化废催化剂处理方案，
将集装箱包装废剂改为铁桶包装，既满
足 危 废 运 输 要 求 ，又 大 幅 降 低 包 装 费
用。这启示我们，在以往不易引起人们
关注的包装上，同样蕴含可观的效益。

石化生产链条长、涉及面广，流通环
节有大量产品或物料需要包装。如何既
达到技术和质量标准，又降低包装成本
费用，考验着精细管理本领和优化挖潜
智慧。

石化企业通过改善包装实现降本减
费的例子有很多。如南方一家炼化企业
包装车间，在科学测试和反复实验的基
础上，将树脂包装袋分为冬季和夏季两
种，夏季用包装袋比冬季薄，节约了包装
物耗。再如一家合成橡胶生产企业历经
多次试验，成功研制出一种可以融合于
合成橡胶的包装物。用户购买合成橡胶
后，不用拆解包装，就可以直接用于生
产，受到用户欢迎。可见，在包装上挖潜
增效的办法多、门路广，大有文章可做，
关键在于要有从细处着眼、精益求精的
追求和锲而不舍的韧性。

吴金梅 陈 敏

“以前大检修，很多检测数据都要
人工记录，今年的大检修中，公司大量
应用数字化技术，很多检测实现线上
记录，大大降低了工作量，使工作更科
学、可溯源。”5月 20日，参加过多次
炼化装置大检修的中科炼化炼油一部
员工沙胜利说。

截至5月 20日，中科炼化4年一
次的大检修进入收尾阶段，公用工程
系统、瓦斯系统、氢气系统和火炬系统
均已投用，炼油化工装置正按照统筹
计划陆续开工，大修安全、进度、质量
全面受控。

此次大检修是中科炼化首次大检
修，涉及全厂31套生产装置、油品储
运及公用工程系统，包含9267个检修
项目和119个同步改造项目，面临着
统筹难度大、检修项目多、涉及范围广
等难题。3月检修工作启动以来，中
科炼化应用智能监控系统，对所有检

维修项目进行数字化监控，并引入清
洗场管理 APP、数字化腐蚀调查系
统，为安全高效检修赋能。

检修项目线上管理全覆盖，
提升工作效率

“只要在电脑前打开检维修管理
系统，就能清晰知道大修进度情况，及
时了解大修症结在哪。”5月 17日，中
科炼化设备工程部副经理曾李国介
绍。

在此次大修中，中科炼化构建一
个全周期精益化管理平台——检维修
管理系统，整合大修统筹管理、检修计
划与实施管理、综合管理、基础信息等
核心功能，对检修现场各类数据和信
息进行采集、监控、分析诊断，实现检
维修项目线上管理全覆盖。

5月 17日，中科炼化设备工程部
副主任师郝光伟，用该系统识别设备
二维码，查看设备基础信息，确认设备

合格,“此前，查看一台工具的完整信
息需要翻纸质资料，现在只要用APP
扫码就能查看所有设备信息，方便多
了”。

该平台支持PC端和移动端等多
端使用，涵盖项目总览、施工晨会、作
业监督、人员变更和消息通知等实用
功能。大修期间，1603份检维修专项
方案、1.47万件设备进场通过该平台
审批，1万项检维修工作通过该平台进
行统计，提升了检修工作效率与质量。

应用设备智能清洗场APP，
提升清洗效率

4月 18日，中科炼化应用智能清
洗场系统——换热器清洗场APP，识
别出环氧乙烷/乙二醇装置贫富液换
热器E214A重、大、管束多，化工三部
设备员朱思建提前协调好吊车，将该
换热器转运到清洗场，提前准备人员
和机具，仅用 12 小时就完成清洗任

务，交给下一道检测工序，提升了各工
序衔接效率。

中科炼化在大修前精心策划，上线
换热器清洗场APP，提前收集各方检
修信息，结合施工统筹，从管束下线、物
流运输、管束清洗、管束验收等全过程
精准定位，梳理开发适合此次检修的业
务流程，改变了以往检修信息不畅通导
致“管束等车辆拉、车辆等管束卸”的局
面，提升了装置检修换热器清洗效率。
同时，该系统结合腐蚀调查与涡流检测
等技术，提前预警设备清理难度，从而
大幅提高了清洗效率。

“该APP最大程度地减少人力统
计协调，使信息传递最优化，实现管束
转运清洗全流程高效衔接。”曾李国
说。

运用数字化监测手段，消除
腐蚀隐患

4月 20日，经过腐蚀调查系统数

据分析，设备工程部副主任师梁海明
发现裂解汽油加氢装置碳八产品冷却
器的部分换热管管口腐蚀减薄，随即
联系化工一部更换了管束。

大修腐蚀检查是炼化装置大修
工作中一项重要内容，对确保装置长
周期运行具有重要意义。中科炼化
通过一体化测厚仪、智能终端APP与
可视化平台的结合，实现了设备高效
检查。

“一台检测仪就可以实现各个监
测点的数据录入。”梁海明说。他们
对腐蚀检查数据进行量化评估，定
制生成相关报表。比如通过模型进
行腐蚀速率计算、腐蚀风险评级，生
成腐蚀风险矩阵等可视化图表，提
升了现场检查的效率与缺陷识别
率。

此次大修期间，中科炼化实现 3
万项数据在线录入和统计分析，发现
多处隐患并及时消除，为调整检修计
划提供了有力支持。

天然气山东管道公司
建立防汛抗洪体系

本报讯 当前，山东省一些地区正全
力准备防汛抗洪，山东省应急管理厅预
测，山东省6月至7月中旬汛期降雨较往
年明显偏多。面对严峻的预警形势，天
然气分公司山东管道公司迅速进入备战
状态，建立防汛抗洪体系，按照汛前治
理、汛中检查、汛后排查的过程，落实各
项防汛抗洪措施。

该公司压实防汛责任，建立公司、管
理处、站队三级防治机构，编制“一点一
案”职责分工方案。加强汛前排查，应用
预警平台24小时监测地质灾害，建立“一
点一卡一人”巡检卡，细化落实防汛措
施。以 1700 公里长输管道沿线河流穿
越段防汛为重点，对263处管道重点穿越
地段进行排查，及时消除隐患。建立与
气象、水利、应急等部门应急管理联动机
制，根据风险预报进行科学研判，做好应
急抢险材料、机具、队伍“三落实”，将防
洪物料就近储备在自然灾害易发区域，
确保发生应急状况可随时调配。

（李素珍 李纪初）

中韩石化
紧跟市场增产汽油

本报讯 4月以来，中韩石化紧跟市场
节奏，多措并举增产汽油，4月份汽油产
量同比增长8.7%。

面对市场变化，该公司早谋划，全力
增产汽油。在S Zorb装置检修期间，炼
油生产管理部及时调整调和比例。装置
恢复生产后，积极回炼催化汽油，在确保
产品合格的同时，最大程度减少损失。
此外，两套催化装置均按照 260吨/小时
负荷稳定运行，提高反应深度增产汽油。

市场经营部制订汽油产品出厂计
划，安排专人协调出厂运力，确保产品高
效、快速出库，提高库存周转率。储运部
严格落实设备维保工作，密切关注原料
性质变化，对关键参数进行优化调整。
化验室加强采样分析工作，确保每一环
节严格把控，保证产品质量稳定。

（王 冲 胡愈杰 郭 洵）

本报讯 南化公司实施氢氨联合
优化改造，实现氢氨联合装置稳定运
行与节能降耗。1月至4月，公司合成
氨、氢气综合能耗创历史最好水平。
一季度，公司合成氨、氢气综合能耗同
比分别下降40.1%和1.9%，能耗指标
名列集团公司同类装置第一名。

去年 10月，该公司结合全厂性
大修，部署开展氢氨联合优化改造，
将合成装置与制氢系统整合为氢氨

联合装置，在消除老旧装置安全风险
的同时，提高系统的安全环保水平和
运行效能。

项目于1月成功开车并实现满负
荷运行。公司与金陵石化、齐鲁石化
等企业交流对标，在氢氨联合装置开
展劳动竞赛，每日排名指标，将合成
氨、氢气综合能耗与班组奖励挂钩，
实现装置高负荷连续稳定运行。

（郑 瑞）

为推动安全管理提升年行动，塔河炼化储运作业部依据现场“5S”管理标
准，通过统一罐区标识、泵房标准化建设、加强机泵卫生管理等，助力现场标准
化建设。同时，要求班组每天对机泵、阀门、仪表等设备进行检查，确保其完好
备用。图为 5月 13日班组人员擦拭机泵。 朱军丽 摄

本报讯 记者常换芳 通讯员温栋良
报道：今年以来，河南油田成立钻井、
压裂、采油、地面、监测等多专业一体
化攻关团队，强化联合攻关，为效益
开发提供技术支撑。截至5月15日，
河南油田一体化攻关形成井筒化学
降黏等 17项重点工程技术，累计应
用 352井次，累计增油 2.06 万吨、增
气3.69万立方米。

为加大一体化攻关力度，河南油
田成立春光岩性油藏、旬宜探区致密
油气、张店夹层型页岩油3个技术创
新团队，9个技术服务团队，13个专
业应急团队，打破专业壁垒，建立“大
兵团、大融合、大项目”平台，有效发
挥专家人才在一体化攻关中的领军
作用。

今年，河南油田锚定“力争南阳

凹陷核二段、核三段夹层页岩油新增
预测储量超千万吨”战略目标，加大
南阳凹陷夹层型页岩油勘探开发力
度。为支撑页岩油效益开发，张店夹
层型页岩油技术创新团队攻关页岩
油井钻井“瘦身”方案，实现井眼、钻
机、钻井周期等有效“瘦身”，在张店
101井和张60井应用，节约钻井费用
255万元。同时，开展压裂技术攻关，
初步形成张店夹层型页岩油分段压
裂技术。截至5月15日，完成8口井
压裂，累计产油3015吨。

为了优化费用，河南油田源头优
化技术服务团队，从优化钻井工程设
计、固井方案、钻井液等入手，想方设
法降低钻井、固井费用。截至5月15
日，河南油田优化钻井工程设计 27
口井，节约钻井投资793万元。

本报讯 为推进绿色低碳发展，天
津石化积极推进生物质燃料掺烧发电，
减少烧煤发电，从去年8月至今年4月，
累计掺烧生物质燃料 7135 吨，发电
1400万千瓦时，实现减煤降碳目标。

生物质燃料主要是农林废弃物，
相比常规能源，其含硫量低，属于可再
生清洁能源，对节能减排具有重要意

义。
2022年 6月，天津石化启动生物

质燃料掺烧科研项目，探索利用清洁
燃料替代部分常规能源。2023 年 8
月，正式将生物质燃料掺烧纳入生产
经营计划。他们制定掺烧方案、质量
检验方案、验收质量标准，成立生物质
燃料掺烧攻关团队，紧盯生物质质量

验收、存储供料、运行调整、数据监测
等关键环节，组织员工掌握掺烧方案、
开展应急演练，确保掺烧过程风险受
控。掺烧期间，循环流化床锅炉运行
平稳，环保指标合格达标。下一步，天
津石化将持续推进生物质燃料常态化
替代部分常规能源，不断推动能源结
构绿色转型。 （祁晓娇 王志丽）

高常月 陶雯莉

“我们积极开展国产化采购，完成
6项进口物资国产化采购、试用、评价
等工作，节约大量采购资金。”近日，燕
山石化物资装备中心物资管理科员工
董吉喆介绍，在集团公司发布的2023
年物资供应管理绩效考核指标情况通
报中，燕山石化以总分 99.4 分的成
绩，获集团公司2023年度物资供应管
理绩效化工企业板块第一名。

目前，燕山石化不断完善物资采
购管理制度，通过保障物资供应、降低
采购成本、加强仓库管理等举措，提升
物资供应水平。前4个月实现生产检
修物资安全、及时、经济供应。

保障应急物资及时供应

为保证物资采购的质量和时效，
物资装备中心提倡“采购+服务”的工
作理念，在日常工作中，主动与需求方
沟通，想需求方所想，急需求方所急。
2023年深入各单位采购科进行业务
培训、答疑、指导达2065人次，解决物
资供应相关问题1488项。

“在2023年‘一带一路’国际合作
高峰论坛期间，我们与炼油销售公司、
化工销售公司联系沟通，协调运输力
量，化工原辅料到货39车1115吨，接
引进京车辆53辆，保证了会议期间装

置安全平稳运行。”该中心化工采购科
员工王柠介绍，“去年特大暴雨期间，
我们紧急与各生产厂对接需求，与供
应商、承运商优化运输路线，协调化工
原辅料进厂28车817吨；配送化学品
物资 20.12吨；先后 3次将总计 1000
余包防汛沙袋送至水患现场；紧急发
放防汛物资49件（套），保证了应急防
汛物资及时供应。”

加强国产化和绿色采购

围绕降本减费目标，公司大力推
进物资采购国产化和绿色化。“4 月
底，我们完成高分子量聚乙烯粉料振
动筛国产化升级改造等上报工作。”董
吉喆介绍，“在绿色采购方面，与易派
客公司携手供应商共同开展绿色资源
信息搜寻与申报工作，打造绿色低碳
供应链，截至 4月，完成 55家供应商
绿色资源信息申报。”

去年，该中心发现进口品牌倒吊
桶式疏水阀大部分是分体式设计，维
修操作更换方便，整阀更换费用较
高。“我们经过深入调查研究，创新提
出‘只需更换倒吊桶组件’的采购方
案，在公司相关部门的支持下，只采购
倒吊桶式疏水阀组件。相比更换整
阀，大幅节约采购资金。”该中心材料
采购科员工程海介绍。

2023年以来，依据国家绿色采购

认证目录、节能产品政府采购目录清
单等标准，该中心梳理27个大类103
个中类227个小类的绿色物资采购目
录，采购绿色包装润滑油约1047吨，
节约处置费用近百万元。

推进5G智能仓库建设

“对于物品摆放、出入库顺序、库存
积压等问题，我们优化调整库存结构，
降低存货资金占用。”该中心计划协调
科员工谢思琦说，“实施‘事前优化采购
策略，事中控制计划提报，事后加大库
存清理力度’的举措，使库存周转次数
10.04次，创10年来最好水平。”

该中心深入运用信息化手段，打
造“5S”标准化仓库样板，实现备品配
件安全存储和高效保供，为其他物资
仓库标准化创建提供借鉴。

“2023年，我们开展5G智能仓库
及 5G无人值守应急仓库建设，仓库
建成后将实现备品配件由‘人找货’转
变为‘货到人’，自动入库、出库。”该中
心物流仓储科员工尚超介绍，“目前，
监控设备已调试完毕，无人值守环节
和料箱叉车调试工作还在紧锣密鼓地
进行。5G智能仓库建设整体建成投
用后，将有效提升仓库空间利用率，降
低管理成本，加快物流仓储系统优化
升级，实现‘一个中心库、三个专业库、
十个应急库’的仓储规划布局建设。”

燕山石化提升物资采购国产化、绿色化、智能化水平

本报讯 截至 5月 19日，江苏油
田在苏北盆地投产的10口页岩油气
井，从2022年投产以来，累产页岩油
10.001 万吨、天然气 850万立方米，
成功开辟原油资源战略接替新阵
地。目前，10口页岩油气井合计日产
油约146吨、天然气约1.7万立方米。

近年来，江苏油田积极落实国家
能源安全新战略，实施“常非并进、油
气并举”发展战略，按照页岩油“一年
获突破、三年上规模、五年成接替”总
体发展思路，在苏北老区部署钻探页
岩油井15口，探索不同区带、不同层
段、不同类型页岩油产能，推进页岩
油从“非常规”向资源接替升级，跑出
苏北盆地复杂断块型页岩油勘探开
发加速度。

苏北盆地属于典型陆相断陷盆
地，自下而上共发育有泰二段、阜二

段、阜四段3套页岩层系，因构造相对
复杂、断裂发育，水平井成井困难。
江苏油田根据不同埋深、层系、井型、
区带的地质构造，创新应用“深层密
切割高强度均衡”压裂、全电驱动力
压裂、前置二氧化碳降压增能等技
术，制定“焖井-排液见油-达峰稳
产-递减”分阶段全周期工作制度，推
动页岩油绿色高效开发。

4月23日，部署在高邮凹陷深凹
带永安构造的首口“常非兼探”勘探
评价井永 106井，压裂后用 3毫米油
嘴放喷，获日产 14.5 吨高产工业油
流、天然气1560立方米，取得苏北盆
地江苏探区高邮凹陷阜四段页岩油
勘探战略性突破，使苏北盆地江苏探
区页岩油地质资源量进一步扩大，进
一步拓展了优质资源上产新阵地。

（潘月斌 仇永峰 刘五山）

江苏油田苏北盆地页岩油累产超10万吨

天津石化推进生物质燃料掺烧发电

河南油田强化一体化攻关助效益开发

炼化工程
两企业获品牌企业称号

本报讯 5月 11日，中国施工企业管
理协会在上海举行的2024年中国品牌日
活动上，发布工程建设行业23个专业45
家中国建造品牌企业。炼化工程集团四
建公司、十建公司被授予“中国建造炼化
工程品牌企业”荣誉称号。

2024年中国品牌日活动由国家发展
改革委、国务院国资委、市场监管总局、
国家知识产权局共同主办，中国施工企
业管理协会承办中国建造品牌展。作为
参展企业，四建公司、十建公司从企业简
介、企业文化、企业荣誉、企业优势、代表
工程等方面进行推介。 （姚志广）

南化公司实施氢氨联合优化改造


