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四川美丰化工加强化肥生产助春耕

连日来，西南石油局控股化肥生产企业——四川美丰化工股份有限公司的生产基地一片繁忙。今年以来，该公司
提升化肥产量，日产尿素 1800 余吨、日产复合肥 1300 余吨，供应全国农业市场。春耕期间，预计可供应尿素和复合肥
25万吨，助力全年粮食增产和农民增收。图为 3月 25日在公司化肥产品仓库，员工叉运复合肥。 陶 勇 摄
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锡安达防爆电机
与世界同进步
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本报讯 记者彭 展 张 勇报道：今
年以来，湖南石化实现全产业链一体化
运行。该公司强化全链条优化，夯实安
全环保基础，精心组织生产，着力节能
降耗，大力调整结构，增产特色产品，促
进安稳长满优高效运行。1月至2月，
公司炼油板块汽油、石油焦等产品出厂
量创新高，总运行平稳率优于总部考核
标准；热塑橡胶、己内酰胺、环氧树脂、
环氧丙烷等特色化工材料产业链生产
指标全优，一体化运行优势显现。

加强HSE（健康、安全与环境）管
理体系建设。深入开展“百日安全无

事故”行动和安全管理提升年行动，强
化各类风险识别和隐患排查整改，实
施现场安全网格化监督，强化直接作
业环节、承包商和应急管理，确保安全
清洁生产运行受控。炼油二部采用

“依靠现场人员管现场”的方法，制定
片区及承包商自主管理措施，实施过
程与结果联合评比，绩效与片区、班
组、员工挂钩，引导全员参与安全管
理。前两个月，该运行部现场施工作
业39项次，被督查问题同比减少，千
票违章率优于同期水平。

加强生产优化调整。该公司组织

工艺、设备、维保等专业人员成立技术
团队，及时处理各类生产难题，提高装
置运行效率，有效应对连续两轮持续
低温雨雪冰冻灾害天气。年产 60万
吨己内酰胺新装置实现两条生产线同
步运行，煤气化装置 3台气化炉顺利
切换运行，双炉运行负荷从60%提升
至77%，单炉运行负荷从60%提升至
95%；技术团队不断摸索装置运行条
件，指导班组合理调整蒸馏塔回流量，
延长蒸馏塔催化剂使用周期，实现连
续安稳运行超1000天的新纪录。

增产绿色环保产品。紧盯市场和

客户需求，灵活调整生产方案，多产快
销绿色环保高附加值产品，强化公司
内部乙苯、液硫、苯产品、氢气等原料
互供联动，力求效益最大化。橡胶部
优化热塑橡胶SEPS（氢化苯乙烯/异
戊二烯共聚物）装置生产，今年累计生
产SEPS产品逾1200吨，受到用户欢
迎。聚酰胺部年产 15万吨聚酰胺新
装置以液体己内酰胺为原料，生产的
低、中、高黏度不同牌号的聚酰胺切片
广泛应用于薄膜、纺丝和工程塑料等
领域。年初以来，4条生产线全线平
稳开车，日产聚酰胺（尼龙 6）切片优

等品300多吨，累计产量近3万吨。
深化成本联合管控。相关部门从

产品原料成本、生产优化、节能降耗等
方面联合制定管理措施，调动全员参
与成本管控，点滴入手降本挖潜。他
们将高温余热引入相应装置作为生产
热源，降低蒸汽和燃气消耗；回收蒸汽
凝结水，补充到热电装置作为原料水；
将大型机组的势能转化为动能，代替
电机驱动装置运行。前两个月，炼油
一部将 90摄氏度至 150摄氏度的余
热资源引入发电机组，每小时发电
600千瓦时，提升了经济效益。

加强安全管理，精心组织生产，联合管控成本，总运行平稳率优于总部考核标准

湖南石化提升全产业链运行效率

深入挖掘数据
资源潜在价值

唐宗礼

《中国石化报》近日报道，胜利油田
临盘采油厂挖掘数据资源的潜在价值，
提升数据录取质量，扩大数据应用范围，
让数据资产助推原油上产。数据是数字
经济时代的新型战略资源，是锻造新质
生产力、驱动创新发展的重要因素。企
业应加大数据生产、采集、应用力度，深
入挖掘数据资源的潜在价值。

加强数据生产。汇聚的数据越多，
对企业决策管理的赋能作用越大。企业
要持续加快数字化转型步伐，着力完善
智慧党建、人力资源、油藏开发、生产指
挥等应用模块，持续扩大数据生产规模。

科学采集数据。全面、完整、规范的
数 据 ，是 挖 掘 数 据 资 源 潜 在 价 值 的 基
础。企业应制定完善的数据采集、管理、
审核、报送等制度，加大数据链接、归集、
整合力度，打破数据壁垒，消除信息孤
岛。

充分应用数据。企业应拓展数据应
用场景，注重数据分析，善于从海量数据
中发现问题、把握规律，用数据作为科学
决策、精细管理、推动创新的基本手段和
依据，最大程度地释放数据资源的潜在
价值。

海南炼化开具
首张成品油“数电票”

本报讯 近日，海南炼化通过国家税
务总局海南省电子税务局电子发票服务
平台，成功开具首张成品油全面数字化
的电子发票（简称“数电票”）。“数电票”
以要素化数据电文承载交易信息，可实
现不受地域、平台、时间限制即时无纸化
开票，大幅降低用票成本，提升企业开票
效率和便捷性。

根据中办、国办印发的《关于进一步
深化税收征管改革的意见》，要求加大推
广使用全面数字化的电子发票力度。海
南炼化此次“数电票”开具，实现了发票
全领域、全环节、全要素的电子化，进一
步深化“业、票、财、税、档”五域融合，有
效助推公司税务管理向标准化、共享化、
数智化转型发展。

（邱元广 张延彬 闫 宁）

华北油气东胜气田
提升天然气处理量

本报讯 今年以来，华北油气分公司
东胜气田天然气产量增加，集中处理站
通过保持设备平稳运行，提升天然气处
理能力。截至 3月 25日，日处理天然气
最 高 突 破 530 万 立 方 米 ，同 比 增 长
5.79%。

为保证天然气处理单元高效运行，
气田对集输管道“分区、分段、分点”进行
压力和差压分析，持续优化脱水单元、凝
析油稳定装置的运行参数，根据流量、压
力、温度调整优化丙烷制冷装置运行工
况。优化上下游联动机制，确保天然气
质量检测仪器正常运行，及时向客户提
供合法天然气质量检测报告，确保天然
气各项指标均在要求范围内。

（仝 玲）

广西玉林石油
直分销量增长35.44%

本报讯 广西玉林石油以市场为导
向，通过深挖市场潜能、提供差异化服
务、落实资源供应等措施，降低客户流失
率，提升直分销量。截至3月26日，该公
司完成一季度直分销任务的119.56%，直
分销量同比增长35.44%。

他们抢抓节后复工需求增长时机，
提前对市场开展网格化摸排，主动走访
客户，个性化制订用油计划。深入施工
现场了解用油需求，细致做好后勤服务，
当好客户的“油管家”。聚焦客户购油用
油难点，建立服务快速响应机制，实现全
天候服务不断档。截至 3月 25日，该公
司直分销客户流失率同比下降76%。

（吕政华 杨翠华）

赵 辉

“只要思想不滑坡，办法总比困难
多。”3月 5日，在西北油田采油三厂
TH10316井连续油管解堵过程中，该
厂采油管理一区副总监陈明仁在现场
跟踪带班。为了提前解堵该井，几天
来他吃住在井场，时刻关注施工进度，
解决现场疑难问题。

“这滤网里面全是坚实的胶质沥
青和稠油，清理起来费时费力，有时还

会耽误生产。”现场作业人员周师傅
说。陈明仁灵光一现：“咱们何不制作
一个洛阳铲，来解决这样的问题。”

回到值班室，陈明仁将现场存在
的问题和自己的想法与施工队班长刘
勇进行了交流。刘勇认为，洛阳铲铲
头呈半圆形，形似一个“U”形的铁筒，
底部边缘比较锋利，当铲头垂直插入
土中后，通过向下杵击，土壤就会嵌入
铲头中。当铲头被拔出时，嵌入的土
壤就会被带出，使用这种工具清理，能

收到事半功倍的效果。
他们说干就干，晚上回到基地加

班加点，从备料到制作不到两个小时
的时间，两把洛阳铲成功制作完成。
3月6日上午，新制作的洛阳铲拿到了
井上，周师傅第一个试用新工具。“滤
网原先清理一次需要 2个多小时，现
在 40分钟搞定，这下不会耽误生产
了，这就是效益。”他一边使用一边感
叹道。“这就叫工具用对，事半功倍。”
陈明仁开心地笑了。

赵春国 丁 静 张建新

“感谢你们攻坚克难完成长胜 1
井测井施工任务，一次性取准全部资
料，为下一步施工打下了坚实基础。”
3月 15日，勘探分公司元坝项目部负
责人握着经纬公司胜利测井南方项目
部副经理、陆地 8队带队干部张建新
的手，表示感谢。

长胜 1井是集团公司重点探井，
位于四川省巴中市通江县涪阳镇金家
坪村。由于该井地质结构复杂、断层
发育，钻进过程中一直井漏，钻井周期
长，钻井液内含有大量堵漏材料，井底
有沉淀物、泥浆性能差，测井过程存在

仪器遇阻遇卡的风险。
“该井施工对四川盆地油气发现

有着重要意义，一定要啃下这块硬骨
头。”接到测井施工任务后，陆地8队
便第一时间做准备工作。

3月 12日，甲方组织召开测井、
钻井、录井等施工协调会。“根据项目
的具体要求，考虑井下特殊情况，我们
加班加点准备了电缆和钻具输送两套
方案。”8队队长张年助说。晚上开始
接井口，在各岗位配合下，第一趟标准
测井和第二趟阵列声波测井顺利进
行。此时已到深夜，气温下降到 5摄
氏度，可全队人员干劲十足。

“安全第一，坚决避免放射源发生

任何问题。”操作工程师孙涛、地面工
于文胜进行第三趟测井，很快顺利完
成。

3月 14 日第四趟电成像测井启
动，8队采用经纬公司新研发的MA-
TRIXVIEWLOG900 高温高压电成
像仪器，严格按照操作规程，确保每一
个数据准确无误。15日凌晨，经过51
个小时连续奋战，仪器起出井口，重点
井测井施工安全高效完成。

一个小改造让滤网清理提速3倍

51小时攻克重点井测井难题

本报讯 近日，燕山石化3条聚丙
烯包装线首次投用 0.12毫米重包装
膜。至此，该公司合成树脂产品已全
部投用0.12毫米重包装膜，实现重膜
减薄全覆盖，标志着燕山石化合成树
脂包装标准迈入国际先进行列，在进
一步提升包装线运行效率的同时，每
年可降低包装成本超300万元。

近年来，燕山石化围绕绿色企业
建设目标，积极推动产品包装绿色化，
加快合成树脂产品包装质量升级，推
动重膜减薄应用项目取得新突破。

2021年 3月，燕山石化合成树脂
产品所用重包装膜从 0.16毫米减薄
至0.14毫米，重膜减薄项目实现首次
突破。2022年 3月，该公司在储运厂
第一聚丙烯包装线成功采用 0.12毫
米重包装膜替代 0.14 毫米重包装
膜。随后，将其推广到其他合成树脂
包装线，吨膜包装量由原来的195吨
增加到205.5吨，涨幅达5%。在现场

“摔包”测试中，0.12毫米重包装膜显
示出良好的抗摔性能，包装质量过
硬。 （王朝辉 费怡宁 向左辉）

本报讯 今年以来，胜利油田现河
采油厂史南采油管理区探索实施老油
田高效开发、高质量运营新举措，成功
使 6 口停产油水井产油，累计增油
268吨。

“虽然长停井摸排治理难度大、风
险高、工作量多，但我们从未放弃从长
停井里捞效益。”该区党总支书记魏义
飞说，只有进一步转变观念，才能做好
增储上产、降本增效大文章。

该区所辖油田受工况、套损、高含
水等因素影响，长停井日益增多。面对
新区块少、新建产能缺乏，但生产任务

十分繁重的严峻现实，该区工作人员围
绕“资产盘活利用、深挖井点周边剩余
油潜力、大修侧钻提升运行效率”三个
创效点，根据长停井关停原因、油井现
状等开展测压试验，评估扶停难易程
度、油井挖潜价值，编制复产方案。

长停井梁 13-21 井所在单元的
开发时间早，处于高采出、高含水阶
段。技术人员由单一思维向全局意识
转变，由单井治理向井区治理转变，发
现该井附近的沙二7砂组构造微高且
剩余油富集，便启动该构造高点油层，
并结合大修换井底等开窗侧钻技术，

扶该长停井。目前该井日产液 28.2
吨、日产油6.3吨。

史8-斜 139井在 2021年因低产
而停井。地质人员调查分析生产情
况、注采关系等，论证摸排出周边有剩
余油分布，启动射孔改层沙三中31-
43油层生产，并伴以解堵增能处理，
目前史8-斜139井日产液26.2吨、日
产油4.3吨。

“今年，我们将继续开发 32口长
停井，进一步提升储量动用率，拓展增
储上产阵地。”该区经理武照龙说。

（韩同帅 高 静）

本报讯 近日，江汉油田研究院申
报的6项计算机软件著作权获国家版
权局授权，包括“页岩气藏物质平衡
计算软件”“页岩凝析气藏合理开发
数值模拟软件”“页岩气压裂井间干
扰试井解释软件”“邻井分布自动数
据成图工具软件”“页岩气田生产现
状与动态分析软件”“微地震事件密
度计算软件”，涵盖页岩气开发多个

方面。
此次获授权的6项软件针对页岩

气藏单井（井组）生产情况分析预测、
模拟凝析气藏复杂裂缝系统、定量化
表征压裂改造效果等难题，基于计算
机算法和软件开发技术，具有独创性
和先进性，在涪陵页岩气田实际生产
中均收到良好的应用效果。

（谢 江 曹梦茜 卢延静）

本报讯 今年以来，扬子石化聚
焦降低乙烯装置蒸汽成本，深入分
析存在的问题，对症下药采取针对
性措施，有效降低乙烯装置蒸汽使
用量和生产成本。截至 3 月 26 日，
该公司乙烯装置超高压蒸汽使用量
同比下降14%，稀释蒸汽使用量同比
下降10%。

裂解炉是乙烯装置蒸汽消耗的
大户，该公司成立攻关团队，对裂解
炉蒸汽放空阀进行排查，止住蒸汽

“出血点”。实施“一炉一案”提升计
划，通过提高裂解炉平均温度、调整
超高压蒸汽放空调节阀设定值等措
施，每小时减少 15吨超高压蒸汽使

用量，使裂解炉平均炉效达94.23%，
创历史最好水平。

此外，该公司统筹优化蒸汽管
网，全面关闭现场伴热，减少伴热蒸
汽使用量。实施技术改造项目，将热
电厂富余中压蒸汽引入乙烯装置使
用，减少浪费。“现在每小时引入中压
蒸汽 30余吨，意味着同步减少超高
压蒸汽使用量30余吨。”扬子石化乙
烯车间主任王彬彬说。

在不改变裂解炉负荷的情况下，
该公司优化调整裂解炉稀释蒸汽系
统，逐步降低裂解炉稀释蒸汽用量，
每月降低稀释蒸汽成本 1900 余万
元。 （陶 炎 周宁生）

本报讯 3 月 18 日，沧州炼化
LDAR（泄漏检测与修复）班员工徐
振丽，背着 10公斤重的检测设备向
炼油二部R3001容器塔二层平台攀
爬，经过一个半小时检测，完成了202
个点位的检测任务。一季度，沧州炼
化完成超 18万点次 LDAR任务，助
力公司安全环保运行。

沧州炼化积极践行绿色洁净发
展战略，不断加大 VOCs（挥发性有
机物）治理力度，将装置超75万点次
的密封点全部纳入管控。该公司组
建专业检测团队，自主开展密封点
LDAR 工作，提升清洁生产水平。

“LDAR 检 测 仪 能 捕 捉 极 微 量 的
VOCs泄漏值，我们根据数值范围挂

‘黄牌’和‘红牌’，运行部根据数据进
行修复，安排检测人员复查。”LDAR
专业技术人员刘保存说。

近年来，实施LDAR检测分析成
为 VOCs减排的重要环节。该公司
于 2015 年配备 LDAR检测仪器，完
成首轮 LDAR 检测，2021 年成立专
职 LDAR检测队伍，实现动、静密封
点全面检测。2023年，LDAR检测新
系统正式运行，完成共计超 75万个
检测点的LDAR工作，全年无公司级
异味事件发生。今年计划完成 71.2
万个检测点的检测任务，为打造绿色
环保企业提供准确有效的数据，护航
无异味工厂建设。

(王立梅）

上海石化把握市场需求，加大流延膜专用料产品研发力度，近日成功完成
抗冲共聚流延膜专用料 F200R 试生产。该产品具备耐电解液、耐低温冲击、透
明度高等性能，可广泛应用于电池软包装膜等领域。图为上海石化 3号聚丙烯
装置员工查看生产情况。 胡学群 摄 邬晨伟 文

燕山石化合成树脂采用0.12毫米重包装膜

扬子石化降低乙烯装置蒸汽用量

胜利油田史南管理区从长停井里捞效益

江汉油田6项软件著作权获授权

沧州炼化加强LDAR工作建设无异味工厂


