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本报讯 日前，由天津石化和炼化
工程集团洛阳技术研发中心共同承
担的集团公司科研项目“废弃保冷材
料PIR（聚异氰脲酸酯）循环再生及资
源化利用技术”形成成套工艺技术，
产出合格产品，实现国内石化行业首
次应用。

据悉，该项目攻克了催化剂选
择、反应时间选择等关键技术难题，
回收利用率达 97.6%，生产过程中无

“三废”产生，可有效降低生产费用及
能量损耗，填补了国内回收固体废弃
物PIR制备高值化材料研究领域的空
白。 （边俊杰 王艳丽）

吉林石油
天然气销量同比增长36%

本报讯 供暖季以来，吉林石油紧跟
天然气市场形势，科学谋划方案、统筹调
度资源，全力保障冬季天然气市场供应。
截至2月末，天然气销量同比增长36%。

该公司建立应急保供小组，深入分析
近年来冬季资源缺口情况，专人做好天然
气资源衔接，确保资源调度不断档。积极
与供气单位沟通，整合资源，优化配置，确
保资源稳定。加强天然气母站管理，完善
储运设施，做到母站、管束车、加气站各环
节有序衔接。强化加气站终端管理，开展
天然气业务专项培训，提高员工业务水
平，优化站内人员排班，进一步满足加气
站现场需求。 （欧云瑞 张蓓蕾）

中原建工参建
耒阳城市天然气管道项目中交

本报讯 2 月 26日，由石工建中原建
工承建的湖南省耒阳市城市天然气主供
气管道（耒阳门站至国储能源站段）及门
站建设工程项目通过验收评审，顺利中
交。该项目建成后将有效缓解耒阳市用
气紧张的局面。

该项目管道全长8.38公里，中原建工
严格按照规范和标准组织施工，从硬件配
置、安全质量培训、交底、过程管控、检查
监督及考核评价等方面，实行全过程、全
方位管控；严格焊接工艺纪律，规范焊接
质 量 检 查 流 程 ，焊 接 一 次 合 格 率 达
99.8%。 （鲁书铜 黄 俭）

河北沧州石油
洗车服务带动汽油销量提升

本报讯 河北沧州石油紧贴市场需
求，积极宣传会员加油免费洗车活动，2月
份，洗车数量计划完成率162%，排名省公
司第一，日均洗车数量较1月份环比增长
65%，带动汽油销量同比增长27%。

该公司安排职能部门人员到站帮扶，
督导一线员工加大会员加油免费洗车活
动现场推介力度，通过客户群、公众号及
短视频平台等渠道，加强线上宣传。同
时，提升洗车服务质量，增强客户黏性，扩
大会员规模，有效拉动汽油销量进一步提
升。 （张 洁）

唐宗礼

企业的安全教育年年抓、月月搞，会议
强调安全、现场提醒安全，可少数员工却仍
然存在工作不尽心、不细心等粗枝大叶、侥
幸盲目行为，重要原因就是教育没有入脑
入心，弱化了安全教育的实际效果。

有些员工错误地认为典型事故案例
与自己无关，由此造成安全教育难以触动
心灵、引发共鸣。其实，身边的案例就是
最好的教材，如警钟、似惊雷，往往更能催
人警醒、引人深思。

企业开展安全教育应抛弃照本宣科
的空洞说教和居高临下、我讲你听的僵化
模式，积极开展分享身边案例活动，让员
工讲述身边第一时间亲眼看见或亲身体
验的安全“惊险”。充分利用班前会、班后
会、安全培训及局域网、APP、公众号等平
台，引导员工通过讲述安全故事、录制安
全短视频、创作安全漫画等形式，讲清原
委、分析原因，畅谈认识、归纳体会，在分
享中增强安全意识、提升安全技能，促使
教育内容更好地转化为做好安全工作的
自觉行为。

活动组织者应针对员工分享的案例
进行点评，结合企业安全生产实际引导员
工举一反三，深刻反思和细致排查各自职
责范围内存在的类似问题，即知即行地加
以彻底整改和科学防范，切实避免类似的
现象重复发生，促使教育内容更好地转化
为安全生产治理成效。同时，应将活动开
展成果纳入安全积分管理，进行评比表
彰，充分激发员工参与分享的主动性，营
造全员狠抓安全生产的浓厚氛围。

于银花 李方微

日前，中原油田各级专家和技术
人员在河南濮阳本部指挥远在千里之
外的普光气田科学打井，首次实现钻、
测、录、定及压裂业务的数据实时传
输、线上综合研究和远程协同指挥。
远程数控打井，不再是梦想。

中原油田充分发挥数据驱动作
用，按照数据+平台+应用的新模式，
在加强数据治理的基础上，将以前的
小、众、散软件整合集成，统一入口，建
设数据资源中心和覆盖生产运行、科

研协同、经营管理、综合管理四个方面
的一体化数据平台，数字化水平快速
跃升，目前已位居集团公司上游企业
先进行列，获集团公司2023年度网络
安全和信息化水平评价双 A级企业
称号。

“对于智慧油田建设而言，网络
安全与信息化水平是相辅相成的两
个方面，安全是前提，信息化水平是
关键。”中原油田科技信息部经理张
文昌说。

围绕提升信息化水平，该油田首
先开展数据治理，以源头唯一、数出一

处为原则，加快油田数据中心建设，支
撑各业务系统的稳定运行。“源头唯一
就是使用同一套数据采集设备，从而
统一数据来源。比如一口井的日产液
量，我们规定必须将示功图计算出来
的液量作为标准数据，把它保存到数
据资源中心。在数据使用时，各应用
系统均从数据资源中心调用产液量数
据，就能做到数出一处，避免了以往数
出多处、互相矛盾的问题。”信息化管
理中心经理刘平介绍。

治理数据的目的，在于深挖数据
价值。信息化改造后，全油田3000多

口抽油机井的示功图每半小时即可采
集一次，由此产生了海量数据。“数据
样本越多越容易找到规律。”刘平说，

“油田组织科研人员开展研究，如今通
过寻找规律、发现规律，建立抽油机故
障特征库，形成抽油机工况智能诊断
技术，实现6类故障的预报警，能及时
将问题解决在萌芽阶段，为提高生产
时率和设备安全管理提供技术支持。”
如今，科研人员通过分析大量的历史
数据，开发出注采指标智能分析软件，
实现智能化配产配注，为油藏精细管
理提供支撑。

同时，为提高网络安全管理水平
和信息技术防护能力、保障信息化基
础设施和信息系统安全可靠运行，中
原油田不断加强安全机制与应用系
统建设的融合，将安全内植于开发、
交付、运营过程中，提升应用系统内
生安全能力。针对生产单位办公和
生产混网传输等网络安全管理问题，
提出“生产数据不混网，工控数据严
出厂”的网络安全防护原则，建立立
体生产专网架构，形成纵深防御体
系，生产网络安全防护能力明显增
强。

编者按：日前，集团公司 2023年度企业网络安全和信息化水平评价结果公布，中原油田和江汉油田作为仅有的 2家上游企业，获网络
安全和信息化水平双 A级企业认定，本版分享他们在网络安全和信息化建设方面的工作经验，以飨读者。

按照数据+平台+应用的新模式，持续提升信息化水平，加强数据治理，不断推进信息化与工业化深度融合

中原油田深挖数据价值建设智慧油田

今年以来，江苏南通石油发挥品牌优势，打造易捷咖啡与 Tims咖啡联名店 3
家，以优质服务和优惠活动吸引众多加油客户进店消费，营业额稳步攀升。图
为客户在南通石油市区越江加油站内联名咖啡店购买咖啡。

陈明军 摄 周 瑜 文

分享身边案例
增强安全意识

今年以来，中科炼化积极优化产品出厂方案，提前做好客户沟通、运力组织等工作，前两个月通过铁路累计为环粤港
澳大湾区客户提供化工树脂产品超 6万吨，化工树脂产品铁路发运量同比增长 23.67%。 聂冬生 摄

中科炼化化工树脂产品铁路发运量增长

本报讯 今年以来，荆门石化抢抓
经济及市场复苏机遇，克服极端冰雪
天气影响，大力增产汽油，有力保障
湖北、湖南、贵州、四川等地的油品供
应。2月份，汽油销量同比增长11%，
其中，高标号汽油占比 30%，同比增
长5%。

该公司密切关注市场变化，积极
与销售华中对接市场需求和产品流
向，前瞻性调整生产方案，并疏通出
厂后路，确保汽油产品快产快出。为
应对极端冰雪天气，荆门石化启动油

品出厂应急预案，与地方有关部门沟
通，选择合适的运输线路确保油品出
厂顺畅。计划部门与生产部门紧密
协调，调整油品生产调和方案，提升
关键生产装置汽油收率，提高MTBE
（甲基叔丁基醚）、烷基化等汽油生产
装置加工负荷。他们还以装置为单
元安排专人值班，加大装置巡检力
度，严格落实设备维保工作，细化防
冻防凝措施，加大风险隐患排查力
度，确保关键生产装置高负荷平稳运
行。 （蒲红霞 陈美兰）

安庆石化优化管理
提升物资供应效率

本报讯 今年以来，安庆石化优化物
资采购管理，有机整合日常生产及检维修
物资需求，实现批量拟定框架协议、批量
采购，物资供应效率有效提高。

该公司将月度物资需求计划变为年
度需求计划，从平台梳理出近3年的低值
易耗品需求计划汇总表，供公司各单位和
部门作为年度需求计划参考。相比以往
根据月度需求计划采购的方式，可进一步
增强物资管理前瞻性，增强资源控制能
力，减少重复性采购工作。 （程香玲）

徐博誩闻

3月 1日，在江苏油田真35站，一
批从抽油机里回收的废润滑油经过
江苏油田在中国石化上游企业首创
的净化再生工艺装置净化。3天后，
这些废润滑油将变回澄清的淡黄色，
可放入抽油机中实现再次利用。

该净化再生工艺装置是江苏油
田建设中国石化上游企业设备润滑
管理示范区的成果，2022 年投用至
今，累计对全油田981台抽油机产生
的废润滑油进行净化再生处理，再生
新润滑油 22.58 吨。日前，油田工程
与设备管理部对设备的集约性和操
作的自动化程度进行了更新完善，脱
水流程、去除杂质工序进一步优化，
装置更加小巧，操作更加简便。

抽油机是油田生产的重要工具，
润滑油则是支撑抽油机正常运转的

“能量万金油”。为保障设备安全运
行，技术人员会根据抽油机运转情
况，随时补充新润滑油。

然而，抽油机连续运转的工况
下，润滑油会受到金属磨屑、水汽、灰
尘污染的影响逐渐劣化，变成流动性

差的废润滑油。所以每过一段时间，
就需要通过当地有资质的企业对废
润滑油进行集中处置。无论是购买
新润滑油还是处置废润滑油，费用都
较为高昂。

为彻底解决此项长期存在的问
题，江苏油田组织成立由工程与设备
管理部牵头的专项技术服务团队，开
展抽油机内废润滑油的净化再生技
术的相关工作。

如何让减速箱中的残余物彻底
出来？能不能通过技术手段实现废
润滑油的循环利用？怎么能将抽油
机的润滑油管理工作再上台阶？针
对一系列问题，专项技术服务团队进
行头脑风暴，并与润滑油厂家积极沟
通，使净化再生工艺技术应运而生。

该技术以废弃润滑油为原料，通
过装置进行脱水过滤、絮凝吸附、压
滤除渣等七项工艺，处理后的油机械
杂质含量远低于 500ppm（1ppm 为
百万分之一），其理化性能也恢复到
合格标准，实现废油再生循环。

同时，专业技术服务团队为解决新
润滑油受污染的问题，创新研发出抽油
机减速箱专用的清洗工具。用该工具

清洗后，减速箱内部废润滑油残余物被
彻底清除，干净到露出金属本色。

通过净化再生工艺处理的废润
滑油再生利用率高达 98%，废油“重
生”变新油，构建起润滑油循环经济
的生态圈。废润滑油的“重获新生”，
不仅节约了新油购置、危险废物处置
等相关费用，而且可以改善抽油机减
速箱的润滑情况，增强设备的可靠
性。“降低抽油机故障率，减少抽油机
故障停机时间，也有助于提高我们的
原油生产效益。”工程与设备管理部
主任师唐月清说道。

“油品质量到底怎么样？”“换新油
合适还是换再生润滑油合适？”此前，
当专项技术服务团队提出要给100台
抽油机更换再生润滑油时，有的采油
厂提出疑问。经过一年半的使用后，
今年1月，该油田采油二厂技术人员主
动打电话给技术服务团队说：“我们准
备再安排400台抽油机使用你们的再
生润滑油！”通过长时间观察，采油厂
发现，再生润滑油不仅品质达标，而且
使用成本还减少了一半。

“对于再生润滑油的发展，我们
信心满满。”唐月清说。

黄 慧 杨楚钰

“巡检人员通过手持终端接收到
智能管控平台发送的指令后巡逻，并
通过平台上报和处置异常问题，实现
生产全过程监控和高效动态管理。”2
月19日，江汉油田清河采油厂生产指
挥中心负责人范东东介绍，“智能管控
平台的应用，让井站现场业务进一步
规范化、标准化。”

近年来，江汉油田大力开展信息
化应用系统研发和攻关，加快推进油
田数字化建设，有效提升生产效率。
按照数据+平台+应用新模式，研发引
进产能建设督导、生产智能管控、油气

藏管理、生产运行智能管控等多个数
字化平台，构建信息引领、数据融合、
业务协同的大开发、大生产、大安全信
息体系，满足油田油气开发、生产、安
全等业务域的信息化迫切需求。

产能建设是一项程序复杂的系统
工程，涉及地面规划、基建管理、生产
运行、采（油）气工艺、井下作业等多个
业务。为加快产能建设步伐，江汉油
田自主搭建产能建设督导平台，根据
油气勘探开发实际情况，梳理油气井
产能建设主要节点，实现信息实时上
传，确保进展可查、可控、可溯源，有效
缩短产能建设周期。

“有了这个系统，产能建设进行

到哪一步了，哪个环节出了问题，限
期还有多久，这些过去需要不断和业
务部门沟通的细节问题，如今都能一
览无余。”生产运行管理部产能建设
管理室主任唐旺说。在产能建设督
导平台，每口井的建设进展、滞后节
点、责任人全都清清楚楚，该平台应
用以来，江汉油田产能建设计划符合
率提高28%。

数据治理是油田企业数字化转型
的关键环节，江汉油田按照信息抓总、
部门负责、单位落实的要求开展数据
治理，汇聚、补录12类油田开发历史
数据，包括 8万井次历史作业总结数
据、1万份实验报告、44万条分析化验

数据等，数据总量达12亿条。
他们还持续优化数据中心架构，

构建面向数据分析的分层管理模式，
按业务类型对数据进行聚合，基本建
成覆盖全业务领域、满足全场景应用
的江汉油田数据资源中心。在此基础
上，全面提供各类型数据服务，满足生
产、经营、安全、监督等业务域应用需
求。

同时，不断完善、修订信息化相关
制度，规范信息化管理，先后出台《江
汉油田信息和数字化管理办法》等 6
项信息类制度，开展制度宣讲及执行
情况督查，强化信息化工作规范运
行。建立油田信息化考核体系，每月

对相关单位的网络安全及信息化工作
开展检查评价，与单位绩效考核紧密
挂钩，通过奖优罚劣，油田信息化工作
得到进一步规范，信息化水平和网络
安全水平不断提升。

网络保障方面，江汉油田不断加
强网络安全管理，通过研发系统监控
平台等举措，实现网络设备实时监控，
故障问题自动预警。加强网络安全宣
传教育，通过开展油田网络安全宣传
周等活动，普及网络安全知识和安全
制度，传授网络安全防护新理念新技
术，共举办宣传活动5次、培训10次，
参与活动9000余人次，有效提升全员
网络安全自我管理能力。

江汉油田整合数据资源提高管理效能
自主搭建产能建设督导平台，持续优化数据中心架构，建成覆盖全业务领域的数据资源中心，为油田生产提供了有力支撑

江苏油田利用净化再生工艺装置处置废润滑油，再生率达98%，达到国家
合格用油标准，实现再次利用

废油“重生”变新油

荆门石化2月汽油产销两旺

本报讯 近日，茂名石化利用 2.5
代超高清旋转超声技术，完成公司
石脑油长输管线内检测，初步分析
综合数据完整有效，标志着国内长
输管线首次实现 5.0 毫米×5.0 毫米
级别精度检测器应用。

茂名石化长输管线穿江过河、横
跨两市三地，如何实现高精度管内检
测、精准“把脉”管线内腐蚀情况，一

直以来困扰着运维人员。2.5代超高
清旋转超声技术可识别管道内最小
尺寸3.7毫米×4.0毫米的缺陷，管道
坑蚀、针孔腐蚀等隐患判别能力更
强，可帮助企业发现管线存在的问
题，实现长输管线风险看得见、摸得
着、管得住，对实施针对性、预防性维
修具有重要意义。

（张亚培 杨天文 陈经伦）

茂名石化运用超高清
旋转超声技术开展管线检测

天津石化参与研发废弃PIR
循环再生技术首次应用


