
最美岸线的护航者
把长江保护好

张 超

“不让一滴油和超标污水流入长江”是九江石化对母亲
河的郑重承诺，也是公司作为绿色企业的必然要求。

“雨越来越大了，麻烦大家加强外排雨水监控，绝不能
让一滴污水外排。”今年国庆期间，晴好的天气突然狂风大
作，九江石化水务操作室里传来安全环保部环保管理员熟
悉的声音。只见他们穿着雨衣，冒着大雨推门而入。

下雨时如果清污分流不到位，被污染的雨水就有可能
被排出去。所以，不管是周末还是节假日，安全环保部环保
管理室的员工们总会第一时间赶到厂里，检查清污分流，指
导雨水分洪。

“师傅，这围油栏拦截了不少上游漂来的垃圾，麻烦您抓紧
安排清理下。虽然不是我们产生的，但漂到我们的区域，守土
有责，就要清理。”来到九江石化码头，安全环保部环保管理室主
任米鹏涛和他的环保管理团队“碎碎念”着。九江石化码头有
1.9公里的长江岸线，是九江石化长江大保护的重要地带。

保护长江，就要提高水资源利用率，少向长江排废水。为
提高废水回用率，九江石化环保管理团队深入分析，发现了制
约公司废水回用率的两个因素：一是中水水质不稳定；二是回
用中水没有奖惩机制，导致装置车间回用中水积极性不高。

于是，他们重新梳理全厂装置污水排放系统，找出导致
中水水质不稳定的原因，立即组织整改。“您看，我们现在的
中水品质多好，完全达到了装置用水的要求。”中水水质稳
定达标，米鹏涛格外高兴。

针对回用中水积极性不高的问题，他们拿着中水分析
数据，逐个装置对接，并在年度经济责任制中特意增加了回
用中水条款，在绿色装置的评价标准中也增加了回用中水
指标，并予以考核奖励。

通过努力，九江石化的污水回用率逐年提高，以前不足
30%，2021年提高到43%，2022年达到58%，截至2023年
9月，污水回用率达到65%。如今，九江石化年回用污水量
达 300万吨，节省费用 280万元，年工业废水排放量减少
200万吨，实现了环保和经济效益的双赢。

2022 年 6 月，九江石化 89 万吨/年芳烃联合装置投
产。如何实现增产不增污，是摆在环保人面前的新问题。

“催化装置使用脱硝助剂可以进一步降低烟气氮氧化物
含量，虽然会产生不少费用，但是减排量比较可观，相信公司
会支持的。”米鹏涛组织环保管理团队，反复研究降低大气污
染物氮氧化物排放量的方法，并制定了详细方案。

方案上报后，得到了公司的明确支持。他们立即组织
实施，2023 年 1 月至 9 月，九江石化氮氧化物同比少排
18.65%，实现增产减污的目标。

九江石化近年来先后入选工信部2017年绿色工厂、江
西省首批绿色工厂，连续6年被评为中国石化环境保护先进
单位。九江石化环保人用自己的行动，践行习近平总书记关
于绿色低碳的重要指示精神，助力能源化工行业向绿色低碳
转型。
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“要从人与自然和谐共生的生命共同体出发，着眼
中华民族永续发展，把长江保护好”

“要找准定位、明确方向，整合资源、精准发力，加快
传统产业改造升级，加快战略性新兴产业发展壮
大，积极部署未来产业，努力构建体现江西特色和
优势的现代化产业体系”

“积极推进数字经济和实体经济融合，发展壮大
数字经济”

“有针对性地部署创新链，积极对接国家战略科技
资源，突破一批关键核心技术，打造一批高新技术
产业，形成在全国有影响力的产业集群”

■

■

■

■

2023年10月10日，习近平总书记视察九江石化，勉励我们坚定不移走新型工业化道路，实现高质量发展。

长期以来，九江石化人在转型发展的道路上，继承和发扬老一辈石化人的优良传统，始终保持石化人的红色底蕴和爱国情怀，

立足岗位、拼搏奉献、攻坚克难，奋力在绿色智能转型发展的道路上站排头、做示范、勇争先。

本报推出专版，分享4篇九江石化人砥砺奋进的故事。让我们以学习贯彻习近平总书记重要指示精神为强大动力，牢记嘱托、

勇毅前行，以实际行动、过硬业绩感恩回报习近平总书记的关怀和信任，为强国建设、民族复兴贡献更多石化力量。

邓 颖

2022年 6月 8日，天高云淡，红旗招展，中国石化第三
代芳烃技术首套工业应用装置——九江石化89万吨/年芳
烃联合装置一次开车成功并产出合格产品。

芳烃产品是重要的化工原料，广泛用于化纤、轻工、电
子、建筑等国民经济的各个方面，与人民生活密切相关。从
2012年环评开始到2022年中交，九江石化芳烃项目十载
磨砺终圆梦。

“十二五”时，九江石化这个单一的中小型炼油企业，开
始酝酿一条转型发展之路。随着油品质量升级项目开工，
芳烃项目被提上议事日程。

2013 年，九江石化芳烃项目成功推进，该事件入选
2013年中国十大科技新闻。之后，历经 20余次申请、汇
报、优化调整，2017年，九江石化芳烃项目获得批复。历经
多次申请和项目设计审查，2020年 5月，芳烃项目建设按
下启动键。

但是，施工场地狭小，塔器等大设备很难进厂，如何施
工、吊装？没有条件，创造条件也要上！九江石化人攒着一
股劲儿，集思广益想办法、做方案、抓协调。

他们发挥聪明才智，夜以继日地鏖战在赣鄱大地这片
热土上，创造了许多第一次：第一次施工现场实现100%无
土化，第一次模块化安装，第一次塔器“穿衣戴帽”一体化吊
装，第一次门式吊装，容纳了建厂以来最高、最重、最宽、最
贵的塔……

2022年1月20日，芳烃项目建成中交。九江石化人终
于把中国石化第三代芳烃生产技术的蓝图变为现实。

然而，中交只是起步，建成投产并开稳开好才是终极追
求。该芳烃项目应用的是国产芳烃技术，工艺要求极高。

2022年 4月 12日，启动开工模式。在抽提蒸馏工艺
中，抽提蒸馏塔是最为关键的设备，很难稳定操作。他们精
细调节抽提蒸馏塔的塔压、溶剂比、贫溶剂入塔温度，保障
抽提蒸馏塔稳定高效运行、芳烃产品纯度高收率高。

双苯抽提装置为九江石化首次使用。为摸清装置的“脾
气”，他们颇费周章，调试、实践、总结、再调试。在石科院专家
的指导下，技术员摸索总结出开工经验，统一了生产操作。
2022年5月5日，芳烃抽提装置一次开车成功。

大家乘势而上，继续努力。2022年6月8日，芳烃五套
装置打通全流程并产出合格产品，标志着我国芳烃成套技
术达到国际领先水平，显著提升了我国芳烃生产技术水平
和国际竞争能力；标志着九江石化从燃料型企业向炼化一
体化企业高质量转型发展迈出了关键的一步，对企业形成
炼化一体化新格局具有里程碑意义。

此后，九江石化人优化工艺操作，畅通进出厂渠道，全
面排查风险隐患，全力开稳开好芳烃联合装置。对照问题，
他们抓实整改，持续优化完善方案，总结生产操作方法，吸
附装置单程收率由开工初期的90%左右提升至最高97%，
装置能耗指标不断降低。

十载磨砺圆梦芳烃
传统产业改造升级

张 超 龚 剑

10月 1日7时30分，九江石化信息中心数据机房管理
员龚剑穿过一道道安全门，开始一天的机房巡检工作：查看
服务器、交换机、存储阵列和云平台的运行状态，检查UPS
不间断电源、动力环境监控等系统……厚重的安全门隔绝
了外部声音，只有无数台闪烁着各色指示灯的设备与他相
伴。

智能工厂的数据从何而来，又在哪里运算、存储？走进
九江石化数据中心机房，可以在这一排排灯光闪烁的机架
中找到答案：云平台。根据“上云上平台”指导方针，九江石
化借助信息化手段，集中集成大量基础数据，成为首批试点
建设企业。

云平台的建设从“0”到“1”，无经验可借鉴，且与新
技术应用配套的业务准备还不够，十分不易。在 2013年
云平台项目建设实践的基础上，2020 年 5月，90后青年
党员龚剑利用 5 台旧服务器和 1 台旧存储阵列等设备，
经过一周的安装和反复调试，自主搭建完成云平台测试
环境，并将 10余套系统迁移测试，为企业节约了实施费
用 8万元。

紧接着，龚剑与团队一道，把33台物理服务器变成了
300台虚拟机，支撑近200套应用系统的安全平稳高效运
行，实现了资源的集中管控，可按需分配、灵活配置，大幅提
高了 IT资源利用率，使服务器数量减少50%，提高了运维
效率。同时，云平台可以保证在四分之一的物理服务器故
障或宕机的情况下，业务系统自动迁移不受影响，保障了业
务连续性、安全性。

不仅如此，九江石化视频云存储采用“轻”元数据架构，
存储容量达7000T，可满足公司近2000个摄像头90天的
存储要求，提供高性能的视频数据存储和业务访问服务，减
轻了运维压力，提升了企业安全防范水平。

九江石化自建设智能工厂以来，就非常注重国产品
牌的选配。现在的机柜、UPS、精密空调、服务器、交换机
等信息基础设施和网络安全设备全部采用国产品牌，信
息化设施国产化品牌率已达到 99%，而且各类设施运行
稳定，完全满足各方面应用需求。九江石化正在开展全
国产化电脑和操作系统的适配工作，2022 年，公司有 3
套应用系统已使用纯国产化的服务器、操作系统和数据
库。

和装置炼塔上明亮的灯光一样，机房服务器上闪烁的
指示灯，是信息人种下的梦想种子。

面向“十四五”，九江石化将锚定智能制造高端发展方
向，大力推进科技创新智能制造工作，以基于信息物理系统
的未来智能工厂为方向，聚焦数字化转型攻坚，利用云计
算、大数据、物联网、IPv6（互联网协议第6版）、5G、人工智
能、区块链等新一代信息通信技术，采取“数据+平台+应
用”的新模式，努力实现企业更高质量发展，在打造强大战
略支撑力的道路上有所作为。

云数据中心的守卫者
推动数字化转型

张 彤 邓 颖

2019年 3月 31日，国内产能规模最大、中国石化首套
30万吨/年离子液烷基化装置在九江石化一次开车成功。
烷基化油在减少大气环境污染的同时，具有较好的经济效
益和社会效益。一时间，国内外行业主流媒体争相报道。

这套烷基化装置采用的是我国自主研发的离子液烷基化
新工艺，缺少实际运行经验。装置投产运行后不久，离子液机
泵机封泄漏、管线堵塞等问题接二连三出现，装置的稳定运行
问题摆在了所有人面前。

2019 年 6月，九江石化化工运行部攻关团队正式成
立，一步步改变现状，摸索出路：离子液泵机封面材质由石
墨烯改为碳化硅，机封使用寿命就可以从一周延长至一个
月。经过观察论证，攻关团队对机封冲洗介质不断研究和
改造，首先解决了离子液机泵机封频繁泄漏的安全隐患。

烷基化的技改闯关之路也由此开始。
随着装置运行，新问题陆续出现。围绕碳四原料管控、

离子液活性、离子液机泵运行周期、装置腐蚀问题等关键影响
因素，攻关团队开展研究，积极探索并运用实施新增原料水洗
塔、活性组分计量设施改造等手段，逐渐弥补了项目设计时的
工艺缺陷。

近三年，该装置完成技术改造 20余项，实现稳定运
行。负荷从20%提升到60%，有效解决了装置前期“吃不
饱”的问题，为九江石化增收创效增添了一枚沉甸甸的砝
码。

2022年11月，集团公司召开离子液烷基化工艺技术改
进攻关会，九江石化原料水洗精制、活性剂计量设施完善等
技改措施得到充分肯定，炼油事业部组织技术专利方对已有
成果进行调研。2023年8月，方案正式启动，为国内同类烷
基化装置的技术应用探路。

装置高负荷平稳运行，是保持经济效益高、产品质量
优最基本也是最有效的手段；开展装置高负荷生产瓶颈
攻关，是提质增效的重中之重。2023年，为更好地研究烷
基化装置运行瓶颈和运行效益，九江石化开展负荷“爬坡
实验”，对不同负荷下的运行参数进行标定。

今年标定期间，装置工艺参数控制及设备运行平稳，产
品质量各项指标优于设计水平。通过对数据的收集和分
析，离子液活性剂单耗达到装置历史运行最优水平，为中国
石化离子液烷基化技术的后续优化提供了重要参考数据。
烷基化团队撰写的论文《提高烷基化装置离子液活性》，获
江西省QC技术成果二等奖；研究的“基于TRIZ理论的提
高离子液烷基化装置运行稳定”项目，获全国创新方法大赛
江西省赛区一等奖。

烷基化装置的五年，是持续优化的五年，也是团队不断
成长的五年。这是九江石化努力实现高水平科技自立自强
的一个缩影。这些年，九江石化以新技术攻关加快建设知识
型、技术型和创新型技能人才队伍，为培养和输送化工领域
人才凝聚了强大动力。

烷基化的五年成长路
突破关键核心技术

牢记嘱托 勇毅前行
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