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浙江石油站外亚运会特许商品零售店开业

今年 9 月，第 19 届亚运会将于浙江杭州举行。7 月 26 日，浙江石油首个站外亚运会特许商品零售店在宁波开业。
作为亚运会特许商品零售商，浙江石油拓展站外消费场景，积极布局站外团购、零售业务，并结合客户需求，将亚运会
特许商品零售店开到镇海炼化体育中心，引进 100 余款亚运会特许商品上架销售。图为宁波石油员工在该零售店为
客户推介商品。 杨羽念 摄

企业短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短短波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波波

责任编辑：郑 虹 联系电话：59963259 E－mail：zhenghong＠sinopec.com 审 校：周 欣 版式设计：李 默

学习贯彻二十大精神 实施高质量发展行动 加快建设世界一流企业

锡安达防爆电机
与世界同进步

中 国 石 化 供 应 商

电话：0510-83591888 83591777

网址：http://www.xianda.com

单位：江苏锡安达防爆股份有限公司
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镇海炼化芳烃装置于 2012年开
始实施低温热综合利用项目，经过10
余年攻关，在节能降费方面取得明显
成效，今年 7月该项目被评为浙江宁
波市十大节能典型案例。

镇海炼化芳烃装置于 2003年建
成投用，是耗能大户，2011年数据显
示，该装置能耗为280千克标油/吨，今
年6月降至不超过100千克标油/吨，
创造中国石化同类装置最好水平。在
这个变化过程中，作用最大的是低温
热综合利用项目。

镇海炼化芳烃装置建成之初，空
冷平台有 26 台风机，之前将抽余液
塔、甲苯塔、抽出液塔顶部的低温余热

通过风冷的方式降低，将塔顶的气态
油品冷却到液态，在运行过程中散发
着巨大的热量。“这些热量原来白白损
失了。”镇海炼化芳烃装置技术员周长
安说，芳烃装置塔顶低温余热利用，在
系统内是个难题，大家都知道热量不
能浪费，但是找到需要热量的装置
——“热阱”非常难。

镇海炼化优化团队评估企业的炼
油装置、乙烯装置都没有合适的用户，
最终将目光锁定在几公里外的宁波化
工园区企业——金海晨光公司。他们
利用换热器将芳烃装置抽余液塔顶部
的低温余热进行回收，置换到热水中，
使150摄氏度的热水通过管线运输到
金海晨光公司，替代原来费用较高的
蒸汽，冷却后的水返回镇海炼化水循

环系统再次利用，形成一个低温余热
利用的循环系统。

2012年，芳烃装置低温热利用一
期项目投用，每小时提供150摄氏度
的热水250吨。金海晨光公司得到了
更便宜的热源，镇海炼化芳烃装置空
冷平台上的风机也停运4台，装置能
耗下降了 20千克标油/吨，双方获得
了双赢。

尝到甜头后，芳烃装置节能降耗
的脚步并没有停歇，优化团队开始了
长达 10年的攻关。寻找合适的下游
用户是首要任务，经过多方计算、比
对，扩能后的金海晨光公司、镇海炼化
1号乙烯裂解装置等成为潜在用户。

“牵一发动全身，任何一次大规模的优
化改造，需要考虑的东西太多，收回投

资的时长、全厂蒸汽的平衡、装置改造
的时机，都需统筹规划。”镇海炼化芳
烃区域高级主管章棋峰说，“优化团队
模拟测算换热负荷，一点点优化、一次
次测算，十几次不够就上百次。”

2022年，芳烃装置低温热利用项
目的实施迎来契机。芳烃装置改造并
成功投用中国石化系统内首套抽余液
塔低温余热回收利用系统，深度利用
抽出液和甲苯塔顶的低温余热，进一
步降低综合能耗。为了确保高质量实
施改造项目，装置团队在凌晨开会，在
半夜跑现场，留出更多的时间给施工
单位。今年春节后，化工园区段的低
温热项目投用，送往金海晨光公司的
150摄氏度热水从原先每小时250吨
增加到 750 吨，一年可创效 6500 万

元。
今年 5月，镇海炼化 1号乙烯裂

解装置检修期间，优化团队尝试 6种
办法，仅用一周时间就完成 2公里低
温热项目管线预处理，并实现成功投
用，比原定工期缩短一半。管线投用
后，每年可为公司节电200万千瓦时。

至此，芳烃装置低温热综合利用
项目全部完成。镇海炼化结合地域优
势，打破围墙开展厂际热联合，满足了
园区企业高品质蒸汽替代需求。同时
攻关实现大型石化化工园区生产装置
内部能量集成和装置区域间热量耦
合，该项目处于国内领先水平。项目
投用后，芳烃装置能耗大幅下降，装置
生产运行经济性大幅提高，使下游用
户节省能耗费用近千万元。

上海石化应用
加氢裂化催化剂提高收率

本报讯 上海石化工业应用 FC-86
加氢裂化催化剂两年来，高压加氢裂化
装置重石脑油产品收率提高1.52%，尾油
BMCI（芳烃指数）值降低1个单位。

为优化高压加氢裂化装置产品结
构，改善尾油产品质量，上海石化于2021
年 6月在高压加氢裂化装置停工检修期
间，更换使用大连院开发的基于Y型分子
筛方钠石笼迁移控制技术的FC-86加氢
裂化催化剂。截至今年6月，该装置已平
稳运行24个月。 （罗小飞 矫曜宇）

南京市应急管理局
表扬扬子石化应急救援队

本报讯 近日，南京市应急管理局给
扬子石化发来表扬信，表扬扬子石化应
急救援队在暴雨中专业高效的应急救援
工作，保障了人民生命和财产安全。

近日南京市遭遇强降雨，多处路段
大量积水。南京市应急管理局调集国家
危险化学品应急救援扬子石化队赶往现
场进行处置。扬子石化消防中心迅速调
动2台大功率泡沫车、1台机动消防泵和
专业排水设备、12名队员紧急赶赴现场，
开展应急救援工作。他们响应迅速，处
置过程专业高效，展现了优良的作风和
专业的应急救援能力，得到了市民赞
誉。 （陶 炎）

北海炼化
PDH中试装置建成中交

本报讯 7 月 24 日，北海炼化 PDH
（丙烷脱氢）中试装置建成中交，这是拥
有中国石化自主技术的PDH中试装置。

该装置项目由四建公司承建，参建
员工通过加大预制深度、优化施工工序、
实施模块化安装等措施，全力克服安装
工期短、装置作业面狭小、各专业施工区
域集中等困难，比原计划提前1天实现高
标准中交。该装置的建成将充分利用北
海炼化丙烷原料优势，对于中国石化
PDH成套技术开发、形成中国石化自主
知识产权PDH技术具有重要意义。

（曲照贵 陶 臣）

云南红河石油
光伏发电超100万千瓦时

本报讯 截至目前，云南红河石油光
伏项目累计发电超 100万千瓦时，通过

“自用发电、余电上网”模式，与南方电网
衔接，发电量满足站内需求外，余电并入
南方电网，大幅减少二氧化碳排放。

红河石油锚定能耗“双控”目标，积
极与政府部门和南方电网沟通协调，办
理相应手续，利用加油站房前屋后空余
位置，铺设光伏发电板，建成31座光伏发
电站，年发电量可达51.15万千瓦时。

（周云龙 洪 钟）

天津南港乙烯
料仓设备安装完工

本报讯 近日，天津南港乙烯 10 万
吨/年超高分子量聚乙烯项目最后一台料
仓设备吊装就位，标志着该项目料仓设
备全部安装完工。

该料仓设备项目由十建公司承建，
料仓设备有13台，累计重达95吨。面对
狭窄的施工作业空间，十建公司提前落
实料仓设备的材料到位时间，对大型吊
车及设备进场路线进行周密勘察，确保
料仓设备安全按期进场。不断优化设备
吊装方案，对参建员工进行安全、质量交
底，确保料仓设备安全高效吊装。

（田元武）

镇海炼化与系统外企业共建余热利用系统，经过10余年攻关，在节能降费方面取得明显成效，芳烃装置低温热

利用项目被评为宁波十大节能典型案例

跨厂区优化铸就节能典型

杨建晖 刘梦洁

“水区电源跳闸，水沉降罐液位即
将溢流，我现在把排污阀开到一半，随
时查看罐顶情况。”凌晨4时30分，一
阵急促的声音从对讲机里传来，西北
油田采油一厂油气处理部水区岗员工
原志强在现场检查。一场突如其来的
暴雨导致水区岗电源跳闸，无法通过
DCS查看液位，外输泵停止运行。

原志强迅速作出反应。“目前除了
DCS和泵房断电外，其他现场设备正
常运行，大家做好防护措施，加密巡
检，控制好现场液位。”原志强一边记

录报表，一边安排后续工作。
他向中控汇报现场情况、果断打

开管线排污阀，第一时间处置了险
情。同时，接到通知的电工和仪表工
迅速赶到现场与岗位人员对接情况、
排查问题，开展接线调试工作。

由于断电，DCS远传系统无法使
用，少了一双盯在现场的“眼睛”。水
区岗员工加大巡检次数，从 1小时一
趟改至半小时一趟，罐区液位由专人
上罐顶查看，每15分钟报一次数据。
在DCS恢复正常前，岗位人员随时在
现场待命。

“1000立方米罐的液位现在有8

米，正常！”
“2000 立方米罐的液位现在有

10.4米，持续上涨！”听到对讲机中的
紧急汇报，在泵房刚刚巡检完的原志
强快速赶到2000立方米罐区，打开排
污阀门。

“排污阀全部打开！”说完，原志强
快速走到配电室，在配电室和泵房之
间来回穿梭。直到 6时，经过专业接
线和调试后，外输泵成功启动，DCS
系统恢复画面。

“液位降了！现场液位 10米，一
切正常！”原志强听到对讲机里的汇
报，大大地松了口气。

李 芳 郭万江 王 敏

近日，吉林省一场强降雨伴随着
大风，下了20多个小时。经纬公司中
原测控公司ZYCJ217队来到东北油
气分公司北201-50HF井，准备进行
泵送桥塞射孔联作施工时，被眼前的
景象惊住了，井场上全是积水。

该井是一口产能建设井，甲方急
等投产，如果等积水退去再维修设备，
至少耽误 2天时间，甲方将承受不小
的损失。

“涉水过去，不能让设备泡在水
里，不能延误工期。”该队队长王军果
断地决定。

队员将裤筒塞进雨鞋涉水向井场
走去，越往里走水越深，水倒灌进雨

鞋，雨鞋深陷进泥中，每走一步都很艰
难。来到施工现场，王军一边倒掉鞋
子里的水，一边环顾四周，施工工具和
设备都泡在了水里。

“我们需要了解设备受损情况，大
家分头行动。”王军召开班前会，提醒
大家防滑防摔伤后，安排着具体工作。

队员仔细检查着设备，两套地面
视频监控系统失灵、井口张力计不能
工作……一个个问题抛过来，王军的
心越来越沉。

看着站在泥水中的队员，他既心
疼又焦急。他迅速安排具体分工，“争
取今天就能恢复施工”。

队员兵分几路迅速行动，张震海
和王国臣找到积水相对少的地方，开
始抢修张力计；费栋配合井下人员用

泵抽排井场积水……经过8个小时的
奋战，井场积水排空，淤泥清扫干净，
设备通电测试信号良好。此时，队员
的工衣全部湿透，已分不清是积水还
是汗水。

当天，井场恢复生产，完成了1段
泵送桥塞射孔施工任务。他们又连续
作战，5天后完成了泵送桥塞射孔联
作施工。

“没想到在这种环境下还能圆满
完成施工任务，真是好样的！”甲方为
该队点赞。

暴雨后迅速抢修复产

沉稳应对雨夜大考

本报讯 南化公司持续推进绿色
采购，强化源头减排、过程管控、末端
治理，全流程打造物资绿色供应链。
上半年修订形成包含建材、设备、电
器、油漆 15个大类 77个小类的绿色
物资采购目录。

倡导绿色采购理念。他们积极
落实绿色企业行动计划，推广绿色采
购理念，将绿色采购要素融入年度及
项目采购策略，细化绿色采购实施方
案，确保绿色采购覆盖到岗位。同
时，引导供应商建立绿色协同机制，
将绿色低碳理念贯穿产品设计、生
产、包装、物流等全过程，共同推进生
产绿色低碳转型。

建立绿色采购体系。他们从绿
色包装、绿色退税、编制绿色采购策
略着手，优先采购绿色物资，优选符

合国家退税政策的安全生产专用设
备、环境保护专用设备。主动与供应
商沟通，推进供应商执行相关标准，
打造绿色供应链。截至6月底，2736
桶油漆全部使用塑料内衬包装，建立
油漆桶回收检查机制；实现纯苯管输
率 74%，煤炭船运率 87.5%，工业盐
船运率96.9%。

培育绿色经济增长点。推进绿
色评价结果应用，在采购文件中完善
绿色产品选用条件，将能耗、效率、运
行检修、回收处置等要素纳入评价办
法。结合全生命周期分析，推进保
温、涂料等需求计划绿色选型。加强
闲置物资处置管理，充分利用易派客
平台变废为宝。截至6月底，在“易竞
拍”专区处置物资42批次，促进资源
节约和回收利用。（舒 萍 郑 瑞）

本报讯 西南油气分公司前 7个
月累计生产天然气 51.96 亿立方米，
同比增长6%，销售天然气48.26亿立
方米，同比增长 6.2%，产销量均超计
划完成，为完成全年任务奠定坚实基

础。
他们加强与天然气分公司及国家

管网、中国石油等沟通协作，保障气田
天然气外输畅通；深入市场调研，深挖
市场潜力，加强新增客户及潜在市场

开发，全力做大市场增量；加强边远井
销售，提前开展区域市场调研，优化新
投产边远井天然气销售方案，强化边
远井安全合规管理。

（范伊娜）

本报讯 记者张 勇 通讯员彭 姝
报道：近日，长岭炼化应用爬壁机器
人，完成油品罐区 1台 1万立方米储
罐内壁的除锈作业，这是公司首次应
用智能机器人进行现场作业。

据现场管理人员介绍，爬壁机器
人采用超高压水除锈除垢，与传统人
工喷砂除锈相比，操作无火花、无粉
尘污染、不损伤罐壁本体。同时，超
高压水在冲刷储罐内壁表面杂质、防
腐涂层、浮锈的过程中，将废渣进行

真空回收，减少环境污染，具有除锈
除垢彻底、作业环保高效等特点。

“油品储罐内壁需要定期进行除
锈除垢防腐。人工作业成本高，施工
进度不理想，爬壁机器人可降低受限
空间作业安全风险和施工费用。”现
场管理人员介绍，爬壁机器人除锈除
垢效率可达30平方米/小时，比人工
作业效率提高30%以上。目前，长岭
炼化油品、污水等储罐内壁清理已全
部应用爬壁机器人。

本报讯 记者常换芳报道：河南油
田前7个月综合能耗同比下降5%，碳
排放总量同比下降 7%，各项指标均
控制在集团公司下达的考核指标范
围内。

今年以来，针对油气生产系统电
耗高、锅炉热效率低等问题，河南油
田加快实施降碳项目，加强节能降碳
技术应用，大力推进生产过程低碳
化、清洁能源规模化，持续提升绿色
低碳发展能力。

高耗能电机、燃气锅炉等设备综
合能耗高。河南油田根据高耗能设
备现状，加大能效提升和降碳项目实
施力度，提升节能降碳水平。前7个
月，实施25个能效提升项目，节约标
煤4463吨，减少碳排放1.36万吨。

同时，河南油田加强节能降碳技
术应用，在采油二厂实施锅炉烟气余

热深度利用技术，完成3套装置改造，
节约天然气70万立方米。利用烟气
余热、污水余热等技术完成集油站4
个站点集输伴热工艺优化，节约天然
气25万立方米。对能耗高的高凝油
井，推广应用“太阳能+套管气+电磁
加热”“光热+”多能互补技术，日均电
费下降80%。

河南油田东部油区生产系统的
套管内有大量伴生气，是可重复利用
的资源。前 7个月，在 9台发电机上
利用伴生气发电，节约天然气324万
立方米。

在闲置场地、废弃井场和屋顶
等，河南油田加大新能源项目建设力
度，持续优化能源结构，减少碳排
放。前7个月建设光伏、风能等新能
源项目19个，生产绿电3000多万千
瓦时，减排二氧化碳1.2万吨。

7月以来，河南石油开展“三秋”备油工作，提前摸排市场需求，走访种粮大
户，宣传“三秋”用油信息，保障“三秋”农业生产。新乡石油开展“三秋”备油业
务 1 个月以来，销售柴油日均增幅 39%。图为近日新乡卫辉石油李元屯加油站
员工为农机客户加注柴油。 崔若宁 摄 徐勇波 文

西南油气分公司天然气产销超计划

南化公司全流程推进绿色采购

长岭炼化应用机器人进行罐区除垢

河南油田加快建设节能降碳项目

湖北荆门石油
优化服务促零售量增长

本报讯 今年以来，湖北荆门石油以
零售技能比武为抓手，提升员工岗位技
能，提高现场服务水平，上半年汽油机出
零售量同比增长12.6%。

该公司牢固树立以客户为中心理念，
聚焦车辆通过率、客户满意率、油品加满
率等，通过强化收银五步法、加油六步法、
卸油八步法，提升标准化、常态化服务水
平，以高水平服务质量增加客户黏性，客
户满意度持续提升。 （荆 辉）


