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唐宗礼

事物是一分为二的，有成功必然有失
败，有赢就有输。创新走的是别人没有走
过的路，做的是前人没有做过的事，难免
荆棘丛生、困难重重。看到难题畏首畏
尾、碰到挫折退避三舍、遭遇失败一蹶不
振，以输不起的心理认识创新、谋划创新、
投身创新，必然赢不了创新。

创新从来都是“九死一生”。只有不
怕输、输得起，输了还能站得住、立得稳，
始终保持愈挫愈勇的奋斗姿态，打起精神
重新来，总结经验继续干，重整行装再出
发，以钉钉子精神瞄准目标不放松，最终
才有可能走出山重水复，迎来柳暗花明。

不怕输，是赢的自信所在。自信是成
功的基础。相信自己的能力，别人能够做
成的事，自己也一定能够做好。只要目标
认定了、方法找准了、路径选对了、功夫下
到了，即使经历再多的失败，最终也一定
能够赢得胜利。

不怕输，是赢的格局所在。创新是第
一动力。为企业高质量发展作贡献，决不
能因循守旧、瞻前顾后、患得患失，必须踔
厉奋发、勇毅前行，以创新创造展现新时
代员工的使命担当。

不怕输，是赢的机会所在。最后的胜
利往往在于再坚持一下的努力之中。提
取青蒿素，屠呦呦经历了 190 多次失败。
失败是成功之母。敢于正视失败，善于从
失败中吸取教训、磨砺能力、坚韧心智，把
失败当历练，迟早会赢得成功。

创新，输得起
才能赢得了

本报记者 夏 梅 通讯员 刘文锦 张 艳

1月 12日，江汉油田涪陵页岩气
田焦页 62-2HF 井进行气举作业。
仅用5个小时，该井便重新恢复生机。

气井进入生产中后期，容易出现
井筒积液导致气体无法顺畅通行的
情况，需要气举来排除井内积液，从
而顺利生产。在涪陵页岩气田，主要
承担气举工作重任的江汉油田采服
中心，通过设备国产化转型、技术革
新和地面工艺流程优化，打响品牌，
以技术服务页岩气上产增产。

从进口到国产化转型，采购成本
下降90%

2022年 12月 22日，在焦页 82-
2HF井气举阀投捞现场，测试工廖俊
使用快速连接器，在井口轻松完成 8
件井下工具的对接。轻便好用的国
产化连接器已成为大家的心头好。

从依赖进口到国产化转型，该中
心用了3年时间。“进口的贵，材料周
期长，大而且笨重。”说起进口钢丝作
业工具串连接器的局限性，现场使用

人员最有发言权，该中心涪陵测试站
站长李博介绍，以往工人要在地面一
圈圈紧丝扣，劳动强度大，下井后又
容易脱扣，对整个施工成功率都有很
大影响。

怎样才能实现工具串又好又快
串联？技术人员多次攻关，自主研制
一种适合钢丝作业工具串的快速连
接器，改变了传统工具串连接方式。

“工人可以在井口竖直状态快速
拆装，有效保护绳头。”采服中心专家
万明介绍。他们还优化了工具尺寸，
单件工具重量下降20%，更轻巧。快
速连接器在减少工人劳动强度的同
时，提高了工具串连接效率，实现工
具串按需要分组分段快速连接，“就
像接水管一样方便，一个人几秒钟就
能完成工具对接”。

此外，自主研发的快速连接器强
化防退扣设计，工具串更安全，简化
非关键部位结构设计，更易加工制
造，目前已完全替代进口产品，现场
应用性能稳定可靠。

辅助工具国产化后，工具采购成
本下降 90%。“以前一个进口的气举
阀就要2万多块钱，现在几百块钱，随

时可以加工。”万明介绍，仅快速连接
器国产化一项，一年就可节约80多万
元采购资金。

从“卡脖子”到优化革新，井斜度
突破50度

随着涪陵气田进入开发中后期，
气举阀下入需求越来越多，工具所处
井斜度不断变大，目前部分井井斜已
超过50度。

“井斜度增加，工具摩擦阻力增
大，钢丝下不深，工具串也容易卡
住。”万明说，钢丝投捞本身就是靠钢
丝把工具串下到指定气举阀工作筒，
通过工具串不断上提下放以收到作
业效果，一旦配重损失、工具卡住，就
无法成功投捞气举阀“复活”气井。

如何解决井斜度增加带来的“卡
脖子”难题，保障钢丝在又深又斜的
井筒里，下到预计深度、捞出盲阀、投
入气举阀？技术人员不断摸索，在不
改变外形的前提下，使用密度大的材
料，增加工具串配重；在工具串表面
增加滚轮，将面接触变为点接触，减
少工具串和管柱的接触面，减少摩擦

力，将工具串重力损失降到最小。
“我们还把万向节和旋转器加装

进工具串，使工具串可随井内管柱轨
迹同步变换行进方向。”涪陵项目部
技术管理室主任张世文表示，优化
后，工具串可以在“麻花状”的井筒管
柱里顺畅上下。

焦页 87-1HF 井第三级气举阀
井斜度39度，现场人员使用优化后的
工具串进行钢丝打捞。“相比之前，优
化后的工具串下放上提过程中，钢丝
张力变化更加平稳，无须担心提放过
快导致工具遇卡或提断钢丝。”李博
说。该井通过两天的施工，顺利捞出
三级盲阀，投入气举阀，为后期分段
气举降液复产打下良好基础。

从事后应急到提前优化，单井施
工周期缩短33%

近日，焦页21-4HF井正在进行
气举前的准备工作，班组员工齐心协
力，40分钟左右就把所有管线与设备
连接起来。

之前，因为地面生产流程功能单
一，气举时要拆除现场很多阀件才能

接上管线。频繁的拆装除了耗时耗
力，也存在安全隐患。“切断阀门、放
压、排空，确认安全后才能卸阀件，要
耗两三个小时。”张世文表示，“进入
井口方井池内装卸阀件、管线及管线
放压排空时容易出安全事故。”

为此，该中心研究设计了具有涪
陵特色的气举地面工艺流程优化技
术。他们通过实地调研，了解现场井
口环境、管线连接需求、采气流程组
成，与页岩气公司充分沟通，在气井
投产之初便安装好连接接头，并对现
有流程进行改造，使之适应正反举施
工需求。

除此之外，他们还根据现场条
件，增加气举车载、撬装和膜制氮压
缩机施工设备，并结合不同地层综合
条件选取不同设备；改进设备，适应
更广泛的含砂和压力范围，保障低压
力下设备正常启用。通过这些方式，
建立了一套高效安全的气举地面施
工工艺流程。

新工艺流程大幅提高了气举施
工效率，降低了设备停机率，单井平
均施工周期缩短33%，年气举施工能
力提高18%。

气举创新助力页岩气上产
——江汉油田采服中心气举技术创新创效纪实

本报讯 近日，青岛炼化完成厂区5G专
网建设交付，“智慧炼化”建设再上新台阶。

据了解，该 5G专网将成为青岛炼化
厂区 5G网络的“大脑中枢”，负责控制厂
区内 5G网络各项业务功能正常运行，极
大提升了整个5G网的安全可靠性。该网
络建成交付后，可实现厂区内 5G通信的
全覆盖。

目前，青岛炼化在用5G终端设备180
余台，覆盖巡检、云计量、电子作业票、人车
物检查、智能巡检机器人等多个业务场景。

（刘 强）

青岛炼化
厂区5G专网建设交付

本报讯 1月 4日，历经 3个多月的研
发和建设工作，香港公司智能安全监督系
统正式在青衣油库上线运行，通过信息化
手段推动基层安全风险管控工作，实现数
字化升级。

该公司联合中国移动（香港）公司全
力推进智能安全监督系统开发应用。双
方成立系统建设工作专班，明确责任分
工，倒排时间节点，以安全风险预控为核
心，不断优化完善安全监督系统功能。

此次上线的智能安全监督系统，建立
健全了各生产经营场所安全风险库。他
们将重点设备、关键操作等监督对象按照
风险程度赋值，并在现场设置二维码，供
检查人员查看设备状况和填写维护数据。

实现了安全风险全过程监管。通过
系统内预设的检查频次对检查人进行到
期前提醒。当发生漏检及逾期检查时，系
统还会自动记录为问题项，并在电子地图
中以红色进行警示标注，实现风险点“数
量清、情况明”。

创新建立了风险点三级督查模式。
日常巡检、专业检查和安全督查三级检查
人员扫码定位后开展定制项安全检查。
出现隐患问题时将通过系统推送至相关
负责人，进行确认和跟进。整个安全监督
过程数据将通过系统进行整合分析，实现
安全监督可视化、规范化管理。

下一步，该公司将持续推动智能安全
监督系统深化应用，将油气站、中央屋村
及工业客户风险点纳入系统管控，同时开
放数据接口，与现行电子作业票系统实现
数据共享，进一步丰富施工作业现场安全
监管手段，推动安全生产监管由经验判断
型向数据分析型转变，不断夯实基层安全
管理基础。 (王海峰)

香港公司
上线智能安全监督系统

本报讯 记者孙海涛 通讯员李雪婷报
道：1月上旬，石化机械自主研制的烟道气
辅助蒸汽驱油一体化装备完成样机负载
厂内运行试验，各项性能良好，初步具备
工业试验应用条件。这标志着该公司再
开降碳设备新赛道。

烟道气具有热能量，主要成分为氮
气、二氧化碳。此次研制的烟道气辅助蒸
汽驱油一体化装备，能够有效辅助提升稠
油流动性，实现蒸汽热采、烟道气混合驱
油，达到降碳、提高稠油采收率的目的。

近日，由中原油田采油气工程服务中心研发的抢装旋塞阀辅助装置获全国能源化学地质系统优秀职工技术创新
成果一等奖。在井下作业施工遇到突发情况时，该装置可提高紧急安装旋塞阀关井的速度，降低旋塞阀安装操作风
险，保障了现场井控安全。图为 1月 9日，濮南作业区员工在桥 29-44井安装抢装旋塞阀辅助装置。

陈 涛 摄 孙 博 文

职工技术创新成果获全国一等奖

本报记者 常换芳 通讯员 李飞鹏

“杨浅 20区块 2022年全年产量
是计划产量的 3 倍多，技术承包成
效显著。”1 月 12 日，河南油田采油
二 厂 王 集 采 油 站 站 长 杨 宽 看 着
2022 年度产量报表，兴奋之情溢于
言表。

科研单位对低效、无效开发区块
开展技术承包是河南油田推动科技
创新成果落地的新举措。

杨浅 20区块属于低品位普通稠
油开发区块。2003年投入开发以来，
先后经历了常规试采、蒸汽吞吐、水
驱开发3个阶段。由于蒸汽窜流逐步
加剧，开发效果逐年变差，被集团公
司界定为无效开发区块。

“救活无效区块必须攻关新技
术。”河南油田发出号令。

河南油田工程院勇接“烫手山
芋”，和采油二厂签订技术承包合同，
想法“救活”该区块。合同约定，年产
量达不到设定目标，工程院要承担相
应措施费用和经营风险。

要提升区块产量和开发效益，必
须解决稠油黏度高、注入水窜流等问
题。针对油藏特征和开发矛盾，工程
院自主攻关了普通稠油降黏复合驱
技术，调堵水窜通道，抑制注入水窜
流，降低原油黏度，改善水驱开发效
果，提高采收率。

2022 年 1 月 30 日，工程院优选
该区块的21226井组对应的4口油井
开展试验。2月，井组日产油量大幅
增加。“有信心了，扩大试验范围。”工
程院把试验范围从1个井组扩大至4
个井组，收到良好效果。

河南油田稠油储量丰富。其中，

东部普通稠油储量就占稠油总储量
的三分之一以上。只有通过技术攻
关，才能提升普通稠油区块的效益。
工程院决定继续扩大试验规模，覆盖
更多的普通稠油储量。

2022年 11月初，工程院把试验
范围扩大至采油二厂的泌276断块、
新疆采油厂的春2单元。同时，继续
加大攻关力度，计划在杨浅3区块多
个井组开展试验。

“能否针对泌304区块也开展试
验？”采油一厂得知技术承包成效显
著后，主动与工程院联系。

“技术攻关就是要解决‘老大难’
区块的问题。我们要与采油厂通力
攻关，实现杨浅20区块承包目标，还
要保障杨浅 3 等区块的效果，力争
2023年再创佳绩。”工程院副院长赵
林信心满满。

河南油田技术承包“救活”无效区块

本报讯 近日，中科炼化入选工业
和信息化部、国家发展和改革委员
会、财政部、国家市场监督管理总局
联合公告的智能制造示范工厂揭榜
单位。全国各行业仅99家企业入选，
中科炼化是广东省 3家入选企业之
一。

此次国家四部门联合开展的智
能制造试点示范行动，旨在遴选一些
智能制造优秀场景，以“揭榜挂帅”方
式建设一批智能制造示范工厂，树立
一批各行业、各领域的排头兵，推进
智能制造高质量发展。

中科炼化积极响应行动，确立
“清洁能源炼化智能制造示范工厂”

作为揭榜任务，包括生产计划优化、
工厂数字化设计、在线运行监测、

“千人千面”一站式服务个人工作
台、产品质量优化、安全风险实时监
测与应急处置、物流实时监测与优
化、能耗数据监测等丰富的典型场
景。

中科炼化作为新建炼化一体化
企业，以中国石化智能工厂 2.0为起
点，全面基于工业互联网，采用“数
据+平台+应用”模式建设了伴随工程
项目同步设计、建设、投用的智能工
厂，实现了工程建设阶段的智能化管
理、生产开工阶段的知识准备和指挥
保障、生产运营阶段的效能提升。智

能工厂帮助全厂1600余人管理年产
千万吨炼油、80万吨乙烯、30万吨级
原油码头及相关辅助配套工程等 31
套工业装置，将信息化、智能化技术
在流程工业应用提高到一个全新的
水平。

中科炼化将加快推进智能工厂
3.0建设及数字化转型融合发展，结合
已实施的“工业互联网+安全生产”、
数字孪生的智能乙烯工厂及中国石
化人工智能等重大项目建设，推动企
业数字化转型，塑造产业竞争新优
势，为石化产业数字化转型、智能化
升级提供示范。

（李 理 许振颐）

中科炼化入选国家智能制造示范工厂揭榜单位

蒋晨峰 胡玉杰

“什么？又是双筒取芯，又是
100%收获率，连续 6次是怎么做到
的？”1月11日，江汉油田石油工程技
术研究院技术负责人秦文斌，听完焦
页 56-Z1井地质监督员郭廷秀的汇
报后，表情几经变化，既难以置信，又
欣喜万分。

“要说经验，那就是把一切问题
解决在地面。”中原石油工程公司钻
井一公司 50752 钻井队平台经理顾
龙承揽该井施工任务，思考良久，给
出了这样的答案。

焦页 56-Z1井是涪陵页岩气勘
探开发公司部署在焦石坝断背斜的
一口评价井。由于要从存在地层裂
缝性漏失龙马溪组开始取芯，不仅仅
要克服井漏难题，更要在卡准取芯井
段的同时，完整取出坚硬且易碎的地
层，极具挑战性。

“必须卡准取芯地层，必须保证
取芯段完整，必须在暗色泥页岩段连

续 取 芯 ，必 须 岩 芯 收 获 率 95% 以
上。”该井设计编写人谭希硕表示，当
他们提出这“四个必须”要求时，很多
原本抢着承揽施工任务的队伍都放
弃了。

“为了确保达到甲方‘四个必须’
要求，我们特别注重把好入口关，坚
决不把任何问题带到井下。”该队技
术员刘彪介绍，他们结合邻井资料和
以往施工经验，放弃了攻击性更强的
取芯钻头和取芯筒，转而优选更加耐
磨的型号；选用双筒方案减少起下
钻，提升取芯效率；优选岩芯爪、实时
关注扭矩波动，精心操作，全力避免
岩芯破碎。另外，科学合理使用四级
固控，精准优化钻井液性能，做好“一
切能在地面做好”的工作，这才保证
了接连6次双筒取芯收获率100%。

“这为我们接下来落实焦石坝中
南部上部气层减薄带储层特征、含气
性，以及开展沉积机理的研究提供了
极为宝贵的地质资料。”一同参与该
井设计编写的黄权这样评价。

把一切问题解决在地面

王 鹏

1 月 6日，西北油田采油三厂油
气处理部的刘勇和梁田明，看着整齐
的压缩机百叶窗，心里涌起一种踏实
的成就感。

采油三厂油气处理部轻烃站主要
担负伴生气的处理任务，生产合格的液
化气和轻烃，并对外输送天然气。压缩
机是轻烃站的“心脏”。通过开启百叶
窗的角度，调节空气流通量，控制介质
温度，调整生产运行参数，保证天然气
处理高质高效。

在冬季，由于环境温度低，冷却
器百叶窗可能会出现叶片不能闭合
的情况，影响工艺运行参数及产品质
量。以往只能使用多条棉被覆盖。
作为采油三厂技师团团长，刘勇心里
的滋味就像“优秀家长”遇到了“屡教
不改的孩子”，再搞不定就觉得汗颜。

一开始，他决定在叶片的中间拉
开口的磨损处，用铆钉重新固定，虽
起到点作用，但调节起来不太灵活。

“叶片是铝制的，本身容易磨损，我
们能不能把调节机构不放在连杆上
呢？”团队的力量就像做乘法。技师团
刘勇和梁田明、刘秀冬、霍恒玉等人最
终研究出个好办法：在每个叶片两端放
上轴承，把调节机构放在轴承杆上面，
不在叶片上做文章，这样叶片就不会受
损。

“早一天、早一时解决问题，就能减
少损失，高效生产。”刘勇说。大家迅速
定方案、画图纸。很快，轻烃站12个1
米宽4米长的百叶窗全部改造完成。

目前，改造后的百叶窗设备已运
行一个多月，叶片转动灵活，进出口
温度精准可控，而且使用寿命长，保
障了压缩机冷却系统高效运行，为生
产高质量天然气保驾护航。

“硬核”百叶窗让系统高效运行

近日，安徽石油首批电子价签系统在 15 个地市 30 家易捷便利店全部上
线。电子价签系统与 ERP系统关联，有利于优化库存管理、节约经营成本，实现
了员工对商品价格的实时管理。图为 1月 11日，马鞍山湖东路加能站员工准备
电子价签。 苏金美 摄 俞飞彩 文

石化机械
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