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长城润滑油协办
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新闻摄影竞赛新闻摄影竞赛
长城润滑油杯长城润滑油杯11月 23日，仪征化纤300万吨/年 PTA项目中的首台压力精馏塔回流罐一次吊装

就位，标志着项目进入大型设备安装阶段。项目管理团队和十建公司在抓好疫情防控
的同时，坚守安全施工底线，以400吨履带吊为主吊、80吨汽车吊配合，顺利完成吊装与
安装任务。图为回流罐吊装现场。 刘玉福 摄

仪征化纤PTA项目进入设备安装阶段

责任编辑：郑 虹 联系电话：59963259 E－mail：zhenghong＠sinopec.com 审 校：周 欣 聂明钧 版式设计：王 强

牢记嘱托 再立新功 再创佳绩 学习贯彻二十大精神奋进新征程
建功新时代

本报讯 11月 22日，两辆氢能重
卡从镇海炼化加氢示范站驶出，用于
运输镇海炼化生产的聚烯烃化工产
品，这是氢能重卡首次在浙江宁波投
入使用。

“此次装运的是镇海炼化生产的
抗冲高光泽聚丙烯，有助于改善空气
质量，消除噪声污染。”镇海炼化经营
计划处经理张富荣说。每辆氢能重
卡储氢量约 52千克，按设计 50分钟
可加满氢气，空载最大续航里程 700
公里，可运载货物总重量30吨。一辆
氢能重卡按一年行驶10万公里计算，
可以实现碳减排120多吨。

此前，镇海炼化搭建了宁波首个
氢能应用场景——氢能通勤客车。
截至目前，氢能通勤客车累计行驶里
程数超4万公里。为了丰富氢能应用

场景，11月以来，镇海炼化和相关企
业合作，完成了加氢机接口和重卡加
氢口匹配、车辆资质审核等工作，为
氢能重卡开跑铺平了道路。“氢燃料
电池的功率和能量密度高，在载重和
续航方面有优势，更适用于高载重的
重卡。”镇海炼化炼油五部技术员曹
芸说。

镇海炼化有3套制氢装置、5套氢
气吸附分离装置，总产氢能力达65万
标准立方米/时，满足自身装置生产需
求后，有2.2万标准立方米/时的氢气
可供外送。

截至目前，镇海炼化加氢示范站
已运营超过 14个月，累计加注氢气
1998千克，压缩机及相关设施均实现
安全平稳运行。作为宁波市唯一的
持续运行加氢示范站，在满负荷运行

情况下每年可减少碳排放 1875 吨。
按一棵树一年可以吸收 18.3 千克二
氧化碳计算，加氢站满负荷运行相当
于每年植树10万多棵。

镇海炼化努力把加氢示范站打
造成浙江最大的加氢母站，目前正积
极推进二期项目建设，增设长管拖车
充装功能，可供20辆长管拖车向周边
加氢站输送氢气。同时，镇海炼化积
极利用加氢示范站、算山码头滩涂、
基地二期屋顶和闲置空地，建设分布
式光伏发电项目。其中，加氢示范站
二期项目建设 41.4 千瓦屋顶光伏电
站，形成集充装、加氢、光伏于一体的
供氢中心、加氢母站，年发电量 4.05
万千瓦时，可实现该站全年日常用电
自给自足。

（张凌志 郑 蕊）

唐宗礼

100处隐患整改了 99处，剩下的那
个隐患仍可能酿成事故；安全考试获得
99.9分，说明应知应会知识还有0.1%没
有掌握，一旦生产实践中需要这个知识
技能，就可能手足无措。百分之百是安
全生产的唯一选项。

生产中因为某一个细微之处不严
谨、某一个操作环节不规范、某一项防
范措施不到位、某一处隐患整改不及时
引发事故的案例不胜枚举。安全是相
对的，危险是绝对的，安全生产只有起
点，没有终点。不管实现了连续多少天
的安全无事故，都不能有丝毫放松懈
怠，都必须始终坚持高标准、严要求，坚
定不移地以百分之百作为衡量标准。

规章制度反映了安全生产过程中
的客观规律，任何情况下都不能随心所
欲地变通打折；过硬的业务技能是履行
安全生产职责、做好安全生产工作的保
证，否则就可能身处风险中而浑然不
知。每一名员工，都必须养成对规章制
度的敬畏之心，不违章、不侥幸、不蛮
干；都必须勤奋学习业务、刻苦训练技
能，保证应懂尽懂、应会尽会，以管理、
监督、执行百分之百严格到位，确保万
无一失，坚决避免一失万无。

翁丹妮

11月14日下午，司机陈师傅在浙
江台州石油新城加油站加完油后匆匆
上路，将加油卡遗落在自助加油机的
卡槽内，之后加油员发现该卡，将卡交
给站长何玲玉。何玲玉通过实名登记
查到陈师傅的联系方式，并发现第二
天刚好是陈师傅的生日。

第二天下午，陈师傅到加油站营
业厅来领回遗失的加油卡。突然，一
声“生日快乐”在他耳边响起，等他回

过神来，才想起当天是自己的生日。
他说:“我在外打工，好多年都忙得没
时间过生日，没想到捡到加油卡的你
们找到我，还想着今天是我生日，给我
送来了祝福。”

几分钟后，加油员唱着生日歌，端
着一碗热气腾腾的方便面做的“长寿
面”和蛋糕走过来，齐声向他祝福。陈
师傅笑逐颜开，感激地说：“已经很久
没感受到生日氛围了，这是我最难忘
的一个生日，吃到了人生中最甜的一
口蛋糕。”他低头用叉子把蛋糕大口大

口地往嘴里塞，脸上洋溢着满满的幸
福。

一场“快闪生日会”，一句诚挚的
祝福，让暖暖的爱意充盈着加油站。

过生日的温馨
场景被加油员用手
机 拍 摄 下 来 。 近
日，该视频被新华
社、人民日报、全国
总工会等单位的新
媒 体 平 台 广 泛 传
播。

樊世迎 汪尔名

11月 22日晚 8时，下着小雨，江
苏连云港石油东郊加油站员工陈辉正
在为一辆轿车加油。突然，“扑通”一
声传来，他循着声音望去，看到一位穿
红色雨衣驾驶摩托车的男子，摔倒在
加油站对面马路上一动不动。陈辉立

即把加油车辆交给其他同事，冲到马
路对面查看情况。他发现摩托车撞到
道路边的护栏上，伤者头部流着血，立
即拨打 120 急救电话和 110 报警电
话。

陈辉和同事从加油站拿来路锥，
在伤者旁边拉起警戒线。在等待救护
车和交警的过程中，他们一直在伤者

身边焦急等待，守护着伤者，并试图唤
醒伤者。8分钟后，警车、救护车先后
到达，他们又协助急救人员将伤者抬
上救护车。到场的医生了解事情经过
后说：“这个人失血过多，迟一会儿都
可能有生命危险。小伙子，你救了他
一命，真是太伟大了！”陈辉的行为，得
到了交警及周围群众的赞扬。

图为11月 22日，氢能重卡在加氢示范站
充装氢气，准备上路。 郑 蕊 摄

茂名石化
顺丁橡胶月产量创新高

本报讯 茂名石化抓住市场利好时
机，精心组织生产，10月份顺丁橡胶产
量达 9803 吨，超月度计划产量 1303
吨，创顺丁橡胶装置开车以来单月产量
历史新高。

合成橡胶部利用检修时机，紧盯溶
剂供应、粗溶剂优化调整、关键指标控
制，确保装置在高负荷下安稳运行。他
们组织工艺团队对影响生产的重点难
点进行技术攻关，解决聚合转化率低、
聚合反应不稳定等问题，使聚合转化率
比上个周期提高5个百分点，在相同负
荷下每月增产 600吨。他们减少开停
车过渡料，月优等品率达97.17%，实现
超产优产。 （张亚培 余海燕）

本报讯 四季度以来，扬子石
化橡胶厂紧盯全年目标任务，全
力以赴提质增效。截至11月中
旬，合成橡胶产量超进度3%，产
品合格率达 100%，优级品率在
99.9%以上，CPK（过程能力指
数）质量稳定性指标同比上升，
增效超过380万元。

为确保高附加值产品高负
荷安全生产，橡胶厂在严控关键
指标、严格工艺操作、深挖节能
降耗上下功夫，综合考虑高负荷
下反应温度偏高等问题，提高产
品转化率。

根据冬季气温变化，他们精
细管控循环水、蒸汽等消耗量，

将能耗物耗指标分解到装置、岗
位，将成本效益指标转化为可操
作的工艺指标。目前，该厂能耗
物耗均低于总部下达的指标值，
能耗同比降低7%。

该厂加强产品质量管控，
开展对标一流管理提升行动，
严格原辅料入厂分析，保证助
剂源头质量，对影响装置长周
期稳定运行的因素进行剖析，
提高中间成品质量的稳定性。
开展质量风险点排查，开展“扛
旗摘星”“六个为零”劳动竞赛，
杜绝质量风险隐患，产品合格
率达 100%。

（王 蕊 陶 炎）

本报讯 记者胡拥军 通讯员
戴春平报道：上海石化严控物资
采购成本，持续推行价值采购，
今年以来累计实现降本增效
4470万元。

上海石化深入挖掘降本增
效点，从招标到采购、从大宗物
料到单台设备、从存货管理到废
旧物资处置等方面，梳理出 13
个增效项目，对每个项目制定具
体措施、确立责任人。

推进废旧物资处置。在上
海石化内部，需要处置的废旧物
资都会进入废旧物资处置流程，
建立专门的台账，每周两次跟
踪废旧物资处置进度，确保现
场废旧物资清运效率。挖掘绿
色采购价值。上海石化在采购

中优先采购享受退税政策的绿
色产品，优先采购节能节水和
环境保护专用设备，降低采购
成本。该公司 VOCs（挥发性
有机物）深度治理项目中一套
液氮深冷系统，属于环境保护
专用设备，符合绿色采购物资
目录要求，采购人员优先选用
目录中的物资，实现退税。把
握市场脉搏。上海石化加强对
主要物资品种价格趋势的跟踪
分析，快速获取市场信息，调整
采购策略，实现采购成本最优
化。针对石脑油市场价格波
动，通过商务谈判，优化与碳五
互供企业的碳五计价公式，与
原有结算价格相比，累计节约
资金 1370万元。

本报讯 连日来，沧州炼化
严格落实各项疫情防控措施，优
化生产组织，以稳生产、保供应
为目标，抓紧抓实疫情防控和安
全生产工作。目前，该公司各装
置生产运行平稳，产品质量合格
稳定。

沧州炼化严格落实疫情防
控措施，每日分析研判，重点做
好人员排查工作。实施内部管
控和员工安置措施，协调各单位
及时调整运行班制和生产组织，
保证装置生产平稳。

结合产品出厂进度，该公司
及时调整各装置负荷，保证中间
原料及库存保持在可控范围。
面对汽油出厂进度缓慢的局面，

及时调整生产方案，组织生产京
6B汽油、国6B汽油，满足客户需
求。结合冬季生产特点，细化防
冻防凝措施，对关键部位、重点
设施增加检查频次，确保设备设
施安全运行。

为保障产品后路畅通，该公
司迅速研究应对方案，及时联系
客户、承运商，统计进出厂提卸
货车辆，办理管控期间通行证，
解决提货车辆滞留难题，全力组
织产品出厂。相关部门每天对
接产品出厂计划，确保第二天合
格产品及时装车出厂。关注各
地石油公司销售、库存及需求情
况，及时组织发运，保证火车运
输成品油顺利出厂。（张 婷）

本报讯 记者彭 展报道：巴
陵石化制定和实施节水工作方
案，明确51项措施任务，持续推
进水资源综合利用，前10个月，
该公司已完成 21 项节水措施，
污水回用率高于总部下达指标
近 6个百分点，预计年节水 200
万吨。

为强化源头节水，该公司
与专业单位合作，全年开展常
态化查漏，今年已查找漏点 15
处，有效减少漏损；橡胶部更换
3台干式真空泵，安装冷风机减
少喷淋降温用水，年节水 3.2 万
吨。针对现有装置分散的特点，
通过小改造收集雨水替代新鲜
水，前 10个月累计收集利用雨

水 44万吨，在罕见干旱天气情
况下，雨水利用量同比增加11.4
万吨。

在过程利用方面，该公司持
续回收有机氯装置和烧碱装置
机封水、洗槽水、蒸汽凝液等。
其中，烧碱装置加强对标，开展
水平衡分析，按照“高水高用，低
水低用，按质利用，多次利用”的
原则，将蒸汽冷凝水、氢气冷凝
水、机封水全部回收，替代电解
槽部分纯水、化盐用新鲜水等，
年回收利用纯水5万吨，实现装
置废水“近零排放”。热电部云
溪片灰坝水回用至循环水系统
改造实施后，今年已回收雨水
9.3万吨。

扬子石化橡胶产量超进度

上海石化深挖采购潜力降成本

沧州炼化全力稳生产保供应

巴陵石化污水回用率高于指标

中韩石化生产
HCPP高端聚丙烯产品

本报讯 11月 20日，中韩石化聚烯
烃二部首次成功生产 HCPP系列高端
聚丙烯产品，产品性能指标符合标准，
增强了公司高附加值产品竞争力。

HCPP系列产品为该公司产品高端
化重点项目，具有耐热性、高硬度、高流
动性、低挥发等特点，主要应用于汽车、
家用电器、电子工业零部件等领域。聚
烯烃二部首次独立生产 HCPP系列产
品，与各职能部门对接生产方案，优化
控制参数，安排专人负责。生产期间，
管理人员全程跟踪生产情况，每天对接
班组采样频次、产品控制指标，确保参
数调整到位。 （刘荣艳 曹 聪）

本报讯 11 月 16日，普光气田天
然气净化厂对硫黄储运 4套 PLC（装
置自动化控制系统）进行国产化升级
改造，实现PLC的核心组件全部国产
化，使控制系统更加稳定可靠，夯实硫
黄输送、储存、装车单元长周期安全平
稳运行基础。

硫黄储运 PLC 被称为皮带输送
机、料仓堆取料机、装车系统的控制

“大脑”，采用进口组件，部分组件已
经停产，系统后续维护无法正常进
行。为此，天然气净化厂提前谋划，
编制国产化升级改造可研报告，完成
项目招标。

该厂组织控制系统厂家、专业工
程师等人员，通过“现场实地踏勘+专
题会交流”方式开展详细对接，加快推
进工作进度。为确保系统升级期间硫

黄生产销售不受影响，天然气净化厂
及早告知硫黄用户，储运车间连续半
个月昼夜不停装车，紧急为散料用户
供应硫黄10.7万吨。改造期间加强液
硫储存和装车保供，保证上游联合装
置液硫正常生产，液硫销量由60车/天
增加到80车/天，实现降库、保供双推
进。

（于银花 汪作庆）川西气田最大脱硫站
一级地下管网主体完工

本报讯 近日，炼化工程集团十建公
司承建的川西气田最大脱硫站一级地下
管网主体工程完工。该站建设进入施工
高峰，安全、质量、进度处于受控状态。

川西气田最大脱硫站是集团公司
重点建设工程，其中一级地下管网需要
安装管道1.33万米，焊接管道焊缝1.36
万寸径。在项目建设中，十建公司员工
克服地下水位偏高、雨季持续时间长等
不利因素，通过实施集中开挖、集中安
装、集中焊接、集中回填的模块化施工
方式，有效提升施工效率。

（田元武）

永州石油完成
易捷基础品类全年销售任务

本报讯 湖南永州石油紧盯目标任
务，持续拓宽易捷服务销售渠道，提升
易捷服务经营质量，截至11月底，基础
品类销售额完成年度计划的 103%，提
前40天完成销售任务。

永州石油通过提前部署、强化考
核、精准营销等方式，不断提升经营服
务质量，抓住“酒水节”“养车节”“易享
节”等销售时机，积极开展全员营销、跨
界营销、直播带货等，有力推动拓市增
效。 （伍海龙 蔡莲云）

镇海炼化加快推进加氢站建设，力争打造浙江最大的加氢母站

氢能重卡首次上路 丰富氢能应用场景

“我吃到人生中最甜的一口蛋糕”

“你救了他一命，真是太伟大了”

走近一线

普光气田硫黄储运系统完成国产化改造

百分之百做到位
确保安全生产

现场视频

扫一扫，“码”上看


