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“在 2021年项目建设中，我们运
用自动焊技术完成了328.3万寸径的
工艺管道焊接量，自动焊比率达到了
35.8%。可以说，自动焊技术已成为
提升项目建设工效的最强‘助推器’。”
对于自动焊技术在项目建设中的应用
成效，集团公司技能大师、炼化工程集
团十建公司首席焊接技师唐元生深有
感触。

近年来，十建公司连续承建了古
雷炼化、中韩（武汉）石化、镇海炼化等
多个集团公司重点项目。面对紧缺的
人力资源和紧张的建设工期，只有加
快技术创新步伐、提升施工效率，才能
在激烈的市场竞争中赢得更好的效
益。为此，十建公司全面推行自动焊
接技术，着力提升难度最大、耗时最长
的工艺管道焊接效率，全力加快项目
建设总体施工进度。

技术培训
打造自动焊接“突击队”

“埋弧自动焊接工艺参数要及时
进行调试，不锈钢厚壁管道焊接电流
要比碳钢小 10%左右……”4月 3日
18时 30分，浙江石化二期项目的培
训教室里灯火通明，十建公司项目部
施工经理、管道自动焊接队长魏广军
正在为刚进入施工现场的 22名焊工
授课。

为打造一支技术过硬的自动焊
接团队，在策划浆态床渣油加氢、高

压聚乙烯等装置工艺管道施工部署
时，项目部就安排魏广军制订了详细
的自动焊技术培训计划，并编制了专
门的培训教材。在每天晚上 120 分
钟理论课加白天 3 个小时实操练习
的“进补”下，团队成员迅速成长，不
到两个月，就成为项目部赫赫有名的

“突击队”。
“如果没有自动焊接技术，要在

13个月内完成 168万寸径的工艺管
道焊接量，简直是天方夜谭。但有了
这支队伍，平均一天完成的工艺管道
焊接量比传统手工焊接量的 4 倍还
多，难题迎刃而解。”十建公司项目部
总工程师高岩激动地说。

在高效完成工艺管道焊接任务的
同时，自动焊接队变身“老师傅”，对项
目部各分包商焊工进行埋弧焊、全位
置自动焊及气体保护焊等新技术进行
综合培训。截至目前，已有120多名
焊工接受了自动焊技术培训，并取得
了自动焊相关资质。

工效提升
新技术让分包商尝甜头

在以往的项目建设中，分包商队
伍中的电焊工多以手工焊技术见长，
虽然焊接质量有保证，但焊接效率难
提升。面对日渐扩大的项目建设规
模，这也逐渐成为工艺管道焊接施工
中的瓶颈。为此，十建公司主动创新
变革，不断加大自动焊接技术在项目
建设中的推广应用力度。但接受新事
物总有一定的过程。

“以前我们对采用自动焊接技术
有一定的抵触情绪，觉着这些年都是
通过手工焊完成施工的，做得也很好，
为什么还要花大价钱买设备、做培
训？”安装一队分包商负责人石文兵坦
言，“但真正用了新技术，才明白什么
叫‘花小钱办大事’，仅今年一季度就
节省了施工费用120多万元。”

在工效显著提升和效益明显增加
的事实面前，分包商们纷纷心动，把目
光投向了自动焊接技术。项目部顺势
而为，优先将自动焊接设备给分包商
使用，并免费对焊工进行自动焊接技
术培训，有效缓解了分包商的成本压
力，也让大家尝到了更多甜头。

“进入浙江石化二期项目已有11
个月，我们累计完成了21万寸径工艺
管道自动焊接量，相当于过去3年多的
任务量，真正实现了工效提升和经济效
益的‘双丰收’。接下来，我们打算再购
置6台自动焊接设备，为下一个工程做
准备。”安装三队分包商负责人葛栋对
自动焊接技术的应用前景充满信心。

优质服务
发挥自动焊接技术最大工效

“魏经理，有两台全位置自动焊机
的送丝系统出故障了，麻烦您修一
下。”6月 6日清晨，魏广军收到了“自

动焊接队微信群”里分包商发来的维
修信息，他立刻从仓库拿来两套新的
送丝机赶往焊接作业地点。15分钟
后，新配件已经在设备上正常运转，而
旧的送丝机完成维修后将送往自动焊
接培训课堂。整个维修过程如行云流
水一般，快捷、高效。

浙江石化二期项目场地位于舟山
群岛的鱼山岛中。面对“孤岛”作业，
自动焊接设备一旦出现故障，很难在
短时间内购买到相关配件。因此，如
何提升自动焊接设备维修服务质量成
为项目部重点解决的问题之一。

“兵马未动，粮草先行。这些配件
就相当于自动焊接设备的‘粮草’，我
们必须提前准备，才能遇事不慌。”魏
广军介绍，在项目建设伊始，项目部就
开始筹备建设自动焊接设备配件仓
库，做好“后勤”准备。同时，他们将经
常出现的35种故障类型进行汇总，一
一对应制定了50多个解决办法，形成
了自动焊接设备故障从排查到解决的
全流程管控。由此，一套完备的自动
焊接设备维修服务体系应运而生，实
现了精准管控、优质服务。

“现在的维修效率没说的！只要
自动焊接设备出现故障，一般1小时内
就能解决问题，绝不耽误施工进度。”
安装六队分包商负责人孙甲旺对维修
服务赞不绝口。
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牢记嘱托 再立新功 再创佳绩 喜迎二十大奋进新征程
建功新时代

海南炼化乙烯项目
公用工程单元中交

本报讯 5月30日，炼化工程集团五建公
司承建的海南炼化100万吨/年乙烯及炼油
改扩建项目公用工程区域装置顺利中交。

作为海南炼化乙烯项目三大施工区域
之一，公用工程单元包括循环水场、制冷站、
污水处理场、区域变电所CS60、空压站、2号
芳烃罐区、全厂供电系统改扩建、火炬设施
等施工任务。

自2021年3月开工以来，五建公司项目
部克服工期紧张、天气多变、疫情防控形势
严峻等不利因素，科学组织规划、统筹资源
配置，顺利完成了混凝土浇筑、钢结构安装
等任务。在建设过程中，他们加强精细化管
理，点对点成立协调小组，通过每日下发工
作任务单，做到以日保周、以周保月，全力加
快项目施工进度，同时严格落实安全生产责
任，加强疫情常态化管控，开展质量周检、月
检、领导带队自查自纠活动，狠抓“低老坏”，
全力提升感官质量。 （杨慧玲 李进学）

扬子石化实施提标改造
降低加热炉烟气排放量

本报讯 近日，扬子石化重整联合装置烟
气提标改造项目首台加热炉4套燃烧器完成
更换。项目实施后，加热炉排放烟气中的氮
氧化物含量将进一步下降，优于国家排放标
准。

2022年大修期间，扬子石化重整装置7
台加热炉79套燃烧器进行烟气排放提标改
造，同步对加热炉衬里、炉底板、炉底钢结
构、热风道等进行适应性改造。该改造项
目包括受限空间、登高、动火和起重等多种
作业类型，作业空间狭小、施工难度大。在
大家的共同努力下，经过两天的奋战，首台
加热炉的4套新低氮燃烧器顺利完成安装，
其余75套低氮燃烧器也已陆续送到检修现
场。

在后续的检修改造工作中，扬子石化将
严把安装质量，保障提标改造项目高标准、
高质量完工。 （许建文 陶 炎）

天津石化南港乙烯项目
推广抑尘剂代替防尘“绿网”

本报讯 近日，在南港乙烯项目建设现
场，天津石化首次试推广使用新型环保产
品，用抑尘剂代替传统防尘“绿网”，为打赢
污染防治攻坚战增添一抹“绿色”。

3月，天津石化南港乙烯项目建设进入
土建施工阶段。要在240万平方米的荒滩上
进行挖土施工，又是在“四季风”盛行的海滨
地区，如何做好防尘、降尘工作是施工的重
点之一。为此，该公司提前谋划，展开调研，
寻求更高效的解决办法。

针对南港土壤含水量高的实际情况，天
津石化要求施工单位三天不回填的土壤必
须整齐堆放并进行苫盖。然而，工程施工中
普遍使用的绿色防尘网虽然能起到防尘抑
尘作用，但时间久了会出现老化和碎裂的情
况，且降解周期长。在调研中，他们发现一
种从天然植物材料中提取的新型环保抑尘
剂，只需喷洒使用，就可将尘土固化成“保护
层”，不仅人工成本低，而且可降解、无残
留。首次使用后，防尘、抑尘效果明显。下
一步，该公司将在项目现场逐步大面积推广
使用。 （祁晓娇 王洪哲）

□张爱红 付中杰

5 月 2 日，湖北化肥煤气化净
化装置的 14 个工艺处置方案终
于完成了会签。得到公司认可，
运行部工艺员何建敏总算松了一
口气。

此次工艺处置点多、面广、线
长，既有低温甲醇洗系统水联运、
甲醇罐清罐作业，又有变换炉等 6
个无氧受限空间、硫回收等 7 个
普通受限空间作业。自 4 月初开
始，何建敏就按照公司要求，结合
停工待料实际，仔细梳理净化装
置物料、介质和催化剂等，开展风
险识别，制定处置方案。除此之
外，他还要协调承包商，做好人员
组织、设备调配等工作。

事多活杂，入职仅 5 年的何
建敏在现场忙得像高速旋转的陀
螺。没有资料可供借鉴，他就从
设备图入手，上网查资料、请教兄
弟单位专家，划定方案类别、分析
危险因素、制定应急预案，终于在
安全环保的前提下形成了标准化
工艺处置方案。

低温甲醇洗系统水联运是此
次工艺处置的核心。纵横交错的
管道，加上甲醇易燃易爆的特性，
而且停工后还没有循环水和中压
氮气等资源提供，艰难的开局让
何建敏绷紧了神经。随后，他又
发现有的管道导淋腐蚀、阀门锈
死，有的存在甲醇无法流动的“盲
肠”点。该怎么办？在运行部经
理张进的建议下，何建敏和同事
们对照 PID 图纸，花了 4 天时间，
对 300 余条涉甲醇管线进行拉网

式排查，共发现 12 处导淋需脱法
兰处理、10处盲板要作导通处理，
另外还存在 8 处“盲肠”点。一目
了然的现场情况让他的心里有了
底。

“该怎么处理‘盲肠’处残留
的甲醇？”“如果直接进行水联运，
会导致甲醇含量超标，冲击污水
处理系统，后果不堪设想！”……
发现问题就要立即解决。在开展

“头脑风暴”时，何建敏大胆提出
了自己的想法：“可以试试在惰性
条件下先打孔处理残留甲醇，再
进行水联运。”得到大家一致赞同
后，他立即展开风险评估，制定防
范措施，确保万无一失。

“开孔后，如果甲醇排放量和
流速控制不好，容易泼洒到地面，
会带来环保隐患。”考虑到环保风
险，何建敏决定制作两个带排放
管的铁盒，先将甲醇收集至盒中，
再接临时胶管，将盒内甲醇引至
储罐。紧接着，他又充分利用现
有资源，用生活水代替循环水，将
现有低压氮气经加压后引至系
统，彻底解决了停工后无循环水
和中压氮气可供工艺处理的难
题，并通过增设跨线，解决了塔顶
上水难等问题，为 14 个工艺处置
方案的敲定提供了有力保障。

“过程再艰难，只要有心，总
能找到办法。”被大家问起解决难
题的“秘诀”，何建敏坦言。

本报讯 近日，塔河炼化在 4
年一次的 2号序列大检修中，通
过技术攻关，解决了 2号加氢与
制氢装置电气、仪表、公用工程系
统不能分开检修的难题，让装置
少停一次，创效630万元。

按照以往的方式，加氢、制氢
两套装置的共用电路、仪表SIS、
循环水、低瓦系统无法独立运行，
需制氢装置停开工两次方能完成
检修。这样不仅会增加大量物料
能源消耗，而且会延长检修周期，
影响企业全年技术指标和经济效
益提升。如何让共用系统分开检
修，既实现装置少停一次的目标，
又能最大限度降低风险？这成为
该公司抓优化工作亟待解决的问

题之一。
他们立足检修实际精打细

算，成立“党建+”技术攻关小组，
打破传统思路，优化检修网络，经
过反复沟通论证和风险研判，最
终决定通过增设循环水和火炬临
时系统、仪表远程机柜等设备，来
实现让制氢装置少停一次的设
想。随后，他们又克服检修人员
紧张、施工作业难度大等困难，提
前制定应急预案，开展参检人员
培训，选派装置技术骨干全程跟
踪负责，与班组内外操通力配合，
确保各个系统检修万无一失、生
产装置平稳运行。在大家的共同
努力下，检修任务最终安全、高
效、顺利完成。（张小建 赵美争）

近日，在安庆石化油转化结
构调整项目建设现场，炼化工程
集团宁波工程全力加快 300 万
吨/年重油催化装置“两器”（反
应沉降器、再生器、烧焦罐）现场
制造，确保两台设备按计划如期

“长高”。
“两器”是 300 万吨/年重油

催化装置的核心设备，其中，反
应沉降器筒体最大直径 18 米、
重 1007 吨，是目前国内直径最
大的一台非标设备。截至目前，
分 5 大段交付的反应沉降器已
交付现场安装 3 段，安装高度至
标高 60米；分 6大段交付的再生
器、烧焦罐已交付现场安装两大
段。预计“两器”设备将在 7 月
底、8月初完成现场制造加工。

图 1 为施工人员进行再生
器筒体现场组装。

图 2为“两器”制作现场。
图 3 为宁波工程管理人员

检查半封闭作业空间内施工的
安全情况。

本报记者 张见明 摄

现场制造“大设备”
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“只要有心，总能找到办法”
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塔河炼化让装置少停一次多创效

仪征化纤PTA项目
实现土建逐步交安

本报讯 6月 3日，仪征化纤年产 300万
吨 PTA（精对苯二甲酸）项目主装置核心氧
化反应单元区域基础及地下管线完成施工，
标志着该项目踩点实现土建逐步交安。

年产300万吨PTA项目是仪征化纤“十
四五”转型升级的“龙头工程”，被列为中国
石化、江苏省重点工程和重大项目。为抓好
项目建设，仪征化纤加强组织领导，把会场
搬到现场，全面协调解决施工难题，并设置
HSE管理、质量控制等11个专业组，全力推
进设计、采购和施工进度。同时，他们列出
责任清单，实施网格化管理，严格落实HSE
管理责任，一旦发现违章情况，立即通过下
发整改单、约谈、考核等方式，要求施工单位
举一反三进行整改。

目前，仪征化纤正加快进行土建基础和
地下工程施工的收尾工作，设备采购已完
成、设计方面已完成了 85%、土建基础和地
下管网施工已完成近80%。下一步，该公司
将继续锚定节点目标，全面开展地上砼构架
和钢结构工程施工。 （翟瑞龙）

十建公司全面推行自动焊接技术，着力提升工艺管道焊接效率，全力加快项目建设总体施工进度

自动焊技术成为项目建设“助推器”

十建公司员工正在使用自动焊接设备。


