
□陈伟伟 张霄敏

5月 13日凌晨，金陵石化炼油四
部的外操室传出阵阵讲课声，这便是
该部门的特色培训项目——“夜班小
课堂”。催化裂化高级技师胡彪正带
领班组员工学习装置提升掺渣后的
操作流程，此操作可助力装置能效大
幅提升。

今年以来，金陵石化牢牢把握能
效脉搏，从燃料、电力、蒸汽三个关键
点入手，通过设备改造、流程优化、能
耗管控三项措施，推动全流程装置节
能，能耗实现同比下降，为推进装置
优化、低碳生产奠定坚实基础。

设备升级改造，
抓好燃料节能管理

年处理量达800万吨的4号常减
压蒸馏装置几乎占据了公司加工能
力的半壁江山，其体量大且运行周期
长，因此节能降耗是该装置平稳运行
的重中之重。

“我们抓住常减压装置的能耗核
心点——加热炉系统，力求最大限度
发挥炉效优势，将科技创新引入传统
生产模式，改变一个环节即可产生新
的效果。”该装置主管闫家亮说。

他们针对前期装置运行中存在
的炉效及氧含量波动大、燃烧器负荷
偏差较大、加热炉散热损失大等问
题，组织专项攻关小组分析研判，制
定针对性的改造方案，并利用停工检
修时机及时开展加热炉系统节能改

造，顺利完成了空气预热器改型、加
热炉火嘴适应性改造等措施。

节能设施的投用收到了立竿见
影的效果，装置加热炉炉效较之前提
高 1.5 个百分点，仅此一项全年便可
节约燃料费用300余万元。在前4个
月集团公司常减压装置竞赛中，该装
置整体能耗位列第三，实现降耗创效
双丰收。

“我们在充分发挥节能设备的基
础上，通过举办加热炉竞赛提高班组
操作技能，持续巩固装置平稳运行根
基，保证加热炉平稳高效运行。”闫家
亮说。

强化精细管理，
解决蒸汽消耗难题

“上游的 4号常减压装置能耗控
制得不错，我们也制定了一系列管理
制度，一方面节约蒸汽用量，另一方
面增加装置发汽量，开源节流解决了
蒸汽消耗大的问题。”该公司2号渣油
加氢装置主管王喜兵说。

他们强化精细化管理，在保证生
产的同时提升各项数据指标，通过苦
练内功增强核心竞争力。前4个月，
该装置能耗指标在集团公司同类装
置中排名第一。

在原始设计中，2号渣油加氢装
置的反应炉虽然能产出中压蒸汽，但
产汽量每小时只有 2至 3吨，根本无
法满足装置自身的用汽需求。经过
多次专题研讨，他们发现倘若装置改
产低压蒸汽，不仅流程布局更加合

理，而且每小时产汽量将达到6吨，热
利用率更高。更高的低压蒸汽出汽
量在满足装置自身需求的同时，还能
有盈余供应后续装置使用。

此外，他们将节能设施投用情况
纳入班组考核，安排每班定点检查，
及时根据外界气温变化关闭伴热蒸
汽，动态调整蒸汽流量，每小时可节
约低压蒸汽4吨。同时根据产品质量
要求，动态调整优化汽提蒸汽量，每
小时可节约低压蒸汽两吨。

王喜兵表示：“我们把精细化管
理作为节能降本的抓手，发动全员摸
清装置的生产特性，坚持以问题为导
向，找准病因对症下药，不断提升能

耗管理水平。”

流程技术优化，
减少电力消耗

面对疫情及市场波动影响，金陵
石化3号催化裂化装置开足马力满负
荷运行，全力增产丙烯等医用原材
料，扛起国有企业的社会责任。

“一季度受疫情影响，为我们供
料的渣油加氢装置加工高硫重油，所
产生的渣油对我们装置生产、能耗等
方面的影响还是比较大的，而用电消
耗是催化裂化装置能耗的大头。”3号
催化裂化装置副主管谢宇琛说。

为此，装置所在的炼油四部劳
模创新工作室，针对满负荷状态下
的装置能耗管控进行专题研究，通
过优化改善关键流程、创新改良烟
机运行方式等途径推动能耗大幅降
低，在前 4个月能耗排名中，该装置
位列集团公司同类装置第一。烟机
作为该装置的心脏，现已投用近 10
年，存在叶片结垢现象，导致电机能
耗升高。为此，炼油四部劳模创新
工作室对烟机进行节能改造，通过
采用高效扩压导流板、高效弯扭复
合叶型、轮盘端面密封技术等一系
列新技术，将烟机部件结构进行更
新升级。气流冲蚀、叶片结垢等问
题得到明显改善，清垢周期由半年
延长到一年以上，能量回收率提升
超过 4 个百分点，烟机效率和运行
平稳性显著提高，工作电流仅为之
前的一半，大大节约了电费。

他们通过一系列流程优化，有效
提高了装置掺渣率和再生器生产负
荷，而加装的取热器可以将多余的热
量用于生产过热蒸汽，增产中压蒸汽
实现增效。

“我们同步推进生产经营与节能
降耗管理，认真对照标杆装置提升装
置能耗水平，灵活解决不同原料生产
中的消耗问题，全力以赴确保站稳节
能绿色装置第一方阵。”谢宇琛说。
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荆门石化建厂52年
始终履行责任奉献社会

本报讯 5月18日，荆门石化正式建成投
产 52周年。52年来，荆门石化累计向市场
供应油品1.47亿吨，缴纳利税947亿元，纳税
额持续名列湖北省企业前列，并获得中国石
化清洁生产企业、中国石化绿色企业和湖北
省健康企业等荣誉称号。

荆门石化积极探索“差异化、集约化、特色
化、一体化”发展路径，坚持改革创新、优化创
效、结构调整，加快“油产化、油转化、油转特”步
伐，从单一的燃料型炼油厂转变为综合性现代
化石油化工企业，成为国内特种油品的开发引
领者和华中地区百万吨级润滑油、石蜡、特种
油生产基地，地方带动力不断增强，白油产品
品种、总量、市场占有率居国内第一，生产“高精
尖新”品种40余个，部分高端特种产品达到了

“国际领先、国内顶级”的水准。
在供应油品的同时，荆门石化扛起绿色

发展使命，积极融入长江经济带绿色发展，持
续推进绿色企业行动计划，不断强化风险管
理与过程管控，加快实施环保改造项目，全力
推进节能节水、减污降碳进程，环保工作不断
取得新突破。 （蒲红霞）

茂名石化
投用超滤膜清洗装置

本报讯 近日，茂名石化水务运行部化
工作业区开展自主攻关，首次创新投用超滤
膜离线清洗装置对超滤膜进行冲洗，消除了
制约除盐装置运行负荷的瓶颈，降本减费约
350万元。

化工作业区除盐装置由于超滤膜严重堵
塞，影响稳定产水和污水回用率。最简单的
解决方法是关停装置检修，更换这批进口超
滤膜需要高昂的费用。

为降本增效他们开展自主攻关，优化高
密池配比石灰等加药量，减少了高分子聚合
物的产生，清理掉浅层、表面的堵塞。针对膜
孔深处堵塞仍然严重的问题，他们经过反复
摸索研讨，最终将反渗透膜离线清洗装置改
造为超滤膜离线清洗装置，并开展离线清洗
试验，利用高温、清洗液使污堵物中的高分子
聚丙烯酰胺加快分解，减少膜垢。

截至 5月 29日，4组 40个膜桶共 3640
支膜元件的高温离线清洗全部完成，超滤膜
滤芯产水量恢复 100%。目前，除盐装置生
产负荷稳定在250吨/小时以上，回用水率提
升10%左右，为进一步推进节水减排工作夯
实了基础。 （徐 红 梁迎春 江银永）

广州石化
销售旧炉管增效益

本报讯 近日，经过多轮次公开竞价，广
州石化最终以合适的价格出售2021年底大
修更换下来的废旧炉管，为公司创造了效益。

今年以来，国际形势多变叠加疫情反复
等因素，市场上大宗物料价格波动剧烈。如
何及时完成2021年大修期间更换下来的废
旧炉管销售，成为物资供应人员的一道难题。

为了卖出好价格，物资供应人员紧盯市
场，对旧炉管的市场行情进行预测；查询相关
图纸，向相关作业部门反复确认炉管成分；根
据炉管成分分析结果，对不同成分的炉管分
批处置；结合市场行情对处置价格进行多次
测算，提前报备审批，待行情合适时开展竞
价；找准时机，通过总部废旧物资处置平台面
向全国废旧物资回收商进行公开动态竞价，
保证处置价格具有竞争力。

（黄敏清 刘剑华）

胜利石化原油“分炼”
实现炼油效益最大化

本报讯 今年以来，胜利石化积极探索“分
炼”工艺技术参数，改变过去原料油混炼的模
式，根据原油的性质通过改变生产工艺参数，
生产出不同的石化产品，实现效益最大化。

原料预处理减黏装置是该厂的龙头装
置，是原油加工工艺的第一道工序，主要生产
汽油、柴油和低硫重质船用燃料油。他们通
过实施原油“分炼”，将硫含量高、密度低的纯
梁原油，最大限度生产汽柴油和下游装置原
料；将硫含量低、密度大的海洋和桩西原油，
生产低硫船用燃料油。由此，在增加装置边
际效益的同时，进一步抢占了低硫重质船用
燃料油市场份额。

该厂积极关注成品油市场变化，通过优
化生产工艺，多产高价值产品，多供应市场
紧缺产品。柴油供应紧张时，他们通过调整
常压塔、减黏装置工艺参数，降低石脑油终馏
点，多产柴油。为了降低船用燃料油产品的
柴油调和量，他们对减黏装置单元进行升温
操作，提升减黏炉出口温度，最终实现减黏渣
油黏度降低 53%，柴油调和比例大幅降低，
节省柴油500多吨。 （李崇辉）

□叶星星 陶 炎 王 蕊

6月 6日清晨，朝阳映照在扬子石
化丁苯装置的脱气塔上，一名员工正
仔细检查调节阀，专注的神情就像对
待 自 己 家 人 ，仔 细 琢 磨 着 它 的“ 脾
性”。他，就是扬子石化橡胶厂丁苯
装置班长闫佳斌，将装置运行周期从
原来的 20 多天延长至现在的 6 个月，
领先国内同行。

从事生产操作 30 多年来，从外
操、主操、聚合班长，到装置大轮班
长，他始终立足本职、脚踏实地，默默
奉献在基层，先后荣获扬子石化优秀
党员、厂级检修能手、优秀党务工作
者、优秀员工等荣誉称号。

闫佳斌 1994 年入职扬子石化，起
初是芳烃厂基层车间一名倒班班长。
2006年5月，他响应公司号召来到橡胶
厂，加入了新装置建设投产，面对全新
的工艺流程，闫佳斌再次回归外操岗
位，从零出发，每天泡在装置现场刻苦

钻研，提出的合理化建议多次被采纳，
参与技改项目不计其数，最终成长为
丁苯装置生产骨干，为装置顺利投产
作出贡献。

如何进一步延长脱气塔运行周
期，是丁苯橡胶生产面临的难题之
一。闫佳斌运用多年积累的经验，结
合装置运行特点开展技术攻关，提出

投用蒸汽减温减压设施、改造
泄 料 槽 胶 乳 加 热 喷 嘴 等 措
施，对脱气塔进行升级，最终

成功将脱气塔使
用周期由原先的
20 天延长至现在
的 6 个月，同时减
少 清 理 胶 30 吨 ，

创效 30 多万元，达到目前行业领先水
平。由他提出的优化生产配方和改
造回苯罐切水流程等合理化建议实
施后，大大降低了原料单耗和胶乳残
苯含量，提高了经济效益。

作为一名共产党员，闫佳斌时刻
不忘发挥先锋模范作用，跑现场、查
隐患，总是冲在一线。在现场总能看

见他忙碌的身影，高远点巡查、固定
作业检查，哪个参数出现异常、哪里
工况出现波动，对讲机里最先传出的
就是他具有穿透力的声音。

2 月 18 日，丁苯装置聚合回收系
统氧含量快速上升，聚合双线面临紧急
停车。作为关键控制指标，氧含量一旦
超标会使丁二烯产生自聚物，导致系统
压力上升，后果不堪设想。正值休息的
闫佳斌得知消息后，第一时间奔赴现
场，参与漏点排查。在了解基本情况
后，他带领班组人员连夜奋战，按照
操作规程有条不紊地做好局部停车
及漏点排查等工作，经过两天三夜加
班加点的鏖战，终于排查到塔顶安全
阀根部腰型法兰处关键漏点，为装置

恢复平稳运行立下了汗马功劳。
在为装置攻坚创效的同时，闫佳

斌全心做好班组青年员工技能培训
工作，恪尽职守传帮带。他采用操作
和工艺双导师带徒的形式，内操由副
班长带教关键参数的控制，外操由各
个单元师傅带教规范化的实际操作，
定期组织现场探讨装置异常波动现
象等，有针对性地开展实操教学，因
材施教、加强引导。

在闫佳斌的帮助下，青年员工快速
成长，逐渐成为“业务知识过硬、作业经
验丰富”的技术骨干，其所在班组也多
次获得扬子石化“扛星摘旗”、“五型”班
组、“六个为零”等多项竞赛第一名。

图为闫佳斌对流量计进行日常
检查，确保设备安稳运行。 王 蕊 摄

他对装置“脾性”门儿清

□祁晓娇 夏秋爽

近日，天津石化水务部水净化车
间反硝化滤池清淤作业清出80余立
方米火山岩填料。这些淘汰下来的
填料让车间主任于振民犯了愁，愁的
是处理它们需要高昂的外委费用，就
地保存又有一定的安全隐患。

这天，于振民和污水处理专家王
国栋再次相约在现场研究解决办
法。当他们走过正在进行陶粒填料

回装的生物曝气滤池时，于振民看着
陶粒填料回装作业若有所思。“你说
淘汰下来的火山岩填料能替代陶粒
填料吗？”于振民问王国栋。

“生物滤池用的陶粒填料与火山
岩填料材质不同，但它们比重相近，
需要做对比实验。”王国栋说。

“尽快组织技术人员攻关，看看
可不可行。”于振民好像看到了希望。

办公室里，王国栋结合两种填料
的基础特性，以及两种滤池的工作原

理，给两种填料做烧杯实验。他目不
转睛地盯着两个烧杯的变化，随着结
果呈现，眼里流露出抑制不住的欣喜。

“两种填料的堆积密度相近，火
山岩孔隙率比陶粒的更高，孔隙更
大，且形状不规则，也就是说更有利
于截留污泥，提高出水水质。”王国栋
找到于振民，兴奋地汇报实验结果。

“这下不仅能解决废弃滤料处理
的问题，而且能节约购买陶粒填料的
费用，前后能省 30多万元呢！”于振

民发现，这是一举两得的好办法，立
即安排做现场实验。

随着吊车的起落，一桶桶火山岩
填料分批倒入 1号和 4号生物曝气
池。经过 24小时观察，结果令人满
意。通过火山岩填料过滤后的产水
浊度优于陶粒填料，能进一步改善生
物曝气滤池出水水质，为外排水的达
标排放提供保障。

就这样，需要高昂处理费的火山
岩填料得到了一次“再就业”的机会。

凌晨巡检除异响
□李志豪

“班长，碳八产品泵振动异常，我
两次巡检路过都觉得它的振动声音
不太对劲，但是测振仪显示正常数
值。”

近日凌晨两点，对讲机传来了中
科炼化加氢区域外操梁荆中的紧急
汇报。

“什么情况？你具体说清楚。”班
长在中控室一边看着DCS参数一边
询问道。

“我刚巡检的时候感觉这台泵有
点异响，但几次测量发现振动值正
常，现在发现这个泵出口压力不太稳
定，一下子降到了平时出口压力的一
半左右，你看一下这个出口流量是不
是正常？”梁荆中着急地汇报。

碳八产品泵是裂解汽油加氢装
置一个非常重要的产品外送泵，此前
因为原料性质、塔压不稳定及药剂加
入量少等因素，出现入口过滤网堵塞
的现象。该泵成为近期操作的重点
关注对象之一。

“碳八产品泵现在出口流量降低
了很多，你赶紧做好切泵准备，尽快
切换至备用泵。”班长紧急给梁荆中
下达操作指令。

梁荆中严格按照“手指口述操作
法”，与主操默契配合，进行切泵操
作。切完泵后，为了防止异常状况发
生，他绕着泵来回检查，最终确认泵
正常运行后，才迎着晨曦安心地回到
机柜间。

“巡检不能走过场，认真对待每
一次巡检，保证装置安全平稳生产是
我们基本的职责。”梁荆中总是这样
告诉身边的人，也正是他这种认真的
态度，才有效保障了装置的安全平稳
运行。

今年以来，金陵石化从燃料、电力、蒸汽三个方面入手，通过设备改造、流程优化、能耗管控

图为 3号催化裂化装置外操正在检查烟机运行情况。 张 兴 摄

炼化人生
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“下岗”填料“再就业”

6月份，塔河炼化积极开展
“安全生产月”活动，全面推进
安全管理工作，加强直接作业
环节管控和隐患排查工作。他
们针对夏季安全生产的特点，
认真做好设备安全度夏防范工
作，落实好防雷、防静电措施，
开展以防火、防洪等为重点内
容的应急预案演练，确保“安全
生产月”活动务实有效。图为
装置管理人员组织检查焦炭塔
特阀运行情况。 吴业巍 摄

塔河炼化强化管理
确保装置安稳度夏

把握能效脉搏实现全流程降本


