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新闻摄影竞赛新闻摄影竞赛
长城润滑油杯长城润滑油杯齐鲁石化克服疫情影响、项目工期紧、施工场地受限等因素，如期完成第二延迟

焦化装置除焦系统环保隐患治理项目改造任务，相比此前第三延迟焦化装置改造，费
用及工期均有减少，通过该项目改造，达到了强化环保生产的目的。截至4月 19日，
该装置已加工渣油7.23万吨。图为车间操作人员巡检除焦系统环保项目。朱亚菲 摄

齐鲁石化完成除焦系统环保项目改造
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牢记嘱托 再立新功 再创佳绩 喜迎二十大奋进新征程
建功新时代

□陈彦竹 赵书萱
今年伊始，燕山石化炼油厂张

炎被聘为“集团公司加氢裂化（处
理）装置操作工技能大师”，从到厂
实习的一张白纸到装置的技术大
拿，再到行业的技能翘楚，张炎始
终与巍巍银塔、纵横管线作伴。

1997 年，18 岁的张炎初入燕
山石化实习。“每次有新任务，张炎
总是冲到最前头”，凭借勤奋好学、
踏实肯干的劲头，22岁时，张炎成
长为一名班长。到 2007 年，张炎
先后参加了 1000 万吨/年炼油系
统改造、高压加氢开工等一系列重
大项目，成长为装置的中坚力量。

2009 年，张炎迎来了一个机
会——以公司比武第三名的成绩，
参加集团公司加氢裂化技能竞
赛。那时，女儿刚刚8个月大。预
赛当天晚上，张炎一边守着高烧的
女儿，一边翻看着资料，进取心在
那一刻踟蹰了。顺利通过预赛后，
张炎把内心的顾虑说给家人听，家
人毫不犹豫选择继续支持他参加
竞赛，张炎暗下决心“放手一搏，一
定要给家人一个交代”。最终，经
过5个月的封闭训练，张炎成功用
金牌回馈了家人的支持。

作为技术能手的张炎，变得
更忙了。2012 年，张炎主动请缨
参加 260 万吨/年 RTS 柴油加氢
建设，负责人员培训、验收、吹
扫、水联运、开工方案及岗位操
作法编制等工作。在团队的共
同努力下，柴油加氢装置从一片
荒草地上拔地而起，实现一次开
车成功，张炎凭借在开工中优异
的表现获得先进表彰。此后几
年里，张炎多次参与装置检修、
抢修、开停工工作，均圆满完成
任务，逐渐成为加氢领域的实力
干将。

2016 年，该公司 3 套加氢装
置进行增产航煤改造，开工投产
后不同程度地出现了航煤产品
银片腐蚀波动的问题。“那几个
月，我每天要把流程想 5遍以上，
反复思考还有哪里是我们没有
发现的。”此时，已经被聘为公司

首席技师的张炎每天都在和装
置问题较劲。近半年的时间，他
和团队采取优化操作参数、分段
加样、排查换热流程等多项措
施，持续进行原因排查。功夫不
负有心人，反复琢磨的他想到：
“虽然高压介质不会向低压介质
泄漏，但会不会由于高压介质流
速大、压强小，在换热器内部管
线泄漏处形成真空，从而导致波
动呢？”最终，他和团队人员将问
题锁定在“换热器 E- 3302、E-
3312 间断微漏”上，彻底解决了
银片腐蚀波动的难题。
“发生问题处理好，不是水平

高，能找到问题的根本原因，才是
水平高。”张炎认为，正确判断原因
离不开对事物高度的警觉、细致的
观察、认真的思考，经验、理论和生
活常识都是不可或缺的。

如今，作为燕山石化炼油系统
“临氢工作室”的一员，张炎有了更
加广阔的平台，有了志同道合的战
友，一同研讨临氢装置各项技术难
题，一同为装置培养更多的技术人
才，一同为企业建设清洁高效油品
生产基地、持续引领国内清洁油品
质量升级而努力奋斗。

炼化人生
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银塔管线间
走出的技能大师

图为张炎检查机泵运行
状态。 边晓涵 摄

□汪声君
4月11日，安庆石化颁发第16号

嘉奖令，对水务部污水处理区揪出总
排水高磷含量“元凶”的事迹给予嘉
奖。

此次嘉奖要追溯到3月17日，岗
位人员发现总排水磷含量数据异常升
高，这对污水达标排放造成严重干扰。

由于污水处理区域的主要任务是
将上游送来的污水经过预处理框架、厌
氧池处理后，再到一级含盐好氧池通过
池内的微生物初步降低COD（化学需
氧量），出水再送入二级含盐好氧池，通
过活性炭吸附进一步降低出水COD至
达标排放，同时达标排放指标中的磷含

量也必须控制在0.5毫克/升以下。
当天磷含量异常升高后，该部立

即组织管理技术人员和生产骨干对
上游来水及各处理单元出水中的磷
含量进行化验分析，结果均正常，但
出水磷含量数据仍在不断升高，并持
续多日，一度升高至 0.488 毫克/升，
距离上限仅有0.002毫克/升，这对环
保生产产生了极大影响。

那段时间，该区域一直被这个问
题所困扰。

“活性炭有问题！”3月25日，技术
员储君站在二级好氧池上看着正在添
加的活性炭，脑中闪过这个念头。为
证实自己的判断，储君当即在含盐一
级好氧池出水处取样，回去后马上将

刚取来的水样平均分成两份，并根据
生化池工况将活性炭等比例投加至其
中一份中，贴好标签后嘱咐当班班长
立即送至质管部进行化验分析比对。

不一会儿，储君收到消息，含盐一级
好氧池水样中磷含量为0.07毫克/升，添
加活性炭的含盐一级好氧池水样中磷
含量为0.6毫克/升。他一阵欣喜，一
路小跑至主管陈寿清办公室。

“结果出来了，都是活性炭惹的
祸！你看数据，涨了10倍多！”

“马上联系供应商，迅速更新活
性炭！各数据务必分析正常后才能
投用。”陈寿清看了数据后当即下
令。3月 26日开始使用新活性炭，总
排磷含量数据逐渐恢复至正常水平。

千方百计揪出高磷“元凶”

本报讯 巴陵石化通过强化源头
监管、应急管理、建立排污管理机制
等措施，着力提升污水处理运行稳定
性。今年以来，该公司稳定实现外排
水质每小时合格率100%

该公司的工业污水经各污水预
处理设施处理后，通过污水主管网输
送至水务部污水处理装置混合处理
达标后外排。近年来，面对生产总量
提高后污水处理的新情况，该公司全
力打好污染防治攻坚战，生产管理部
与水务部多点发力，全力确保各生化

装置稳定运行。
水务部新增调节池在线监测仪，

建立污水管网监控平台，实时监控上
游各装置排污情况，及时预警异常来
水。各装置管理人员定期清洗内控
点在线仪器取样系统管路，提高仪器
运行的准确度。该部七里山水处理
装置针对大水量的情况，在缺氧好氧
单元 2号分配井投加絮凝剂，强化二
沉池污泥的絮凝，避免污泥流失导致
出水水质不稳定，同时增加生化装置
应急库容，提高装置应急处理能力。

巴陵石化还加强废水分级控制
管理，建立市场化排污收费机制，激
励源头排污单位节水减排。己内酰
胺部全流程精细管控，采用金属膜代
替原陶瓷膜运行，一年可减少膜组件
清洗污水约3500吨；树脂部有机氯装
置根据石灰乳含量动态调整氯醇配
比，优化环化塔反应真空，提升配比精
准度，环氧污水COD（化学需氧量）浓
度下降15%；水务部开展鹰山片区达
标攻关，3号管出水提前实现特别限值
达标排放。 （刘媛媛 龙 蓉 彭 展）

巴陵石化外排水质合格率100%

沧州炼化
提高锅炉系统利用率

本报讯 今年以来，沧州炼化通过优化操
作、强化设备维护等措施，降低锅炉排烟温
度和氧含量。一季度，排烟温度降至97.7摄
氏度，同比降低 27.3%；氧含量降至 2.98%，
同比降低8.91个百分点，有效提升了锅炉系
统有效利用率。

该公司公用工程部把排烟温度、氧含量
作为小指标竞赛的重要指标，通过分解细
化、检查考核等方式，督促班组提高精细化
操作水平。在日常操作中，内操人员盯住指
标对排烟温度进行下限控制；外操人员强化
巡检，和内操进行参数对比，发现问题及时
处理。运行部定期组织各班组分享操作经
验和技巧，加强学习交流，促进指标优化，对
优秀操作法进行奖励，有效调动员工精细操
作的积极性。技术人员在加强技术指导的
同时，加大现场检查力度，对现场实际数据
与DCS数据不一致的问题进行严格考核。

在此基础上，他们对 1号锅炉进行“体
检”，对炉墙保温减薄的部位进行加厚处理，
减少热量损失，提高能量利用率。下一步，该
公司将根据锅炉运行实际效果，组织开展漏
风治理，进一步提高锅炉热效率。 （张元旺）

宁夏能化
小技改降本又减费

本报讯 3月，宁夏能化甲醇装置污水排
放量降低1.2万吨，节约污水处理费用5.2万
元。这是该装置余热锅炉排污水回收利用
项目投用后取得的显著成效。

甲醇装置余热锅炉主要用于回收装置
余热，通过连续或间断排放污水，达到控制
锅炉水质的目的。此前，锅炉排污水在凝液
站闪蒸出 0.5兆帕蒸汽后，剩余部分全部排
至生产污水管网，送往污水处理系统进行处
理，每月需花费6万元的污水处置费用。“排
污水的氯离子、钙镁离子、pH值等指标都比
较好，完全满足循环水补水要求，直接外排
太可惜了。”该公司技术人员提出了将污水
回收利用作为循环水补水的设想。

他们立即联系检验人员进行水质化验，
并翻阅大量的工艺资料，从排污水及循环水
的温度、流量、水质控制及压力着手，确定了
满足循环水补水水质所需的温度、流量等条
件及排污水输送方式。基本改造思路逐渐明
晰，他们来到装置现场，根据排污水管线走
向、换热设备位置及循环水回水管线布置，最
终在换热器出口管线上新增了一个阀门，分
出支管接至循环水回水总管，同时保留现有
的排生产污水管网的管线。这样，在工况正
常时，汇集在凝液站的锅炉排污水经过换热
器冷却后作为循环水补水；工况异常时，锅炉
排污水经冷却后排至生产污水管网，避免了
对循环水水质的污染。 （丁 繁 刘 放）

金陵石化
强化工艺报警管理

本报讯 今年以来，金陵石化充分发挥技
术、机动等部门专业优势，组织各部门全力消
除装置无效报警、高频报警，工艺报警次数明
显降低，所有装置报警数同比下降75％。

该公司依据集团公司工艺报警管理制度
和HSE体系相关要求，及时修订完善了金陵石
化工艺报警管理实施细则。他们依托现有报
警管理系统，对装置报警情况进行采集、分类、
统计，并对个别绩效考核指标进行计算；每周
对各部门生产装置工艺报警数量组织专题分
析，深入剖析装置报警原因及排名前十的高频
报警参数，全面系统地开展溯源分析，对共性
问题进行诊断，探寻解决办法。

此外，该公司持续加强工艺报警管理检
查，严抓报警设置不合理、违规屏蔽报警等
行为。他们对所有装置制订全年检查计划，
并把辅助装置、环保装置等工艺管理较为薄
弱的环节全都纳入计划，确保不留死角、不
落一处。 （陈伟伟）

济南炼化
回用市政中水成效显著

本报讯 济南炼化引入市政中水项目自
2021年 12月 23日投用以来，平均日减少地
下水及黄河水取用量 1.2万吨，吨油取水较
标准降低0.4吨，电耗等指标同步降低。

该项目投产后，黄河水双膜处理装置停
运，地下水深水泵负荷大幅降低，直接节电
130千瓦时。中水引入除盐水站后，制水比
由1.05降至1.02，新鲜水耗降低3%；离子交
换器周期制水量由6000吨增至2.4万吨，再
生用酸碱消耗同比减少75%。

相较于高碱高硬的黄河水、地下水，市政
中水经过超滤和反渗透“双膜法”处理后，水
中的溶解盐、有机物等杂质可以有效去除，每
年取水含盐量可降低2500吨。 （孙丽颜）

本周点击
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□黄 慧 黄红霞

近日，在江汉盐化工液氯充装
岗，一名员工手持读写器，扫描钢瓶
上安装的电子标签，获取钢瓶当前的
状态信息。“自从液氯钢瓶电子标签
信息化管理系统上线运行后，实现液
氯钢瓶‘一瓶一档’，降低了液氯钢瓶
使用安全风险，大幅提高了员工工作
效率。”储运部主管师陈峰说。

近年来，江汉盐化工围绕信息化
建设目标，积极打造智能工厂，完成
水务、设备和产品管理的信息化建
设，借助大数据分析，提升了工作效
率和专业管理水平，有效促进了企业
高质量发展。

水质数据实时监测，水务
管理无人值守

3月 11日，在氯碱运行部 1号循
环水场，工作人员通过监测换热器水
务管理信息系统，看到显示屏上自动
显示的循环水腐蚀速率值超标，报警
状态栏不停闪烁，中控室及时通过循
环水加药工序调整加药量，调整水质
腐蚀速率，指标很快恢复正常。

“循环水pH值过高或过低，都会
导致换热器设备出现结垢或腐蚀。
过去由人工除垢或维修，工作效率低
下。自投入使用监测换热器后，员工
可以实时监测水质数据，并及时调整
水质参数，减少人工加药处理环节，
提升了工作质量和效率。”设备基建

部副主任李建新说。
过去，江汉盐化工开展水务管

理，都是通过员工现场采集水质数
据，人工填报水务报表后，上报给管
理人员进行分析，做出分析调整。人
工采集和填报数据易漏报或错报，且
工作效率低，管理层无法实时掌握水
质变化情况，从而影响生产。2021年
12月，盐化工按照集团公司水务专业
化管理要求，建设水务管理信息系
统，是集新鲜水、循环水、化学水、污
水与回用管理于一体的“四水合一”
大系统，对加药、旁滤等数据进行实
时监测。

“水质监测实现远程化，中控室
工作人员可以实时监控和调整，管理
人员也可上网查询水质数据，了解水
质情况，旁滤系统等水务管理实现无
人值守，省去了人工开关阀门、录取
数据等程序，减少失误率，提高了生
产效率。”氯碱运行部副主任齐闯说。

设备有了身份证，风险隐患
无处藏身

“现在，公司每个液氯钢瓶都有
了自己的‘身份证’，通过扫码，钢瓶
各类信息一目了然。”储运部主管师
陈峰说道。

液氯是江汉盐化工的主要产品，
是一种重要的化工原料，因具有强氧
化性和剧毒等理化性质，需使用特制
液氯钢瓶进行包装和发运，其生产、
储存、运输、使用等过程中安全风险

高。以往盐化工钢瓶的入库、发货等
流转信息均由人工采集，纸质录入，
人眼较难辨识被油漆覆盖或锈蚀钢
瓶的定检日期等信息，同时挂在钢瓶
上的纸质挂牌易丢失和改写，可能造
成未经检验的钢瓶进入充装工序，增
加了安全风险。

为提升设备安全水平，该公司于
2021年 12月投用钢瓶质量安全追溯
信息平台。通过在管理的钢瓶上安
装电子标签，工序操作人员应用读写
器或手持终端识别气瓶标签，自动获
取钢瓶当前信息，完成本工序任务
后，更新相应信息，以传递气瓶当前

状态给下一道工序，实现钢瓶信息的
自动获取及状态更新。

“该系统投运后，优化了液氯钢
瓶的追溯管理，降低了液氯钢瓶使用
安全风险，大幅提高了员工工作效
率，为建设安全生产信息化管理系统
奠定良好基础。”陈峰说。

产品生产数据轻松录入，
指标异常自动提醒

3月 11日，漂粉精运行部调度员
王星上班后，在漂粉精生产综合管理
系统，开始录入当日生产情况。

在以往的漂粉精生产数据分析
中，需要制作原辅材料分析报表等 4
份统计表，全部依靠人工录入，工作
繁杂、效率低下，很容易出现录错现
象，影响后续的统计分析，不能及时
通报生产运行情况。

为提升工作效率，实现数据实时
共享，该公司技术管理人员提出建设
生产报表综合管理系统的建议，经过
研发，该系统于2021年 11月 22日上
线后，经过两个多月的调试，目前已
经完成对台账报表、生产调度相关报
表等数据录入登记工作，构建了生产
报表综合管理系统。

通过在电脑上安装该系统，漂粉
精运行部的调度员、质检员可以将生
产数据输入系统，实时上传到服务
器，实现数据共享，统计员可实时查
看生产运行记录表中生产运行流量
等信息，作出生产决策。同时，该系
统还可以自动处理每日的产量、质量
等数据信息，自动累加数据，一旦数
据超出指标范围，系统将自动报警，
提醒工作人员及时处理。

“下一步，我们还将开发更多的
数据管理系统App，探索智能工厂建
设，不断提升工作效率。”漂粉精运行
部主任涂飞说。

图为员工扫码了解液氯钢瓶状况。 宋国梁 摄

江汉盐化工积极打造智能工厂
完成水务、设备和产品管理的信息化建设，借助大数据分析，提升工作效率和专业管理水平


