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“铁塔和管道的美妙组合镶嵌在
四季常绿的树林里，每次到装置采
样，都是一次美丽的骑行。”长岭炼化
检验中心化验员何伟，出于对身边美
景的热爱，在10多年前就自费购置影
像设备，成了一名“发烧友”，一到单
位组织活动就拿出“长枪短炮”拍摄
装置美图。

长岭炼化生产区周围有 1000余
亩50年以上的“原始森林”，300多种
乔木、灌木、花草等绿色植物分布在8
大运行区，被员工誉为可以深呼吸的

“千亩植物园”。近年来，作为传统能
源企业、沿江炼化企业，该公司充分
认识到生态优先、绿色发展的重要
性，加大环保工艺投入和提标减排力
度，打造出绿色颜值不断增加的“森
林炼厂”。

绿色工艺实现“绿色生产线”

2月 16日，长岭炼化炼油二部重
整装置一容器液位发出低值报警，操
作员郝春晖及时做出相应调整，第一
时间确保生产恢复平稳。“生产要是
不稳，各类排放风险就会增加。”郝春
晖说。

长岭炼化是首家应用国产千万
吨级炼油装置智能控制系统的企
业。近年来，该公司发挥科技资源优
势，引进、开发应用新技术为绿色生

产提供支撑，为炼油、化工两大系统
打造“绿色生产线”。

他们与大连院等机构积极交流，
对排放现状进行分析，确定排放源类
型，制定了产业结构调整等“十四五”
期间主要的减排措施；与石科院等 5
家兄弟企业联合开发拥有中国石化
自主知识产权的双氧水法制环氧丙
烷的绿色工艺成套技术，应用后新装
置无废渣产生，废水总量较传统氯醇
法工艺减少90%以上，并对调整石化
清洁生产产业结构，有效利用丙烯资
源，促进环氧丙烷下游产业发展有着
重要意义。

他们还自主研发了管式液相
（FITS）加氢技术。该技术具有物耗
低、能耗低、投资低等特点，在重整生
成油工业应用表明，每年基本消除了
废弃白土危险废物的产生，较传统的
加氢精制工艺，氢耗下降约 50%，装
置能耗降低20%以上。

提标减排厂区“可深呼吸”

飞鸟蹁跹，塔林罐区绿树环绕。
走进长岭炼化厂区，无论哪个角落，
不仅毫无异味，而且“可深呼吸”。

近年来，长岭炼化在打赢环保硬
仗和推动长江经济带发展中，迅速找
准定位，以创建绿色企业为抓手，争
当沿江企业环保排头兵。

2018 年起，长岭炼化编制实施
“三年环保行动计划”，先后投入资金

2.5亿元，重点在水污染防治、大气污
染防治、固体废物污染防治等 3方面
实施33个项目。

在提标减排方面，长岭炼化做
好外排文章，按月、季、年定期考核
各单位水处理情况，从源头减排、过
程管控、末端治理 3 个环节最大限
度提高生产水耗和水处理管理标
准，实现外排污水和废气保持稳定
达标排放。

同时，长岭炼化 2套硫黄回收、3
套烟气脱硫脱硝装置的平稳运行，以
及外排气净化工艺的改造应用，实现

了外排气体排放标准均优于国家标
准。他们以工艺优化减排为主线，运
用装置内部回用等多种手段，实施轻
污油减量化，装置排火炬气量达到

“近零”排放。

全线盯防“保护好一江碧水”

2 月 16 日，随着汽笛鸣响，一艘
来自重庆的油轮靠泊长岭炼化港口
部5号码头，完成常规交接后，快速启
动油品转卸。长江江面的阵阵疾风
吹来，船舶微微上下摇动。码头当班

员工随即开始排查连接处输油金属
软管是否有泄漏风险。

“船受风、水等外力的影响会产
生位移，所以在油品输送管道相连处
设置金属软管，以缓冲船位上下移
动，防止管道破裂，导致油品泄漏。”
班长王力介绍，金属软管作为关键特
护点，虽然会定期检修更换，大的风
险没有，但为了避免隐性泄漏，班组
会安排专人进行特别“盯防”。

长岭炼化拥有长江岸线 13.5 公
里、8个泊位，是湖南最大的危化品装
卸码头，“保护一江碧水”，守护长江
生态责任重大。

2018年，码头所有生产生活污水
集中外送处理，码头外排水直降为
零。2020年，长岭炼化又对靠泊船舶
提供生活垃圾、生活污水、油污水全
接收服务，码头污染物实现零排放。

长岭炼化对港口码头所有趸船
进行升级改造，设置围油栏，配备吸
油毡，增设应急设备，实施长江岸线
复绿项目。

2020年起，他们启动“保护一江
碧水”劳动竞赛，累计排查可能造成
油品泄漏和长江污染的风险点27个，
劳动竞赛小组将责任分解并压实到
每个片区，大大调动了员工的积极
性。
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牢记嘱托 再立新功 再创佳绩 喜迎二十大奋进新征程
建功新时代

川维化工乙炔部
优化调整降成本

本报讯 川维化工乙炔运行部抓住年
初的大修时机，对关键设备开展深度检修，
并在检修结束投运后，采取优化工艺、调整
运行等措施，取得了主要设备运行工效提
升、消耗成本大幅下降的成效，原料及公用
工程成本同比大幅减少。

空压机、氮压机是乙炔运行部空分装
置的关键机组，为下游装置提供原料空气、
氮气，设备经过多年运行，存在效率下降、
成本升高等问题。针对这些问题，乙炔运
行部利用年初公司全停大修时机，对空压
机进行揭盖大修，解决了机组级间窜气等
问题，提高了空压机的效率；对换热器进行
离线清洗，解决了机组堵塞和低转速下的
喘振问题；处理漏点、更换疏水器，减少蒸
汽泄漏；制定了空分装置主机非停管控方
案，落实“一机一策”监护运行措施，保证了
空分装置稳定运行。

机组检修结束投入运行后，乙炔运行
部制定节能降耗措施，持续优化工艺、调整
参数。他们通过对每台乙炔炉的特性进行
分析，结合天然气气体质量及环境温度的
变化，摸索出最佳的工艺调整方案，有效降
低了天然气原料成本；根据换热器的热效
率核算结果，增加了各台板式换热器的板
片，提高了板式换热器的换热效率，成功降
低了循环水消耗。

当前，乙炔运行部在抓好高负荷安全
稳定生产的同时，根据前 3个月运行情况
开展工艺优化分析，继续做好精细管理，挖
掘降本潜力。 （向邹文 曾玉霞）

中韩石化缺陷提报系统
大幅提高现场作业速度

本报讯“以前现场作业票上午 10时
也不一定能开出来，现在提前一个半小时
全部开完。”近日，中韩石化炼油三部设备
经理周文龙在设备工作群里汇报。

中韩石化推进缺陷提报系统上线，不
断优化升级系统，经过近一年探索，实现作
业票全部走线上流程，同时开发了移动终
端提报系统，使作业审批流程更便捷，数据
采集更方便，助推现场作业提效升级。

该公司炼油三部优化开票流程，每日
16时前完成次日作业JSA分析，根据分析
结果由设备工程师将作业转化成日计划。
他们要求班组只开日计划列表中的作业
票，提升效率；制定发现缺陷、自主处理缺
陷奖励机制，调动班组发现并处理缺陷的
积极性，保证施工作业从作业策划、作业票
办理到施工结束高效安全。

为推进缺陷提报系统应用，炼油一部
编制了开作业票指导书，加大培训力度，号
召全员参加系统应用考试，确保人人会使
用该系统。目前，该部已实现全员提报缺
陷、全员开作业票，缩短了作业票开具时
间，提高了工作效率。

缺陷提报系统的成功应用，大幅提高
现场作业速度，规范作业闭环流程，并收集
存储缺陷数据，为可靠性分析和大检修计
划、设备更新项目提报提供依据。

（刘荣艳 张务琼 汪丽娟）

沧州炼化
“一单一策”做好物资保供

本报讯 3月，面对疫情给物资保供带
来的难题，沧州炼化采用“一单一策”的采
购方式，确保各类物资安全有序供应。

自 3月 9日起，河北省沧州市实施严
格的疫情管控措施。因液碱、液氨、液氮等
化工原辅料无法提前储备，沧州炼化的物
资采购面临很多难题。尤其是液碱，每天
都需采购，必须快速拿出解决方案。

接到管控通知后，沧州炼化第一时间
与供应商沟通双方地区的管控政策，并对
能否送货进行确认。为保障每天急需的液
碱等化工原辅料及时进厂，沧州炼化和地
方政府及交管部门积极沟通协调，为送货
司机开具证明确保物资及时运送到厂，并
协助司机开具特别通行证，护送卸货后的
车辆顺利驶离市区，保证液碱、甲醇等大宗
物资及时到货。对于政策管控不允许进入
市区的运送物资车辆，沧州炼化采用到高
速路口接货的方式，保证物资供应到位。

为避免工作被动，沧州炼化对物资进
行库存摸底，对采购难度不同的物资采用

“一单一策”的方式制定不同的采购方案；对
库存不多的物资，提前和供应商沟通协调，
确保及时到货；对消耗量比较大的常备物
资，要求供应商提前运送，保证库存充足，有
力保障了生产及后勤保障物资的供应。

（张玉香）

图为长岭炼化汽油和液态烃脱硫装置。

作为传统能源企业、沿江炼化企业，长岭炼化加大环保投入和提标减排力度，打造绿色工厂、守护长江生态

“森林炼厂”绿色颜值高

□叶迎春 黄 欣

日前，南化公司表彰 2021 年四季
度“尽职之星”，化工销售经理张健因
为在企业提质增效方面作出重要贡
献，再获“尽职之星”称号。

2021 年以来，化工市场让很多工

作数十年的“老销售”连呼看不懂。
南化公司以客户为中心，积极开展销
售增值服务，苯胺、硝基氯苯、橡胶防
老 剂 等 主 产 品 市 场 占 有 率 提 高 了
2.6 个百分点，销售收入创历史新高。
作为骨干销售人员，张健为企业化工
产品销售作出了积极贡献，多次获得

公司季度“尽职之星”称号。
2021 年 9 月末，硝基氯苯价格突

然走低，下游客户保持观望。张健在
认真研究市场走势后，认为市场持续
向好的大势没有变。他的判断也得
到了企业市场研判团队的认可，确定
这是短暂波动。张健带着市场分析
报告，和下游客户逐一沟通交流，劝
客户打消疑虑，正常采购。

基于对市场共同的认识，一家战
略合作企业特地租赁储罐，加大苯化
工产品的采购力度，并开展下游多个
便于储存产品的定制加工，取得了很
好的经济效益。受到该客户的启发，
张健积极建议企业推动多个苯化工
产品的定制加工，最终提质增效收获
成功。

通过张健和同事们的共同努力，
2021 年，南化公司硝基氯苯产品产销
量创历史新高。

也是 2021 年，9 月 30 日，他完成
和生产部门对接，确定了国庆长假期
间硝酸、合成氨不出厂。半年没回老
家的张健准备回去小住几日，陪伴父
母。

国庆当天早上6点，他被领导电话
叫醒，由于下游合资企业全线停工，南
化公司要求节日期间每天销售1000吨
稀硝酸，否则会影响生产平衡。

他当即回南京，自驾拜访周边客
户企业，商谈增加节日销售计划。当
时，客户企业派往河南、山东等地的
化学品运输车辆已出发，经过张健积
极协调，客户召回车辆，优先完成南

化产品灌装出厂。
2021 年 9~10 月，张健和同事在控

制能耗的同时抢抓市场机遇，实现了
效益产品量价齐增、应收尽收。

在外跑多了，特别能体会别人的
不易。在一个深夜，张健看到等待装
车的司机在微信里发出“饿了”两字
后，便买了烧烤、麻辣烫、炒饭等送到
了灌装现场。他和同事每天跟踪现
场灌装车辆，为饭点等待灌装的司机
提前订好盒饭，想方设法帮助客户解
决各种困难。2021 年，该公司邀请客
户企业对销售业务人员测评，张健获
得满分。

今年 2 月以来，多重因素导致化
工产品价格大涨，市场正面临新一轮
冲击。张健又加大市场调研力度，为
继续巩固产品全产全销和持续创效
成果不断奔波努力着。

炼化人生
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奔波在全产全销路上的“销售明星”

□何磊松

日前，上海石化炼油部 1号炼油
联合装置3号常减压丙班班长李伟在
现场调整减压一级增压器蒸汽时，无
意间一抬头，隐隐约约看到增压器焊
缝处，有两只黄豆粒大的飞虫。

“咦，这里怎么会有飞虫吸附在
管壁上？”他感到非常疑惑，“不会是
泄漏，负压吸附了飞虫？”

管壁的位置距地面有三四米，迎

着阳光仰视十分刺眼，无法看清楚。
但是凭着丰富的操作经验，李伟觉得
这属于异常现象。增压器内部是负
压，飞虫很可能是被负压吸住，而不
是因为怕冷躲在管线上取暖。所以，
他初步判断是增压器发生泄漏。

调节完增压器后，他立即从现场
赶回中控室。“小何，记得你有副墨
镜，借用一下。”“班长，下雨天您要墨
镜装啥酷？”小何调侃道。

“不跟你开玩笑，拿着墨镜，抓紧

时间跟我去一下增压器现场。”说完，
李伟转身先向现场赶去。

李伟回到一级增压器旁，戴上墨镜
朝着上方的管壁左看右看，很快发现有
一条小裂缝，两只飞虫吸附在其中。

“班长，这个位置有漏点都能被
你发现，太厉害了！”小何恍然大悟墨
镜的用场。

“不行，我还得确认一下，不能误
报了。”李伟跑回控制室系上安全带，
又爬至裂缝处，取下飞虫后拿出一张

纸巾放在它们所在的位置，果然纸巾
也被吸住了，由此证实了他的判断。

李伟立即上报，在装置领导的安
排下，消漏工作很快完成。

“小李，好样的，真不愧是我们装
置的技术能手，火眼金睛啊！对待安
全问题，就是不能放过任何一丝异
常。”装置主任陈卫民对李伟赞扬道。

“还得感谢这两只飞虫，没有它
们的‘指引’，很难发现那个位置的泄
漏。”李伟谦虚地说。

备件“换”醒流量计
□黄敏清 黎丽珍 何 冰

“流量计指示正常，无‘排异’现
象。”近日，在广州石化轻催装置碳9
汽油入口流量计旁，仪控中心仪表一
区域班长龚浩洲对新安装的涡街流
量计进行仔细检查后说。

前段时间，为满足生产需求，要
在轻催装置增加碳9汽油流量指示，
对来自2号重整装置的碳9流量进行
计量和核算。仪控中心急生产所急，
立即组织技术人员进行商讨，最佳方
案是采用孔板流量计。但重新订货
需要较长时间，无法满足生产要求。

怎么办？时间紧急，技术人员开
展了头脑风暴，对碳9汽油的流体特
性及影响因素等进行综合分析，探讨
解决方案。

“可以用测量气体的涡街流量计
来代替孔板流量计。”仪表一区域高
级主管夏家骅在看到库房备件中的
一个涡街流量计时有了主意。

“可行！”仪控中心计量专家朱伟
健说。经过可行性分析，夏家骅的方
案获得了大家的认同。

“问题的关键是如何将测量气体
的涡街流量计转换成测量液体的。”
龚浩洲和技术人员找来说明书，对流
量计参数进行重新设置。

关键问题解决后，技术主管梁平
与工艺人员负责确定涡街流量计前
后保留的直管段距离；龚浩洲带领班
员对涡街流量计进行定位、安装、调
试等；技术员谢学强在DCS系统进行
参数组态、联校，确保涡街流量计指
示准确。

在大家的共同努力下，仅用了一
天的时间，让新的涡街流量计顺利

“安家”，碳9流量值重新恢复了正常
指示和计量。

图为张健在研究客户资料。 裴 昱 摄

飞虫“指引”查泄漏

日前，扬子石化流量计检
定系统通过专家现场验收，标
志着该系统智能化升级改造顺
利完成，在有效提升检定效率
的同时，实现硬件通用和软件
开放应用，6 套流量计检定系
统的检定数据，可通过 OPC 服
务器远传计量管理信息系统，
实现远程传输、管理和检定证
书打印。图为电仪中心技术人
员正在检测计量设备。

李树鹏 周 勃 摄影报道

扬子石化
流量计检定系统
完成智能化改造


