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长城润滑油杯长城润滑油杯

□苏成武 夏东明

“7时 20 分，光伏发电系统自
动并网；8时 30分，光伏Ⅰ线发电
量 0.51 兆瓦、Ⅱ线发电量 0.17 兆
瓦，发电量正随光照强度缓慢增
加。”1月12日，齐鲁石化热电厂塑
西变电站值班员丁忠国检查完毕，
将光伏发电系统运行状况及发电
量汇报给站长梁玉业，并认真做好
检查记录。

截至目前，投运后的光伏发电
一期项目保持稳定运行，这是齐鲁
石化首个成规模的集中式光伏发
电工程，标志着该公司在新能源业
务领域又迈出了坚实的一步。

齐鲁石化光伏发电一期项目
位于物装中心总库院内，划分为 4
个光伏发电单元，每个发电单元配
置一台2500千瓦集中式逆变升压
一体机装置、8 台直流汇流箱及
18824块光伏组件，在现场完成直
流电和交流电转换后，输送至热电
厂塑西变电站6千伏母线。该项目
投运后，年均发电量可达 1133 万
千瓦时，能为1万个普通家庭提供
一年的清洁用电，同时节约标准煤
0.355万吨、减排二氧化碳1.063万
吨，预计6年即可收回全部成本，环
保效益、社会效益和经济效益都非

常可观。
光伏发电项目既符合国家产

业政策和集团公司“一基两翼三
新”产业格局要求，又是齐鲁石化
实现绿色低碳转型发展的内在需
求。2021年初，该项目筹备立项，6
月 1日可行性研究报告获批，经过
前期紧张的“四通一平”施工后，于
2021年9月30日开工建设。

整个建设工期历时 89天。期
间，各参建单位克服疫情防控影
响、冬季施工难度大等不利因素，
科学部署、合理组织，按计划完成
了 3620 个光伏组件桩基的制作，
随后，又先后完成了光伏板组件、
电气设备、输电线缆等的安装及后
台调试。2021年 12月 29日，随着
一声指令，该公司10兆瓦光伏发电
一期项目一次并网成功。自此，安
全可靠、无噪声、无污染排放的清
洁电能，通过该公司热电厂塑西变
电站，源源不断地输送到下游化工
装置。

“在当前季节光照条件下，若
4组升压站全部投运，该项目日均
发电可超过4万千瓦时，达到设计
要求。”齐鲁石化相关负责人介
绍。截至 1 月 24 日，该公司光伏
发电一期项目已累计发电67万千
瓦时。

齐鲁石化首个集中式
光伏发电工程实现稳定运行

不负韶华争朝夕 项目建设战犹酣
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扬子石化炼油结构调整项目
最大体积混凝土浇筑一次成功

本报讯 近日，扬子石化炼油结构调整项
目4275立方米大体积一次性混凝土浇筑作
业一次完工。这是整个炼油结构调整项目混
凝土浇筑量最大、体积最大的施工作业，作
为项目关键线路上的重要控制点，对280万
吨/年催化裂化装置后续施工具有里程碑意
义。

此次浇筑的是 280万吨/年催化裂化装
置的反应器和再沸器的框架筏形基础，长
49.6 米、宽 32.5 米、厚 2.9米，面积相当于两
个标准篮球场地，结构尺寸为项目最大，配筋
较密，钢筋用量达到534吨，一次性浇筑作业
量非常大。

浇筑期间，各单位密切配合，在混凝土保
供、泵车调配、施工力量组织、罐车进场连续
作业等方面相互协作、共同发力，利用3台泵
车、25台罐车连续鏖战27小时，最终比原计
划提前10小时完成了浇筑作业，刷新了炼油
结构调整项目开工以来最大的单体一次性混
凝土浇筑纪录。 （陶 炎 刘 晋）

镇海轻烃基地项目
低温罐投料一次成功

本报讯 近日，南京工程储运分公司承建
的镇海轻烃基地项目低温罐投料一次成功，
至此，该基地首台大型低温储罐及相关配套
工程施工流程全部打通。

低温罐投料需从码头输油臂卸船，途经
管廊管道输送至低温罐内。安装码头4台输
油臂需将原有输油臂拆除进行基础改造后，
再安装新输油臂。新输油臂重达39吨，安装
位置位于码头泊位。为确保工期，项目部克
服港区作业时间短、海边大风天气等不利因
素，租用海吊设备，在确保安全质量的前提
下，成功将4台输油臂在业主规定时间内安
装完成。同时，他们优化管道施工工艺，大大
缩短了管道安装及保冷周期。

目前，低温罐已进物料液位10米，内外
罐各项温度、压力指标正常，得到业主高度认
可。 （陈洪振 李 舒）

起运公司“大国重器”
完成海工模块吊装首秀

本报讯 近日，在舟山惠生海洋有限公司
秀 山 基 地 内 ，起 运 公 司“ 大 国 重 器 ”
XGC88000型 4000吨履带吊与800吨龙门
吊完美配合，圆满完成了北极 LNG2项目 2
号G甲板模块的吊装首秀。

2号G甲板模块长 63.5米、宽 44.75米、
高 4.67米，重 1800余吨，主要由钢结构、管
道、仪表电气设备等组成。此次吊装由4000
吨履带吊和800吨龙门吊双车抬吊就位，共
同带载行走近80米，在吊装领域属首次尝试
的新工艺。为确保吊装顺利，起运公司多次
组织方案研讨会，对吊耳设置、吊装站位、索
具设置、吊装过程控制等细节进行了全方位
策划。

据了解，此次吊装过程有两大难点：一是
4000吨履带吊史无前例地长距离带载行走；
二是4000吨履带吊首次与800吨龙门吊协
调配合。对此，起运公司与机组多次对方案
的可行性进行讨论研究，制定了针对性措施
及应急预案，并对吊装过程做好全方位监控，
以便及时根据情况进行调整与修正。针对吊
装时800吨龙门吊接近满负荷带载行走的实
际情况，他们通过吊耳和索具设置，对龙门吊
负荷进行精准控制，确保吊装安全。在充分
的准备下，吊装过程中4000吨履带吊带载行
走十分平稳，800吨龙门吊与4000吨履带吊
配合良好，赢得了各方一致好评。

（曲照贵 林闽南 王煜博）

五建公司承建项目
碳四联合装置完成大件吊装

本报讯 1月16日，由炼化工程集团五建
公司承建的海南炼化乙烯项目碳四联合
MTBE（甲基叔丁基醚）装置甲醇回收塔顺
利吊装就位，标志着整个碳四联合装置21台
大件塔器吊装工作圆满收官。

此次碳四联合装置大件塔器吊装，从设
备进场到“穿衣戴帽”吊装就位共历时46天，
比原计划提前4天完成，吊装总重量达2292
吨。面对时间紧、任务重、天气恶劣等不利因
素，五建公司根据业主规定节点精心安排、合
理组织，各专业施工穿插开展、各工序紧密衔
接，在确保安全的情况下，实现了多台塔器同
时“穿衣戴帽”，确保吊装作业顺利进行。

（李进学 王永胜）

□蒲红霞

经过半年多的施工建设，2021年
12月24日，由中国石化自主研发的高
温合成导热油技术开发及工业应用装
置在荆门石化一次开车成功，标志着
该公司又一“油转特”重大项目投产，
为实现企业特色转型发展再添力量。

该项目是中国石化首个高温合成
导热油项目，生产出的高温合成导热
油可满足350摄氏度以下温度的导热
需求，更具节能环保特性，能广泛应用
于石油、化工、化纤、造纸、纺织、食品
和新能源储能等行业，市场前景广阔。

惟其磨砺，始得玉成。在项目建设
和开工过程中，总部炼油事业部多渠道
协调推进，技术研发单位上海石油化工
研究院与设计单位合力消除制约工程
转化的瓶颈，荆门石化千方百计解决物
资保供、劳动力进场、流程贯通、试运投
产等方面的难题。最终，在各方的协作
努力下，项目顺利实现了建成投产。

2022年1月11日，该公司首批30
余吨高温合成导热油投放市场，赢得
了客户的一致好评，成功打破了国外
对高温导热油产品、技术和市场的垄
断。

千方百计谋发展
“金凤凰”落户荆门

高温合成导热油作为一种高效
的传热介质，近年来国内需求快速增长、
工业应用前景广阔，但其市场和技术一
直被外国公司垄断。2020年以来，受疫
情影响，高温合成导热油价格持续上涨，
国内市场均出现供不应求的状况。

荆门石化看清了这一发展机遇，
决心要做“吃螃蟹的第一人”。在集团
公司的支持下，2021年 3月 26日，项
目可研性报告批复，高温合成导热油
技术开发及工业应用项目终于花落该
公司。“我们一定要让党组放心，当年
立项、当年建成、当年投产！”该公司党
委书记杨勇刚掷地有声立下军令状。

在项目方案编制阶段，发展规划
部积极组织专家和技术人员进行多
次论证，最终确定利用旧装置改造建
设高温导热油项目。“这样一来，不仅
盘活了公司闲置资产，而且项目投资
较兄弟企业降低了 30%以上。”发展
规划部相关负责人介绍。

在工艺包工程转化阶段，面对设
计周期短、工艺包首次转化无经验等
困难，他们借助网络平台，以视频等
形式与技术研发及设计单位保持紧
密沟通，逐条对接工艺包内容，精心
梳理设备及工艺参数设计裕量把握、
设备与现场相互兼顾、设备方案与供
应商提供能力匹配等情况，不断进行
优化调整，最终实现了优化开停工流
程、原料产品串级取热降低能耗、放
大操作塔真空调整范围等设计目标。

“在详细设计部分，我们则采用
分施工区域、专业分批出图等方式，
按期完成了设计交底，确保了项目采
购、施工进度。”发展规划部技术主管
江军锋说，高效率的工程设计也为项
目建设打好了充足的“提前量”。

咬定青山不放松
克服困难忙建设

理想很丰满，但项目真正实施起

来可谓困难重重。
由于是利旧装置改造，地上、地

下管线交叉点多，而且流程贯穿多套
装置，拆除过程中稍有不慎，就可能
影响周围其他装置的安全平稳运行，
风险极高。“为确保安全，我们会同炼
油一部制定了专项方案，严格执行三
级确认，在短时间内完成了100多条
管线的拆除和 8 台反应器的卸剂移
位，为项目建设扫除了场地障碍。”设
备工程部项目经理董国平坦言。

2021年 8月初，正值项目建设高
峰期，德尔塔病毒来势汹汹，荆门市
实行“封城”管控，物资进厂遇到了前
所未有的困难。“一定要竭尽全力保
障建设物资供应！”该公司副总经理
郭绍强立即进行安排部署。

物资采购中心迅速成立抗疫突
击队，加紧与地方相关部门协调，经
过多次沟通，终于打通了办理临时物
流车辆通行证的流程，开启了转运物
资通道。同时，他们还及时跟进项目
保供情况，以便随时解决现场出现的
问题。

由于疫情影响，一些项目物资无
法按照原合同执行交付，物资采购中
心一边千方百计重新寻找货源，一边
协调合同变更程序事宜。经过与兄
弟企业、供应商等的密切沟通，他们
采用改代利用等方式，重新确定了采
购方案，保证了物资的及时供应，为
项目建设赢得了宝贵时间。

“封城”管控后，如何组织施工力
量进场成了最大的难题。设备工程
部一方面尽最大努力争取外地务工
人员进场，积极做好隔离和核酸检
测；另一方面尽可能地利用本地施工

力量与机具，精心组织现场施工。他
们多次组织安全环保部、物资采购中
心、属地单位和施工单位召开“云”会
议，梳理项目物资情况和剩余工作
量，及时调整施工作业计划，采用资
源优化等方法，最大程度排除影响项
目进度的因素，咬紧节点不放松，终
于实现了项目保质保量中交。

越是艰险越向前
众志成城保开工

“行百里者半九十”，在开工阶
段，每一步都至关重要。

“我们要严格按照集团公司重点
项目标准进行管理，推演优化开工方
案，落实好表单化检查、关键步骤三
级确认，扎实做好人员培训工作，确
保装置一次开车成功。”作为项目总
指挥，荆门石化总经理朱亚东多次到
现场，为开工团队打开工作思路、解
决技术难题，推动开工进程无缝衔
接。

炼油一部“90后”工艺技术员李
松主动请缨，担任开工团队运行组负
责人。“这是中国石化首套高温合成
导热油装置，无任何可借鉴的经验，
我们也只能摸着石头过河。但这也
是个学习锻炼的好机会，我不想错
过。”

在气密干燥阶段，第一只“拦路
虎”来了。如果按照常规操作对装置
进行整体循环干燥，由于各个系统操
作压力不同，要使用大量氮气和工业
风，会导致动力供应系统无法平衡，
怎么办？面对难题，李松带领运行组
与技术质量部四处查找资料、展开多

次研讨，决定采用分段分区域的方式
进行干燥。尝试之后，他们发现这样
可能会造成设备超压。“我们可以使
用专用设备，降低设备压力。”在大家
的集思广益下，“连环套”被顺利解
决，装置按时间节点如期完成干燥，
开工进度一点也没耽误。

刚解决了一个问题，到原料配制
系统试运行时，让人头疼的事又来
了。因专用原料流动性能差，自动加
剂系统无法正常投用。开工团队立
即在现场进行试验、分析、调节，重新
编制了加剂方案，并创新采用了人工
与设备混合投料的方式，顺利实现了
原料的连续配制。

“反应温度无法达到设计要求，
产品质量将会受到影响，赶紧想办
法！”得知消息，开工团队立即与炼油
事业部及技术研发单位的专家取得
联系，根据他们的指导意见制定解决
措施，通过增加塔底产品流量、提高
换热器换热量等方法，在未增加加热
设施的前提下，使过程反应温度达到
了设计要求。

最终，在荆门石化全体员工的共
同努力下，装置从开工到产出合格产
品，进入全检特检阶段仅用了一个多
月的时间。“下一步，我们将在保证平
稳运行的同时，对标国外技术，进一
步提高高温合成导热油的质量和产
量。”开工团队执行组负责人向小波
满怀信心地说。

“特”事特办：跑出项目投产加速度
中国石化首套高温合成导热油技术开发及工业应用装置在荆门石化成功开车，为该企业“油转特”再添力量

□王彦骅

“时间过得真快，到今年，我已经工
作 34年了。”在炼化工程集团十建公司
盛虹炼化项目现场的简易板房里，负责
指导焊接专业工作的王传友感叹。从
开始的新手“小白”，到现在的专家“大
拿”，坚定不移的热爱和苦心孤诣的琢
磨，是他成功的不二法门。

在技校学习时，王传友第一次接触到
了焊接专业。回忆起那时候，他坦言，“每
一次老师演示时溅起的焊花，就像在我的
心尖上跳舞，让我对焊接专业更加着
迷”。1988年，王传友如愿来到十建公司，
成了一名电焊工人，但探索焊接工艺这条
路，他走得并不容易。

1994 年，王传友来到辽阳石化项
目，参与建设当时全国最大的 PTA 装
置，这也是他第一次接触到钛管氩弧

焊和镍基合金焊接工艺。“钛管在氩弧
焊中最难干，不能采用摇把焊，只能一
个姿势往前走。打底焊接成型非常难
控制，动不动就烧漏了。”为改变以往
的焊接习惯，确保有效控制熔池温度、
解决填丝慢等问题，王传友只能反复
练习。“那时一人只有一台焊机，等师
父休息了，我就自己拿着试件练。”他
扎实的焊条电弧焊和氩弧焊基础，就
是在这一次次的重复中练出来的。

随着经验的积累，王传友的技术
逐渐精湛，他开始尝试工艺创新。面
对大多焊工都头疼的锅炉弯头箱障碍
焊，王传友细致观察铝合金氩弧焊的
焊道成型及融化情况，不断控制条件、
改变参数，反复进行盲区焊接试验。

“那时常被质疑，因为是焊接盲区，很
多人都说我在瞎焊。”他笑着说。直到
成功的那一刻，几百道的焊口、几十次

的试验，都值了。
在不断地钻研和探索中，王传友还

创建了管道埋弧焊接工厂化预制施工
模式，发明了管道增丝埋弧焊，并将埋
弧焊接应用到低合金钢、耐热钢、不锈
钢、低温钢及镍基合金管道焊接工艺
中。其间，他先后在国内各大期刊发表
了焊接专业相关论文 9篇，还被评为十
建公司焊接主任技师。

“人生有几个 34 年呢？能一直做
自己热爱的事，就很幸运了。”这些年
来，从青涩到老练，王传友将他的所有
精力和心血都放在了焊接工艺上，那
飞溅的焊花，见证着他最美好的岁月。

飞溅的焊花是岁月的见证

人物速写

petrochemical Weekly

作为中国石化单套生产能力最大的 PTA 项目，新年伊始，仪征化纤 300
万吨/年 PTA 项目建设现场一片繁忙景象。该公司严格把控施工环节，统一
协调施工时间、计划节点，在确保安全的前提下稳步推进工程建设。该项目
建成后，将有效推动仪征化纤智能纤维、生物可降解材料等新材料项目发
展，实现产值翻一番，5年再造一个“新仪化”。图为项目建设现场，工人们正
在水处理系统均质池区域绑扎钢筋。 刘玉福 摄

2021 年 9 月，齐鲁石化光伏发电一期项目开工建设后，作业人员进行
桩基施工。 夏东明 摄


