
□叶迎春

截至2021年 12月 30日，南化公
司全年隐患治理项目已全面完成。
2021年以来，该公司通过清理废旧管
线，积极推进重大隐患治理，拆除“老
旧破”生产设施，强化设备管理，为
2022年“出新”上台阶、提升本质安全
水平奠定了坚定基础。

全面清理管廊，提升空中安全

刘朝胜仰着头，从布满不同直径
管线的H管廊上，仔细查找那根在几
层管线间穿上穿下的废旧煤气管，看
得眼睛疼。

2021年 9月，该公司决定利用整
治管廊的机会清理废旧管线，调度科
长刘朝胜和同事陈宝生负责梳理、甄
别工作。他们在做好本职工作之余，
翻阅了大量图纸，加班加点整理相关
资料。

由于各种原因，这些废旧管线的
图纸资料不完善，管线布置也不尽规
范，两人一遍遍地顺着管廊查找。经
过近一个月的努力，他们梳理出废旧
管线80根、总长度2.84万米，其中腐
蚀性较强的酸碱管线26根，全部贴上
了不干胶标记，完善了管廊标识和截
面图，编制了拆除施工方案。

废旧煤气管线已停用近10年，从
煤化工部氢气加压吸附单元出发，沿
途穿过氮磷管廊、B管廊、南化—扬子
管廊等6座管廊，曾连接废碱焚烧炉、
导热油炉、化机公司煤气柜等用户，
点多面广战线长。他们足足用了两

天从头走到尾，查了3次，彻底查清了
管线全部分支和连接点，编制了煤气
管线专项拆除方案。

他们对这些废旧管线是否与系
统完全分离、管线内有无残余物料进
行了反复确认；对承担酸碱管线拆除
任务的承包商进行安全交底，拆除前
明确安全地点进行可能残余物料放
净；结合硫基肥装置拆除工作，将风
险较大的磷酸、硫酸、复肥盐酸、液氮
等管线提前与系统分离。

拆除工作严格执行了用火作业管
理，该公司首次抽调20名生产一线员
工组建专项整治监护队伍，承担直接
作业环节的安全环保跟踪监护工作。

推进隐患治理，降低安全风险

2021年 11月 30日，南京地区最
低气温零下 2摄氏度，紧邻长江的球
型煤仓下，风刮得人耳朵疼。设备工
程部工程师田质亮，正在检查输煤栈
桥及球型煤仓防爆隐患治理项目调
试工作。

从球型煤仓到制氢系统气化单
元，他们在长度近200米的输煤栈桥
下，增加了几组喷雾抑尘及扁布袋除
尘系统，在球型煤仓及地下廊道增加
了粉尘浓度检测仪、一氧化碳报警
仪，超标时自动停止输煤。

“核心设备就是气引物流站和分
离仓了。”在一处皮带机尾转运亭外，
有一个银白色铁皮罩棚，田质亮介
绍，这是气引物流站，旁边还有分离
仓，以这里为中心向两头沿墙壁或皮
带机铺设管道，将输煤栈桥内的煤粉

尘吸入分离仓，相当于一个大“吸尘
器”。球型煤仓地下廊道输煤线还增
设了 3套热成像仪，监测煤自燃。这
个项目是防止煤粉爆燃，栈桥内施工
必须在输煤系统停运状态下才能实
施。设备工程部做了大量前期准备，
利用政府部门“双控”和有序用煤、该
公司制氢系统停工近两个月的机会，
争分夺秒完成了主体工程，眼下正抓
紧调试，准备投用。

该公司设备工程部相关负责人
介绍，2021年计划完成8个隐患治理
项目，其中有3个重大隐患。目前，他
们已经完成了6个项目，其中PSA操

作室防爆隐患治理和储运部苯胺罐
区操作站隐患治理两个项目，实现了
风险降值。

拆除“老旧破”设施，改善环境面貌

2021年 12月 7日，闲置了 18年
的油气化炉安全拆除落地。该公司

“老旧破”生产设施拆除最困难的设
备拆除工作完成。

2021 年 10月，该公司开始实施
17项“老旧破”生产设施拆除工作，进
一步降低安全环保风险，改善现场环
境面貌。拆除设施包括占地面积近

3000平方米、位于该公司无机区主干
道旁的锈迹斑驳的油气化装置，还有
新老硝铵装置、硫基肥装置、1号硫酸
装置、磷酸装置及氯化钾母液罐等。

该公司专门成立了“老旧破”生
产设施拆除处置工作领导小组，由转
型发展项目专班负责这项工作。他
们克服重重困难，通过档案资料调
查、现场设备检查、原设备工艺技术
人员交流、取样分析等，摸清了“老旧
破”生产设施基本情况、拆除处置工
作存在的难点和风险等，完成了工艺
物料残存情况的再排查和处理，以及
拆除方案、拆除处置工作污染防治方
案和专项应急预案的编制、审核，并
向政府部门备案。他们还特别聘请
青岛安工院对 13座安全风险较高设
施进行了评估。

该公司化机公司充分利用自有
资源，主动承担了厂内煤气柜及配套
设施拆除工作，经过各车间分工合
作，想方设法克服各种困难，2021年
11 月 30 日率先完成包括两台 3000
立方米煤气柜、3 座 35 米高的避雷
塔、一套地下油库及厂界内煤气管线
和配套设施的拆除工作，累计拆除管
线近800米、各类容器11个。

这项工作将完成 785 台（套）设
备、40座建（构）筑物和 1.2万米管道
拆除，全部项目计划2022年4月底完
成拆除、6月底完成验收。
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长岭炼化
投用产品智能提货系统

本报讯“我们收到信息就能直接来装
车，这样非常便捷。”近日，一位槽车司机对
长岭炼化的产品出厂智能提货系统表示肯
定，当日20车约600吨汽柴油通过公路运输
顺利出厂进入湖南省各大油库，为市场油品
保供“加速”。

据介绍，通过手机进入智能提货系统，
承运商或客户可在线进行提货单的填写，完
成提货时间预约、匹配车辆和司押人员等工
作，司机凭身份证进厂自助提货，减少了纸
质单据的人工交互往来，既降低了经营风险
和疫情防控压力，又为客户和承运商带来了
便利。

长岭炼化经营管理、油品储运部门可根
据系统内的预约提货单，结合库存和销售计
划，督促承运商合理安排车辆到厂时间，实
现有序提货，大幅缩短司机排队等待时间，
缓解现场安全管理压力，降低危险品运输车
辆的聚集风险。

承运商或客户上线填写操作时，系统对
承运商、运输车辆、司押人员的相关资质、证
照信息等进行在线实时管理，所有操作环节
均要求承运商证照齐全并审核通过后，才能
根据提货单分配运输任务，从而从源头上避
免非法承运风险。 （张 勇）

上海石化
节能降耗项目显成效

本报讯 2021年以来，上海石化热电部
汽机联合装置通过强化节能管理，落实降耗
各项措施，综合利用资源，年内节能降耗项
目取得积极进展。

据了解，为进一步减少热能和水资源浪
费，装置年内实施减温减压疏水回收改造项
目，将减温减压器所排放的疏水回收再利
用。通过半年运行，节约标准煤1954吨，产
生经济效益168万元。

该装置对6号给水泵进行升级改造，换
装高效节能电机，通过降低电磁能、热能和
机械能损耗，提高电机输出效率。经试运
行，电流较改造前下降30安培，每年可节电
185万千瓦时。

面对年底工业用电价格大幅上升的情
况，热电部发挥自备电厂优势，强化节能管
理，深挖内部潜力，保证机组安稳运行，并落
实各项节能降耗措施，最大限度节约厂用
电，为完成年度目标任务贡献力量。（吴 伟）

巴陵石化
科技创新促进清洁生产

本报讯 记者彭 展报道：巴陵石化橡胶
部科研团队针对 SEBS（氢化苯乙烯丁二烯
嵌段共聚物）生产过程脱盐废水处理问题，
开发了脱盐废水回收叔癸酸新技术，实施后
既节约了装置叔癸酸用量，又减少了废水
COD（化学需氧量）排放，促进绿色清洁生
产。日前，这一创新成果获得巴陵石化2021
年度科技进步二等奖。

在该公司此次揭晓的20项年度科技进
步奖成果中，有半数以上科研课题都聚焦生
产源头减排、过程调优、末端治理展开攻关，
并在工业应用中取得实效。2018年以来，该
公司在创建中国石化绿色企业过程中，投资
实施近20个VOC（挥发性有机化合物）治理
环保项目。其中，炼油部攻关团队深入分析
氧化法环己酮装置外排废水、废气中有机物
含量高的问题，在国内同行业首次开展外排
废水工艺处理实验，通过分类回收、源头减
排，实现环己酮废水减量化，开发了废气安
全高效焚烧处理新工艺，工业应用后减少了
VOC排放和废水COD含量，实现了废物的
资源化利用和达标排放。

中韩石化
两焚烧炉打破运行纪录

本报讯 2021年以来，中韩石化锅炉及
脱硫脱硝装置两台焚烧炉全年未停炉检修，
打破历史纪录，降本减排成效显著。

锅炉及脱硫脱硝是对催化装置一氧化
碳再生烟气进行热量回收处理的配套装置，
长周期安稳运行对催化装置提高加工负荷、
清洁环保生产意义重大。2021年以来，中韩
石化成立技术攻关组，不断摸索，通过催化
添加脱硝助剂、改造锅炉激波吹灰器喷管、
优化激波燃料等措施，减少一氧化碳烟气中
的氨气携带量，避免锅炉换热面积灰。

往年，锅炉及脱硫脱硝装置两台炉需停
炉两三次进行检修清灰，2021年以来未停炉
检修，创历史最好水平。按每台锅炉检修7
天、需外购中压蒸汽7560吨计算，可节约成
本 250 万元。同时，可节约添加剂等费用
100万元。 （刘荣艳 张务琼 黄 卿）

本报讯 2021年 12月 20日，金陵
石化3号柴油加氢装置检修进入第15
天，参检人员头顶风寒、规范作业，确
保检修安全、绿色开展。

该公司3号柴油加氢装置检修坚
持网络化管理，项目、工艺、设备、安
全、网络、监护等人员各自履职，形成
了多层级、多专业、多岗位的立体管控
网络，确保处处有网格、格格有人管、
人人有职责，检修安全顺利。

每一项作业前，装置员工做好工
作安全分析，全力消除潜在风险。作
业中，他们强化现场签票、安全喊话、
关键点巡检等工作，全程实行视频监
控，防止违章作业。作业后，他们严格
检查验收，并做到“工完料净场地清”，
切实做到安全、绿色、文明检修。

（陈平轩）

□李树鹏 刘兴平

刘兴平，扬子石化质检中心芳烃
化验室的一名安全员，参加工作 9 年
来，从油田到炼化，从操作工到质量
分析工，再到安全主管，她以严谨负
责的工作态度及“干一行、钻一行”的
韧性，在平凡的岗位上兢兢业业，如
今已成长为一朵绚丽绽放的“质检玫
瑰”。

“我干过很多岗位，毕业后最开
始在油田工作，先是催化裂化装置
操作工、技术员、质量管理科业务主
管，后因中国石化产业结构调整、人
力资源优化，我就主动投身到扬子
石化建设，转行做了分析工。有人
劝我别折腾，但我觉得年轻人就应
该走出舒适圈，让自己的价值充分
体现出来。不得不承认，这是我人
生很重大的一个转折。”一切清零，
2017 年，作为分析工的刘兴平，白天

分析样品，晚上就学习氨氮 、COD
（化学需氧量）、金属离子测定等方
法标准，提升分析操作技能，常常趁
同事午休时，躲在分析室练滴定、称
重等基本功。功夫不负有心人，一
年多的时间里，刘兴平在岗位上迅
速成长，在南京市化学分析工技能
竞赛中，取得个人第六、团体第一的
好成绩。

2019 年 扬 子 石 化 创 建 绿 色 企
业，准确测定环保指标并达标排放
至关重要。刘兴平参与了环保水质
分析中“氨氮和总磷自动化代替”两
个技术攻关项目，与同事一道完成
了水质项目的检验方法和设备的操
作规程及检验细则 25 篇，利用全自
动设备替代人工测定水中氨氮，每
年为企业节省工时 30 人、试剂 85%，
准确率提升 34.5%。

面对企业员工年龄分布不均的
现象，刘兴平又主动提出到人员紧缺

的芳烃化验室。2020 年，石化行业
化工板块效益不错，扬子石化及时调
整产品分布，增产对二甲苯、苯等效
益产品。在一次产品检验时，刘兴平
发现产品芳烃含量很易超标，一旦超
标，产品就卖不出好价格。刘兴平通
过观察研究，找出了原油掺炼比例、
炼化模式与白油芳烃含量合格率之
间的关系，并据此发现调整掺炼量，
装置实现满负荷运行，效益也水涨船
高。

疫情发生后，“谁有熔喷布，我
有口罩机”新闻刷屏，刘兴平目睹了
中国石化借助新媒体力量火速组建
口罩生产联盟，彰显国企担当的生
动一幕。作为安全管理人员的她觉
得 应 该 利 用 新 媒 体 提 升 企 业 的 安
全、环境、职业健康等方面的管理水
平，去影响更多的人。刘兴平创立

“化验室安全小助手”公众号，将疫
情防控知识、危化品知识、应急演练

与质检安全动态等分类收集，编辑
后在“云讲堂”上推送，并录制安全
微视频及党员微电影，一时间吸引
了不少志同道合的同事加入宣传团
队，一起宣传正确的做法，彰显正能
量。

这些年，刘兴平一直在自己的
岗位上努力成长，先后获得了催化
裂 化 操 作 工 证 、司 泵 工 证 、仪 表 工
证、分析工证、安全工程师证、国家
注册环境安全质量审核员资格证，
所在岗位也获得南京市“巾帼示范
岗”“工人先锋号”等称号。“大家都
说我爱折腾，当我听到周边的人对
我说，看了我的视频，感觉安全工作
要点更清晰了，我就觉得这就是‘折
腾’的意义。”刘兴平说。

□胡德俊

“回收第一精馏塔再沸器列管堵
塞了 6 年，今天终于全部疏通了！”
2021年 12月 21日，川维化工公司西
区 PVA（聚乙烯醇）装置大修现场参
检人员感叹道。

西区聚乙烯醇装置回收第一精馏
塔是该公司PVA生产过程废液回收
综合利用最关键的塔系之一，该塔再
沸器列管自 2016年初就发生了较为
严重的堵塞。该公司聚乙烯醇运行部
多次利用装置停车大修开展疏通工
作，但受工艺特性及物料介质影响，该
塔再沸器列管堵塞结垢物十分坚硬，
部分严重堵塞的列管始终没能彻底疏
通。

“因再沸器列管始终存在堵塞，导
致该塔只能运行半年就要停运水蒸
馏，成为制约装置安稳运行的一大瓶
颈。”西区PVA装置操作主管王卫东
介绍，“而且频繁水蒸馏产生的废水也
给公司的污水处理带来一定压力。”

2021 年停车大检修，PVA 运行
部发现回收第一精馏塔再沸器仍有
700余根列管堵塞十分严重，如继续
延用以往常规工具进行人为硬冲洗
的方式根本无法彻底疏通，不仅工期
很长，受作业场地限制，安全风险和
管理难度也很大。运行部围绕这一
难点，再次组织攻关，经过反复摸索
试验，不断修正方案，成功推出先加
入第三组分对堵塞结垢物进行浸泡
后再进行疏通的全新方式，将以往长
达一个多月的大修施工周期缩短至
10天，彻底疏通了所有堵塞列管。

2021年以来，南化公司通过清理废旧管线，积极推进重大隐患治理，拆除“老旧破”生产设施，大力提升本质安全水平

设备“推陈出新”安全再上台阶

图为南化公司开展隐患治理，为氨球罐增加了不间断电源（UPS），操作人
员在现场配合调试控制系统。 裴 昱 摄

金陵石化绿色检修
柴油加氢装置

堵塞6年列管
得以彻底疏通

爱折腾的“安全网红”

炼化人生

petrochemical Weekly

图 1：镇海炼化算山码头工作
人员为新年第一船“喜报”号原油
轮进行离泊作业。

黄海鹰 卞江岐 摄影报道
图 2 ：茂名石化聚丙烯装置内

操员工在新年第一个夜班，精心调
整操作，确保生产平稳、产品质量
最优。 柯裕清 许 愿 摄影报道

图 3：天津石化员工新年第一
次对柴油加氢反冲洗过滤器设备
进行检查。 董 波 摄

图 4：齐鲁石化第一辆满载油
品的汽车迎着朝阳驶出罐区，保
供周边市场。 王 斐 摄

新年里的“第一次”

图图11

图图22 图图33 图图44

20222022 年年 11 月月 11 日日 ，，新 年 第 一新 年 第 一
天天，，中国石化炼化企业员工默默中国石化炼化企业员工默默
无闻坚守在各自的岗位上无闻坚守在各自的岗位上，，以实以实
际行动保障安全生产运行际行动保障安全生产运行，，用奉用奉
献迎接新年献迎接新年。。


