
▶广州市氢能发展前景

如何？
广州市氢能产业发展规划

（2019—2030年）提出，将广州建成
我国南部地区氢能枢纽，成为粤港
澳大湾区氢能研发设计中心、装备
制造中心、检验检测中心、市场运营
中心、国际交流中心，构建氢能全产
业链，形成氢能规模化应用。

中国石化目前氢气年产能力超
350万吨，占全国氢气产量的14%左
右。“十四五”期间，中国石化规划加
大加氢站或油氢合建站建设力度，
打造油气氢电服综合能源服务商，
努力成为中国第一氢能公司，引领
我国氢能产业高质量发展。

▶氢燃料有什么特点？
氢燃烧的产物和石油不同，不

是造成温室气体的二氧化碳而是生
命之源——水，所以氢也被誉为世
界上最干净的能源。氢具有燃烧热
值高的特点，是汽油的3倍、酒精的
3.9倍、焦炭的 4.5倍。氢燃料电池
技术被认为是利用氢能解决未来人
类能源危机的终极方案。
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长城润滑油协办
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贵州能化PGA项目完成工地清理

12月 16日，贵州能化 50万吨/年 PGA（聚乙醇酸）项目完成施工场地表面清
理。该项目是中国石化推进煤化工前沿技术向工业化进军的示范性项目。清表
是场平工程的首个工序，为下一步爆破和土石方回填创造有利条件。现场人员克
服办公条件不完善、天气多变等因素影响，确保了现场施工安全。图为施工现
场。 郭 丽 摄
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定制服务
赢在精准

司 文

化销华北得知天津郊区建成一座20
万吨/年的薄壁注塑生产基地后，主动联
手天津石化烯烃部和研究院，深入该基
地生产现场提供定制化服务，及时为客
户解决聚丙烯产品冬季韧性不足的难
题。《中国石化报》12月 14日 7版报道的
这一案例，彰显定制化服务是满足客户
需求、提升满意度的务实路径。

定制化服务通过为客户把脉诊断，
找准症结所在，使开出的药方切中要害，
收效明显。化销华北联合生产企业、研
发单位为企业解决生产难题，产销研联
手提供现场服务，和用户进行面对面解
答并提出切实可行的解决方案，使用户
尝到定制化服务的甜头。精准的定制化
服务对增强客户黏性、拓展市场有显著
收效。

中国石化南方一家润滑油企业在开
拓核电企业市场时，针对核电运转对润
滑的特殊要求，联手中国石化科研机构，
研发出多种专用润滑油产品，成功开拓
核电润滑油市场。客户满意地表示，中
国石化提供的产品价格并非最低，但定
制服务最周全效率最高，达到最优性价
比。可见，发挥中国石化产销研一体化
优势，对深化精准定制服务、实现供给侧
与需求端精准对接、拓展石化产品市场
大有裨益。

上海石化环氧乙烷
日产量再创新高

本报讯 近日，上海石化两套乙二醇
装置环氧乙烷日产量达1248吨，再创历
史新高。

该公司 2号乙二醇装置于 6月投用
YS-9010高性能催化剂。为最大程度发
挥催化剂性能，生产技术人员密切跟踪
催化剂运行情况，优化调整生产方案，控
制反应器提温速度，稳定提高催化剂选
择性，实现生产工况最优。为最大限度
提高生产装置负荷，1号、2号乙二醇装置
联动运行，优化环氧乙烷、乙二醇产品结
构，实现两套生产装置负荷平衡，有效确
保生产安稳运行。 （高卫洪）

联合石化员工被评为
全国优秀报关员

本报讯 12月 9日，中国报关协会举
办的第六届全国优秀报关企业、优秀报
关员评比结果揭晓，全国173家优秀报关
企业、257名优秀报关员获表彰。其中，
联合石化高岩荣获全国优秀报关员称
号，是中国石化首位获得该称号的员工。

全国优秀报关企业、优秀报关员评
比是业内唯一全国性行业评比，每3年举
行一次，通过统一申报、集中初评、集中
复评、公示甄别等环节产生最终结果。
近年来，联合石化始终把降低通关成本、
提升通关效率作为提升服务水平的重要
方向，做实通关管理环节，有效降低企业
财务成本，提升运营效率。（张伯驹）

中原工程钻具
检维修实现智能化

本报讯 近日，中原石油工程公司中
原项目部钻具检维修中心竣工投产，标
志着该公司钻具、井控装备检维修和产
品加工制造等业务实现机械化、自动化、
智能化。

该自动化生产线全部由中原工程管
具公司自主设计、制造和安装，减少费用
200万元。检维修中心由11条车床自动
线组成，有钻铤检验区、钻杆检验区两个
区域，可实现工件一键自动上下料，钻具
检维修生产自动化。不仅降低劳动强
度、安全风险，还能提升检修质量，提高
工作效率。 （于德伟）

本报记者 黄敏清
通讯员 汤佳香

截至 12月 15日，广州石化氢
燃料电池供氢中心安全运行一周
年。这是中国石化在粤港澳大湾
区首个高纯氢生产基地，产出纯度
达 99.999%的氢气并投入商业运
行 。 一 年 来 ，累 计 供 应 高 纯 氢
206.796 吨，为满足粤港澳大湾区
氢能市场需求作出贡献，助力粤港
澳大湾区洁净能源产业快速发展。

安全生产是根本：将高纯氢充
装过程细化成22个步骤

高纯氢充装作为全新项目，在
充装技术方面没有经验可借鉴。
充氢母站投用以来，广州石化就将
安全充装作为首要任务。通过外
派调研、组织安全充装技术研究
等，对充装技术方案的每一条细则
进行反复确认推敲，完善技术方
案。

公司根据生产实际，将高纯氢

充装全过程细化成22个步骤，将每
一个步骤纳入氢气充装过程记录
表，对操作人员的每一个充装步骤
进行规范；要求一人操作、一人核
对步骤，降低误操作风险；开始及
结束充装时提前联系上游生产装
置人员、生产调度及相关作业部，
逐渐升高或降低流量，避免压缩机
参数及氢气管网波动；考虑到系统
氢气发生微漏时易燃烧且产生蓝
色火焰，在明亮的环境下不易被发
现，操作人员坚持每天晚上全系统
闭灯检查，每天24小时携带可燃气
体报警仪进行不间断巡检，及时做
好运行参数的监控；定期做好充氢
站事故应急演练，提高岗位人员应
急处置能力。

优化运行是保障：改进氢气充
装流程提升出厂效率

为提升高纯氢充装和出厂效
率，一年来，广州石化对高纯氢充
装车辆状况、采样分析、车辆运行
轨迹等条件进行详细评估分析，在

确保安全的基础上，提出大客户专
车免检方案；收集加氢站管束车进
出记录和车辆运行轨迹，对每辆专
用管束车的全天候轨迹进行动态
跟踪。

为解决充装人员阶段性不足
的问题，广州石化将每日氢气充装
总管置换及分析采样提前至同一
区域的夜班班组，确保当天氢气分
析结果8时30分前完成。此外，实
施计量管理信息系统提升项目，计
量管理信息系统具备计算氢气管
束车装车量、比对数据并生成计量
单、计量单数据发送MES等功能，
实现氢气公路出厂线上计量，成为
中国石化首家实现氢气出厂线上
计量的企业。

保障供应是责任：做好防疫配
送车辆的氢气充装供应

5月底至6月，广州发生新冠肺
炎疫情，黄埔区的雄川氢能科技有
限责任公司急需调配 8辆氢能车，
协助配送物资，为荔湾区实施封闭

管理的居民提供生活保障。广州
石化优化车辆进厂顺序及时间，优
先保障该公司车辆的氢气充装和
供应，同时做好每辆充氢车的无缝
对接，对符合“专车专用”的车辆实
施流程优化，提高氢气充装效率。

疫情期间，广州石化高纯氢充
装站克服人员不足、天气多变等不
利因素，优化设备、流程、人员，日
均高纯氢销售量始终保持在高位
水平。为确保外来司乘人员运输
安全，供氢中心所在区域党支部深
入推进“我为群众办实事”实践活
动。针对高温多变等天气，他们投
用喷淋降温设施，改善现场充装环
境，提供饮用水、纸杯等供司机使
用，同时在控制室外开辟阴凉处，
摆放座椅，供司机休息。

“充氢母站安全运行一周年只
是一个起点，我们将继续在氢能技
术研发和生产中不断积累技术、人
才及管理经验，为将广州石化打造
成中国石化在粤港澳大湾区最大
的氢能基地贡献力量。”负责充氢
母站管理的化工一部经理罗杨说。

广州石化氢燃料电池供氢中心安全运行一周年，供应高纯氢逾200吨

为粤港澳大湾区注入“氢”动力

本报讯 近日，广东石油“一种浮
油收集器、浮油收集设备及回收水面
浮油的方法”获国家发明专利授权。
该专利能有效提升油污吸收效率，大
大减轻人工工作量，使油品泄漏事故
应急处置过程更安全、环保、高效。

针对当前油库库外管线较长、日
常余油回收需要大量人工、一旦发生
油品泄漏，缺少合适的应急处置浮油
回收设备的情况，广东石油成立攻关
小组，通过摸索试验，研制出一套油
库日常应急使用的浮油收集设备。

该设备适用于多种水域，可代替
人工回收水面浮油，结构平稳，吸附

性强，在减轻人工工作量的同时提高
浮油回收效率，满足日常应急处置工
作需要。设备已升级为多功能充电
式余油回收系统，曾在 2020年成功
助力广州石油金三角加油站暴雨抢
险，仅用 1个半小时便将 4个观察井
中的积水全部排空。

该装置各部件可灵活拆卸，组装移
动方便，具备地上、水面余油回收及照
明、遥控操作等功能，适用于油库、加油
站、运输车队日常以及应急环境使用。
在抢险作业中，可发挥其轻便、高效、快
速的优势，大大提升企业应急处置速
度，避免安全环保风险。（周昱汝）

本报讯“日濮洛管道投用后，我
们要提高原油重质化水平，适当提高
原油硫含量，以充分发挥公司加工重
质油的潜力。”近日，洛阳石化召开原
油采购工作小组例会，研究明年原油
采购方案。

今年以来，洛阳石化全流程优化
原油采购，提升资源利用效率，降本
增效成效显著。10月份，实现原油采
购优化增效1719万元。

优化采购策略。公司加强对国
际原油市场的分析研判，优化原油采
购方案，做好原油市场信息的收集、
分析、研判工作。加强原油质量监
督，在严格控制原油总硫含量和酸值
的基础上，利用PIMS（过程工业模型
系统）测算工具，优先采购边际效益
大的原油，实现效益最大化。

控制管输原油 API 度。API 度
是石油及石油产品密度的一种量度，
数值越大表示原油越轻、价格越高。

根据公司生产装置和产品结构情况，
加工中重质原油，降低原油API度，
充分发挥装置的“吃重”能力，是控制
采购成本的有效途径。10月份，洛阳
石化把握市场机遇，采购26万吨API
度较小的杰诺原油，降本效果明显。

调整采购方式。洛阳石化自采
进口原油是降低原油采购成本的主
攻方向。积极关注高低硫原油价差
变化，以满足生产装置需求为原则，
以加工效益最大化为目标，根据高低
硫原油的价差，优化月度采购策略，
适时调整高硫或低硫原油采购计划，
控制进口原油的采购成本。

“目前，日濮洛原油管道已建成
投用，洛阳石化在油种选择方面将更
加灵活。我们会结合企业生产经营
实际，持续采取优化措施，适时调整
完善原油采购和加工方案，提升企业
竞争力。”洛阳石化计划部经理顾祥
万说。 （方丽华 朱雅兰）

本报讯 记者戴 莹报道：日前，江
汉油田涪陵页岩气田焦页 31号集气
站至焦页42号集气站的 1.75公里集
气支线修建完成，可满足20口新井产
气外输，为气田新增 80万立方米/天
的输气能力。

目前，涪陵页岩气田已建成“环
状+枝状”“主干结合”总计 274公里
的集输管网，架起巴蜀大地的“页岩气
长廊”，将清洁能源源源不断地送出大
山，惠及长江经济带沿线 8个省市上
千家企业两亿多居民。

随着气田老区立体开发调整及新
区开发力度加大，气田年均投产新井
在100口左右，输气管网必须与新井

投产“同频共建”，实现产输同步，才能
确保天然气高效供应。

为此，涪陵页岩气公司加快输气
管网建设，在大山深处建起页岩气保
供“桥梁”。按照“井打到哪里管网就
建到哪里”的原则，在提前做好每年气
田产建方案的同时，梳理集输管网建
设情况，计算区域管网输气能力，科学
布局输气管网建设。

涪陵页岩气公司加快输气管网建
设，成立管线建设推进工作组，协调解
决各类建设和技术难题。施工单位倒
排施工计划，细化工期节点，开展劳动
竞赛，快马加鞭精心施工。在白马区
块南北联络管线建设中，针对垮土、坍

塌等困难，员工做好技术措施，加强安
全防护，确保白马区块16.5公里管线
高效建成，为气田产能释放打下良好
基础。

同时，涪陵页岩气公司精心管理
输气管网，利用智能监测、内外壁检
测、人工巡护等多种方式，对管线进行
全时段、全方位动态监测与管理。为
管线更换防腐管材，加注缓蚀杀菌剂，
降低管网腐蚀速度，护航管线安全运
行。定期根据管线压力情况，进行清
管作业，消除安全风险。仅今年以来，
开展集输干线支线清管作业14次，累
计清理积液510立方米，保障页岩气
平稳安全外输。

▶12月份，广州石化高纯氢生产和出厂安全平稳，日均出厂量700公斤。图为近日，广州石
化高纯氢充装出厂。 本报记者 黄敏清 摄

高纯氢行业标准有待进一步完善

涪陵气田架起274公里保供“桥梁”

普光气田应用新技术检测液硫储罐

广东石油浮油收集器获国家发明专利

洛阳石化优化原油采购实现降本

中韩石化完成
首次全国碳履约

本报讯 12月14日，中韩石化提交全
国碳履约申请，15日，湖北省生态环境厅
审核通过，标志着该公司完成全国碳履
约。

根据生态环境部发布的碳排放权交
易管理办法，2020年度中韩石化热电配
额缺口为 8.4398万吨。7月 16日，全国
碳市场启动上线交易，中韩石化自备电
厂被纳入全国碳市场。为降低履约成
本，该公司与联合石化签订定向交易合
同，购买8.4398万吨CCER（中国核证自
愿减排量），可降低履约成本23万元。12
月 14日，该公司在全国碳排放权注册登
记系统提交履约申请，通过湖北省生态
环境厅审核，完成全国碳市场首次履约
周期配额清缴工作。

（刘荣艳 张务琼 冉晓锋）

本报讯 近日，普光气田天然气净
化厂应用新技术对液硫储罐进行在
线检测。此次检测投资少、周期短、
见效快，较常规检测降本 50%，工期
缩短70%。

普光气田作为国内最大的硫黄
生产基地，建有大型液硫储罐10座，
承担着每天5000吨液体硫黄的接收
储存任务。以往液硫储罐进行常规
检测时，需要提前清理罐底凝固的硫
黄，在罐内搭设10米高的脚手架，准

备工作时间长，人工成本高，安全管
理风险大。该厂首次应用自动爬壁
腐蚀检测设备、高频导波检测仪等先
进设备，通过宏观检查、超声测厚、沉
降观测及声发射等检测方法，分析存
在的腐蚀和风险，确定储罐的风险等
级，为制订储罐检维修计划提供可靠
依据。新技术应用让单罐检测时间
由 1个多月缩减为 5天，成本大幅下
降。

（汪作庆 王校东）

广州石化计划经营部副经理 李文晖

广州石化氢燃料电池供氢中心一期项目
投产，推动了周边氢能产业的发展，但仍面临
技术难度大、市场规模小、使用成本高等难
题。目前，高纯氢产品质量、充装、新车置换、
采样、计量等行业标准有待进一步规范和完
善。加上氢气充装对运输车辆要求高，在广
东省内符合广州市安全运输要求的车辆少，
影响高纯氢的充装和出厂效率。

作为中国石化最早实现高纯氢生产和销
售的企业之一，广州石化在生产和销售中不
断摸索，不断完善，为高纯氢的生产和销售积
累经验。积极参与中国石化加氢站运输及配
送安全技术等规范的制定，邀请青岛安工院
对现场氢气纯化装置及充装设施进行安全调

研，加强氢气充装安全规范管理。针对政府
对高纯氢出厂价格没有相关指导文件的情
况，广州石化与广东石油密切合作，以中国石
化内部互供的方式，实现高纯氢在中国石化
内部形成产业链。

当前，氢能产业标准体系不完善，监管体
制需要理顺，支持政策体系有待建立，关键核
心技术还存在不少短板，氢能基础设施尚处
于起步阶段。为引领中国氢能行业发展，建
议中国石化举全公司之力，组织专家对氢能
产业从建设、生产、安全、质量、充装、运输使
用等全产业链制定标准，进而推进形成行业
标准、国家标准，充分发挥中国石化氢能产业
的上下游优势，取得氢能行业的主动权，为将
中国石化打造成中国第一氢能公司奠定坚实
基础。
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