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编者按：

年末岁尾，中国石化各生产企业紧盯全年目标任务，铆足干劲全力冲刺。同时，各企业不忘节能并行，牢

固树立节能优先理念，积极践行绿色洁净战略，在节约水、电、蒸汽、氮气等能源上持续发力，展示了“洁净低

碳、行业领先”的新形象。本期推出专题，展示部分企业在节能方面的努力，敬请关注。

□赵鹏钧 崔 旻

11月 9日，在洛阳石化储运部15号罐区VOCs
（挥发性有机物）控制系统现场，工艺工程师马志玲
指着氮封控制阀，自豪地介绍起来：“通过治理
VOCs系统漏点，氮气消耗压减效果显著，1～10月，
VOCs系统氮气损耗同比减少44.8万立方米，降本
约30万元。”

“去年通过氮气管网隐患排查整治，氮气用量已
逐步减少，现在怎么又上涨了？”1月，该部氮气消耗
超出考核值0.6万立方米。看着墙上成本费用指标
一览表内超出标准的红色数据，马志玲和同事心里
很不解。

氮气主要用于封堵 VOCs，难道出现新漏点
了？马志玲带着同事立即自制密封袋，检查VOCs
系统 1100多处静密封点，并详细比对各储罐压力。
随后，他们发现G1508罐补氮气趋势波动异常，经确
认是该罐氮气补压阀门失灵造成泄漏引起的。

经过充分调研，该部提出“加强罐区VOCs漏点
治理，减少氮气消耗”“加强西半厂氮气管理，减少氮
气管损”等降本措施，优化操作参数，逐罐排查气密，
更换检尺孔密封胶皮和呼吸阀垫片，封堵罐顶密封
孔和不用的管线，检查泡沫发生器玻璃及静密封点，
全力治理VOCs系统漏点，压减氮气消耗。目前，储
运系统氮气消耗量合计由2020年12月的1200立方
米/时逐步降至目前的700立方米/时。

这只是洛阳石化实施节能降耗举措创效的一个
缩影。该公司始终将节能减排落到实处，改变“重产
量、重效益，轻节能、轻减排”的片面认识，深入开展
节能攻关、征集节能“金点子”等活动，“为国家生产
油品是贡献，为国家节约能源和减少排放也是贡献”
目前已成为公司干部员工新的“贡献观”。

“作为成本管理负责人，应想方设法从生产运行
过程、操作细节中抠效益、降成本、降能耗，把创效增
效的目标任务变为具体操作。”马志玲说，今年，她提
出的“优化气柜运行，降低瓦斯回收运行和燃料气消
耗成本”合理化建议，使瓦斯回收系统运行成本同比
减少71万元。此外，将气柜液环压缩机电机更换为
一级能效电机降低电耗、将1号压缩机出口分液罐改
大等优化措施，被列入该公司能效倍增项目。

降低氮气消耗仅有思想认识还不够，必须依靠
科技，这是降氮的生命线。该公司为2号聚丙烯装置
增设氮气回收系统后，每年氮气消耗量减少 126万
立方米，电消耗减少 17.5 万千瓦时，蒸汽消耗减少
350吨，降低装置综合能耗2.7千克标油/吨，每年降
低生产成本超100万元。下一步，该公司将为1号聚
丙烯装置增设氮气回收系统。

洛阳石化：

压减氮气消耗

节能又降本
1～10 月，VOCs 系统氮气损耗同比减少

44.8万立方米，降本约30万元

● 治理VOCs系统漏点，储运系统氮气消耗量
每小时减少500立方米。

● 合理化建议，使瓦斯回收系统运行成本同比
减少71万元。

● 增设氮气回收系统后，每年氮气消耗量减少
126万立方米。

1~10月，该公司吨油取、排水等节水指标均取得较
好成绩，综合排名位居集团公司前列

●“微化学清洗”常态化维护模式，将单周期反渗透运
行时间延长超过 100天。

● 优化凝结水工艺流程，回收蒸汽凝结水 270余万
吨。

● 提升化学水系统精细化管理水平，新鲜水累计消耗
同比下降23.6%。

□沈程程 陈伟伟

今年以来，金陵石化持续强化节水减排工作，合理优化
流程，提升化学水系统精细化管理水平，推进节水降耗。
1~10月，该公司吨油取、排水等节水指标均取得较好成绩，
综合排名位居集团公司前列。

“污水也能喝？不是在骗我吧。”11月6日，一群来访的
公众在双膜装置前发出了这样的疑问。每一滴水都是承
诺，这套装置正是该公司实现污水回用的利器。

该装置负责处理全厂污水，来水水质参差不齐、组分复
杂是制约装置高效运行的顽疾，在夏季高温期间，微生物无
序滋生还会导致膜系统浓差极化情况加剧，从而不得不增
加化学清洗频次，使得系统运行连续性及处理负荷被迫降
低。

为保证公司全年节水减排任务完成，该装置全年必须
基本保持接近满负荷运行状态。为此，装置成立特护小组，
各专业协同深入排查，分析各种隐患，不断调试系统运行模
式。设备小组从材料重新选型、加药点优化改造、加强机泵
维护等多方面实施综合治理，解决了加药和化学清洗系统
故障率高的问题；工艺小组针对膜易受污物堵塞的状况，创
新推行“微化学清洗”常态化维护模式，将单周期反渗透运
行时间延长超过100天，充分保证了系统高负荷连续运行。

1~10 月，双膜装置累计处理废水超 300 万吨，超过
2020年全年产量，创历史最优水平。

11月13日一上班，该公司水汽工区外操叶青便立即查
看上一个班的来水监测分析结果，了解装置运行情况，这是
她每天上班都要关注的一个重要数据。

该公司现有3套凝结水回收装置，所在的公用工程部
在经过充分的效益测算后，决定对现有工艺流程进行优化，
全面停运工艺较为落后的1号凝结水装置，通过流程调整
将水源引流至工艺较为先进的2号、3号凝结水系统并保证
高负荷连续运行，加强凝结水系统日常来水监测分析，修订
标准化凝结水来水异常处置方法，明确了快速排查、迅速切
出、及时分析等应对来水异常的应急处置原则，充分利用两
套在运凝结水系统抗冲击性强、维护成本低、自耗水低等诸
多优点，大幅提升凝结水回收率。

今年前10个月，该公司两套凝结水装置共计回收蒸汽
凝结水270余万吨，有效降低了新鲜水消耗。

公用工程部持续提升化学水系统精细化管理水平，精
打细算节水降耗。在保证循环水厂需求的同时，根据不同
化水各自特点制定差异化运行方案，根据外供水量、凝结水
回收量实际情况，动态调整交换器运行单元数，结合实际除
盐水箱液位情况进行交换器延迟冲投，及时调整物料流向，
合理分配化水负荷，通过改善进水综合水质延长高效过滤
器、离子交换器运行周期，减少清洗、失效再生频次，大幅度
节约原料水。据统计，该部今年前10个月新鲜水消耗同比
下降23.6%。

金陵石化：

强化节水减排

促进绿色发展

□叶迎春

11月 4日，南化公司合成氨装置变换单元的DCS
画面上，进入变换炉的高压蒸汽管线呈停用状态。该
公司煤化工部相关负责人朱勇介绍，变换炉过去每小
时需用高压蒸汽超过 14吨，现在仅在特殊情况下使
用，每年节约成本逾千万元，还缓解了过冬压力。

近年来，该公司积极开展节能改造，持续优化蒸汽
管网，精细管理点滴节约，在节约耗煤的同时实现绿色
创效，“节约每一吨蒸汽”成为全员日常行动。1~10
月，节约蒸汽12.8万吨，降低成本1800万元。

“我们是用汽大户，首先要自觉行动。”朱勇介绍，
合成氨装置满负荷运行每小时需消耗高压蒸汽 240
吨，超过一台动力锅炉的发汽量。煤化工部蒸汽用量
约占该公司60%，蒸汽管网也是以其为中心设计的。

为解决变换炉耗汽问题，煤化工部技术人员长期
开展技术攻关，优化前端气化工艺操作，提高碳洗塔出
口工艺气温度，并解决了管道易堵塞等大量技术难题，
使进入变换炉的工艺气满足了水汽比条件。

他们对不同压力等级的蒸汽进行认真梳理，想出
了很多蒸汽优化利用的好办法。3月，他们投入少量
资金改造，将9万吨/年制氢装置高压闪蒸罐产生的闪
蒸气引入除氨塔，一年可节约低压蒸汽费用480万元。

他们还通过改造充分利用余热、低低压蒸汽，将气
化炉和碳洗塔出口大量高温工艺碳黑水改作灰水换热
介质；将制氢装置低低压蒸汽引进合成氨装置，稳定合
成工艺管网压力，每小时节约6吨多高压蒸汽。今年
以来，他们共开展节约蒸汽技术攻关1项、技术改造项
目10个。

该公司蒸汽管网热源较多、压力不等，管网设计非
常复杂。过去，为满足压力较低的废碱焚烧系统蒸汽
入网条件，不得不降低管网压力，而6万吨/年环己酮
装置空压机因此每小时需要多用3吨蒸汽。生产部门
和环己酮部经过认真核算，决定将废碱焚烧蒸汽直供
邻近的硝基氯苯装置使用，提高管网压力将高品质蒸
汽供给空压机和有机区背压式发电机等设备使用，提
高了关键设备运行效率和综合能效。

他们还实施了研究院催化剂生产车间、厂外浴室
蒸汽供应由低压蒸汽改低低压蒸汽等节能改造项目，
提高了富余低低压蒸汽使用率。

合成氨装置区共有420个疏水器，运行部加强日
常管理，不仅将疏水器纳入巡检内容，而且积极尝试新
设备，以增强节能效果。他们经过市场调研和认真测
温，对主要用汽设备更换了10个适用型号的文丘里疏
水器，经过跟踪监测，一年可降低蒸汽消耗近 200万
元。

该公司还持续开展现场跑冒滴漏等节能检查。截
至11月5日，已发布节能检查通报44期。他们还将疏
水器管理划区域包干、责任落实到人。每周对蒸汽主
管网运用红外成像仪测温查漏，特别是雨季及时消除
保温破损等缺陷。

南化公司：

降低蒸汽消耗

缓解过冬压力
1~10 月，节约蒸汽 12.8 万吨，降低成本

1800万元

● 开展节约蒸汽技术攻关 11项，大幅节约低压、
高压蒸汽。

● 持续优化蒸汽管网，提升蒸汽使用率。
● 加强日常点滴管理，发布节能检查通报44期。

□刘丽婷

11月初，茂名石化完成炼油厂区7号路北第一批
装置LED节能灯改造，实现年节电约468万千瓦时。

“在‘双限双控’大环境下，我们只有做好公司全过
程电能优化，才能最大限度节约电耗、降本增效。”该公
司生产管理部节能与公用工程室负责人程方军介绍。

今年以来，茂名石化一方面在干部员工中广泛开
展“双限双控”形势任务教育，另一方面迎难而上，狠抓
生产全过程优化节电，以实际行动多措并举减少电耗。

该公司制定并不断细化节能“双限双控”专项考核
办法，每周组织节电专题会，布置具体节电工作任务，
细化分解各项节电指标，明确责任人和完成时间节
点。他们派出管理人员深入基层，对节电指标落后单
位开展电耗超标分析，制定赶超措施。

他们做好错峰用电管理。在生产许可的情况下，
非大型机组、非重要机泵正常切换安排在用电低谷时
段进行；大型机组、重要机泵正常切换安排在用电平常
时段进行；临时性转油、倒油和物料输送、外送，安排在
用电低谷时段进行。他们还优化照明启停时间，每天
缩短照明时间一小时。

10月初以来，炼油芳烃抽提装置及时根据秋冬季
气温变化，巧妙利用电谷时段输送苯产品出装置，每日
节约电耗780千瓦时。

“尽可能将可间断运行机泵安排在用电低谷时段
运行，当前公司参与错峰用电的机泵台数已超过300
台，今年降低电耗成本近700万元。”程方军说。

他们在优化装置及设备开停上下功夫。该公司根
据生产实际优化每套装置及关键机组运行，创造条件
加强装置上下游邻壁节电优化，减少装置和设备运行
数量节约电耗。

9月底以来，化工高密度装置生产负荷提高，需切
换大功率循环水泵。如何在满足生产前提下最大程度
减少机泵电耗成了一道难题。该公司水务运行部与化
工分部通过开展联合攻关，采取优化调整循环水上塔
及泵出口压力、流量等操作，成功减少化工上游2号高
压装置循环水量1000吨/小时 ，最终实现了不切换大
功率泵即可满足高密度装置高负荷生产需求。优化运
行后，每小时可节电895千瓦时，月节省电费30余万
元。

他们还针对机泵在相同工况下运行能耗存在差异
的实际，通过做比对、贴标识、深入分析等，寻找最优机
泵节电运行模式，今年以来，先后调优 256台机泵运
行，日累计节电2.56万千瓦时。

该公司还大力推进节电设施应用。9月中旬，炼
油片区高耗能淘汰电机更新拉开序幕。近两个月来，
他们先后完成炼油4号常减压、3号催化、渣油加氢、水
务南循环水、西循环水等22台高耗能电机更新，累计
每日节电580千瓦时。10月下旬，完成炼油2号加氢
裂化高效电机更换，更换后，每小时节电约10千瓦时。

茂名石化：

全过程优化

节电增效益

1~10月，实施各类优化节电措施 1200
多项，日均节电量6万千瓦时

● 做好错峰用电管理，目前参与错峰用电的机泵
台数已超过300台。

● 优化装置及设备开停，先后调优 256台机泵
运行。

● 大力推进节电设施应用，完成22台高耗能电
机更新

◀金陵石化员工对污水处理现场
进行巡检，保障装置满负荷运行，实现
节水减排。 张 兴 摄

▼南化公司煤化工部技术人员检查高压蒸汽保温情
况，降低蒸汽消耗。 裴 昱 摄

茂名石化炼油分部员工夜间检查机泵用电情茂名石化炼油分部员工夜间检查机泵用电情
况况，，做好错峰用电管理做好错峰用电管理，，节约电能节约电能。。 陈解贤陈解贤 摄摄


