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“这次大检修给我的感觉是现场
干净整洁、安全管理规范，一切都井然
有序。”9月9日，齐鲁石化橡胶厂检修
改造工作接近尾声，大部分装置进入
开车准备阶段。看着焕然一新的装
置，成型车间班长孙洪波感慨万分。

900多个检修改造项目如何高质
量、高标准完成？橡胶厂提前做足功
课：统筹优化检修顺序，实行错时检
修；联合运行维护中心专家成立焊接
质量小组，确保焊接质量；大胆运用新
技术，提升清理效率……在多项行之
有效的措施之下，一项检修精品工程
全新“出炉”。

新措施
提前筹划，错时检修见成效

“新乙腈装置精馏塔整体吊装到
位。”7月 26日，橡胶厂按照时间控制
点完成了吊装任务，该厂副经理李延
军立即编发信息向齐鲁石化大检修指
挥部汇报。

为了不影响检修进度，橡胶厂提
前统筹检修项目，按照节点错开时间，
对能够在停车之前完成的项目，立即
制定施工进度表，挂图作战、步步为
营。

乙腈精馏塔更新是该厂的重点检
修改造项目。由于旧塔还在使用，要
在不影响生产的前提下让新塔就位，
难度可想而知。经过实地勘察和研究
讨论，橡胶厂管理人员决定另辟蹊径，
拆除相邻的一台停用塔，为新塔让出
空间。

方案定了，技术人员又提出新的
问题：在基础建设过程中，新塔的混凝
土养护时间需要28天，再加上吊装要
用650吨的履带吊车，现场组装、拆除
至少需要两周。

如果新塔不能提前就位，势必影
响其他项目的检修。“必须在停车之前
完成吊装。”橡胶厂全体员工立下了

“军令状”。自 6月 8日开始，每天的
重点项目协调会雷打不动地召开，大
家聚集在一起，“会诊”难题、制定对
策；相关部门加大督查力度，延长作业
时间，为新塔焊接组装、配套管线安装
和起吊等工作提供保障。

需要拆除的停用塔与在用塔之间
有一条跨线，是影响新塔就位的“拦路
虎”。经过多次研讨，技术人员周密制
定安全切割跨线的预案，择机对生产
进行局部短期停工，在岗位员工的密
切配合下，精细作业，确保了切割过程
不影响安全生产。

9月初，乙腈装置检修改造项目
顺利完成，错时检修效果显著。

新方式
强强联手，泄漏隐患早消除

在今年的检修中，橡胶厂首次与
运维中心橡胶运维车间专家团队联
合，邀请焊工高级技师与厂机械动力
科专业人员组成焊接质量小组，充分
发挥专业优势，消除因焊接问题造成
的泄漏隐患。

“今年检修的焊接作业格外多，再
加上频繁的阴雨天气，焊缝如果处理
不好，开车后就会存在很大的风险。”
该厂机械动力科副科长杨晓光介绍。

为了消除隐患，质量小组对焊接
作业进行不定时抽查，包括作业人员
的资质、焊接质量和程序等，并定期编
发督查通报。“天然气去火炬的不锈钢
管管线焊接没有用氩弧焊打底，马上
整改。”质量小组严格又专业的检查，
有效提升了检修的焊接质量。

同时，为降低设备运行中阀门泄
漏风险，橡胶厂又邀请专业队伍对阀
门填料进行统一更换。需要更换填料
的阀门有上千个，为防止遗漏或装填
质量不高的现象发生，他们借鉴盲板
管理的优秀经验，逐一编号、挂牌、注
明责任人，并建立台账，由专人负责跟

踪填料更换进度，直至填装完毕，验收
合格。

“看这一组阀门，分别加装了盲板
和能量安全锁，确保检修期间物料不
发生泄漏和互窜。”丁二烯车间技术员
黄杰介绍。在这两样“法宝”的“加持”
下，气密检查过程中，焊缝、法兰、阀门
未发生任何泄漏现象，为一次开车成
功奠定了坚实基础。

新技术
巧用设备，检修效率有保障

“以往，聚合釜清理是检修中的

大难题。停车之后要降温、置换，达
到条件后才能进人。工序繁琐，效率
不高。这次采用带‘三维’立体转换
枪头的新型高压水枪，清理效率明显
提升了。”橡胶厂丁苯一车间主任刘
军对新技术的应用效果竖起了大拇
指。

此次检修中使用的新型高压水
枪，不仅使水压增加了两倍多，而且自
带定位功能，在前期清理人员不进聚
合釜的情况下，可完成 60%的清理
量。这意味着清理人员只需在进入聚
合釜后清理遗漏部位，大大减少了工
作量。

同时，为减少检修现场交叉作业、
做好安全文明施工，橡胶厂改变了以
往换热器就地清理的模式，设置了专
用换热器清理场地，将拆卸下来的换
热器进行集中清理。场地内建有集水
池，清理过程中产生的污水可及时回
收至集水池，杜绝了污水横流。而且
专用清理场地的投用，有效避免了因
场地狭小，清理换热器时吊装等其他
作业无法同时进行的弊端，提高了检
修效率。

“此次大检修，我们的亮点颇多，
如首次大规模使用法兰定力距紧固技
术、首次使用能量安全隔离锁等，这些
做法安全高效，得到了第三方专家的
认可和赞许。”说起这些，杨晓光脸上
充满了自豪。
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扬子石化
炼油结构调整项目全面开工

本报讯 9月17日，扬子石化炼油结构调
整项目二片区和三片区项目开工建设。至
此，该公司炼油结构调整项目三个片区已全
部开工，标志着扬子石化炼油结构调整项目
土建施工全面启动。

扬子石化炼油结构调整项目是中国石
化重点建设项目之一，建成投产后，将实现
在不改变原油一次加工能力、不增加污染物
排放量的基础上，适当增产高品质清洁油
品，压减柴油、石油焦等低附加值产品，实现
产品结构再优化、产业链再提升，同时可满
足最新最高的安全环保标准，对优化产业结
构、带动周边产业链提档升级，助力区域转
型发展具有十分重要的意义。

该项目总占地面积约25.5万平方米，共
建设8套主要装置和相关辅助设施，分为三个
片区。一片区将建设280万吨/年催化裂化装
置、70万吨/年气分装置、150万吨/年S-zorb
（催化汽油吸附脱硫）装置和产品精制等4套
主要装置，其中催化裂化装置、S-zorb装置
均采用中国石化自有技术；二片区主要建设
260万吨/年渣油加氢装置、170吨/小时酸性
水气提装置、溶剂再生装置、30万吨/硫黄回
收装置等4套主要装置及相关配套公用工程
装置，其中催化裂化装置采用中国石化自有
技术；三片区将逐步启动新罐区及炼油老区
的土建基础施工任务。 （陶 炎 玉晨雪）

广州石化
CFB锅炉实施风源技术改造

本报讯 近日，广州石化 2号CFB（循环
流化床）锅炉播煤风、密封风风源技术改造
项目后评价工作完成。数据显示，改造后的
2号CFB锅炉播煤风压力、流量明显提高，堵
料次数减少，每月可降低油耗超过4吨。

在长期运行中，CFB锅炉会出现溜煤槽
易堵煤、溜煤槽底部端头不锈钢舌尖需频繁
更换等问题，影响锅炉机组安全平稳运行。
为破解难题，广州石化热电部决定对1号、2
号CFB锅炉给煤口及播煤风进行技术改造。

此次改造是在原锅炉本体位置上进行，
取消原二次风播煤风，在给煤口正下方增加
一路新的播煤风。播煤风喷嘴的风源由原
来的热二次风改为热一次风，给煤机的密封
风源由原来的冷二次风改为冷一次风。同
时，技术人员还对5号、6号、7号落料管清塞
机进行了升级改造。 为确保技术改造项目
圆满完成，热电部成立了技术改造项目组，
详细制定施工方案，多次召开专题会议，将
责任落实到人。

2号CFB锅炉技术改造完成后，不仅提
高了播煤风压力、流量，节能效果显著，而且
降低了落煤管发生堵料的概率，确保锅炉安
全平稳运行。目前，1号CFB锅炉播煤风、密
封风风源技术改造正在与大修同步实施。

（黄敏清 何 影）

海南巴陵化工
17万吨/年苯乙烯类热塑性项目开工

本报讯 9月30日，炼化工程集团五建公
司承建的海南巴陵化工新材料有限公司17
万吨/年苯乙烯类热塑性弹性体项目开工建
设。

该项目位于海南省洋浦经济开发区，计
划工期为334天，工艺主要内容包括氢气单
元、聚合单元、掺混罐组、凝聚单元、精制单
元、引发剂配制单元、后处理单元及尾气处
理单元等。

开工前，五建公司就制定了周密的工作
方案，认真做好人员、机具进场等各项准备
工作。同时，项目部积极与业主、监理及参
建单位做好业务对接，并根据实际情况及时
调整当前工作计划，确保项目建设按照时间
节点准时开工。 （李进学 连建刚）

川维化工
甲醇精馏系统优化改造实现双赢

本报讯 9月 15日，川维化工77万吨/年
甲醇装置精馏系统优化改造项目顺利实现
中交。该项目投运后，将实现设计回收醇基
燃料约2.7万吨/年，预计每年可节约蒸汽4.5
万吨、循环水800万吨，节约生产成本约600
万元，实现经济效益和环保效益的双赢。

以往，川维化工甲醇装置产生的杂醇油
是利用三甲装置闲置的精馏塔系统改造后
进行处理，不仅装置能耗高，而且塔设备使
用多年有不同程度的腐蚀，不利于长周期运
行。在此次改造中，该公司在现有甲醇装置
的基础上增设了杂醇油回收塔，对工艺技术
进行了全面升级，大大提高了设备运行可靠
性，同时降低了装置能耗物耗，使装置运行
效益显著提升。 （刘玲玲 李国庆）

齐鲁石化橡胶装置检修中员工在更换锈蚀阀门。

□周大鹏

“废气没上天、污油没落地，所有
排放全部合格。”听到最新的情况通
报，胜利油田石化总厂炼油一部党支
部书记张海莹深深地松了一口气，

“虽然工作量增加了很多，吹扫时间
也比以前多了四五天，但是实施全密
闭吹扫，实现绿色停车，是我们石化
企业应尽的环保责任。”

9 月 15 日 10 时，胜利石化总厂
原料预处理减黏装置开始降量降温，
进入停车吹扫阶段，标志着该厂建厂
34年来环保要求最严的装置大检修
拉开序幕。此次检修首次实施装置
全密闭吹扫，共有 10余套装置停车

大修，45 天内要完成常规检修项目
3600个、技改技措项目74个。

众所周知，在停车吹扫过程中，
装置会产生大量的废水、废气和污
油，如果处理不当，易造成环境污
染。为确保绿色开停车万无一失，该
厂加大环保法律法规宣传力度，提前
对所有检修相关人员进行环保专项
培训，提出了“废气不上天、污油不落
地、噪声不扰民、尘土不飞扬”的环保
总目标。

“针对每一套装置的工艺特点，
我们提前拟定了吹扫方案，要求严格
按照方案实施。”该厂QHSSE管理部
副经理刘森介绍，“在吹扫过程中，我
们还及时加装盲板防止互窜，盯紧排

水量防止隔油池超负荷，并将停车产
生的废水排放至轻污油系统处理，既
实现了全密闭吹扫，又回收了废油。”

在检修现场，数台废气 VOCs
（挥发性有机物）专业处理设备24小
时运转着。此次装置检修，胜利油田
石化总厂聘请了两家服务商，利用 9
套橇装设备对停车吹扫过程中产生
的油气进行回收。据服务商负责人
介绍，他们采用“水吸收+药物吸收+
汽水分离+冷凝+油气捕捉+双级吸
附”的集成工艺，将处理后的合格废
油排放至总厂地下污油罐集中存储，
废气处理合格后环保达标排放。

该厂 QHSSE 管理部还聘请了
80 名检修环保监督员，每天深入现

场跟踪监测，并在检修调度会上对违
规典型问题进行曝光讲评，促进环保
问题落实整改。化验监测部每天对
厂区周边环境的噪声、VOCs进行实
时 监 测 ，发 现 异 味 及 时 处 理 ，使
VOCs排放时刻保持受控状态。

9月 21日下午，胜利石化总厂炼
油一部原料预处理减黏装置经过全
密闭吹扫，率先实现绿色停车，经验
收后正式交付检修单位施工。随后
的一周内，该厂的汽油加氢、柴油加
氢、气体分馏、重油催化、硫黄回收等
装置全部实现了全密闭绿色吹扫停
车。目前，装置现场干净整洁、空气
清新无异味，检修工作正在有条不紊
推进。

□彭 展 夏 琴

“效果不错！”9月 20日，在巴
陵石化己内酰胺产业链搬迁与升
级转型发展项目工地西南门，驾
驶员老马驾车体验调试中的感应
式自动洗车设施，连声点赞。作
为该公司综合治理工地扬尘的具
体措施之一，该设施将代替人工，
为进出工地的各类车辆“接风洗
尘”。

巴陵石化己内酰胺产业链搬
迁与升级转型发展项目是湖南省
和中国石化“双重点”工程建设项
目，位于湖南绿色化工产业园区。
近来，随着项目施工全面铺开，现
场开挖后的堆土干燥快，加之大量
渣土运送及施工车辆频繁进出，扬
尘治理任务艰巨。对此，该公司领
导现场办公，项目部牵头制定扬尘
治理整改措施和责任清单，多部门
联动，共同推进绿色工地建设扬尘
治理专项行动。

针对工地便道扬尘较大的情
况，项目部一方面加强交通便道路
况整改和维护，将场内临时便道、
南面出场通道及产业园区北路进
行平整、铺压碎石处理，并明确固
定的行车路线，同时硬化东面场
外临时通道；另一方面加强场内
车辆管理，清退无遮盖渣土运输
车 10 台，严控中、小型车辆进入
施工区域，并安排交通管理专员
和保安人员携带测速仪进行测
控，将场内车辆速度控制在20公
里/小时以内。

与此同时，项目部不断完善施
工区域扬尘防治措施，优化公共交
通便道洒水降尘方案。他们增加
了场内通道的清洗频次，安排5台
洒水雾炮车实行全天候连续洒水
作业，并完成了场内约4000米主
要临时通道自动喷雾管铺设，同时
组织、督促各承包商在施工区域增
设并投用固定雾炮车和移动洒水
车 27台（套），安装施工围挡喷雾
管 2360米、人工洒水点 42处、塔
吊喷淋系统4套。目前，该项目施
工现场已完成98.5万平方米相对
固定裸（堆）土的防尘网覆盖工作，
裸土覆盖率100%。

“目前，我们已陆续在重点施
工区域加装扬尘在线监测设施，通
过源头防控、日常巡查、重点督查
等措施，建立扬尘治理长效机制，
确保项目安全绿色建设。”项目部
相关负责人表示。

齐鲁石化橡胶厂实施错时检修，成立焊接质量小组，采用“三维”立体水枪清理聚合釜等措施

出“新”制胜：打造检修精品工程

近日，海南炼化 100 万吨/年
乙烯及炼油改扩建项目乙烯装置
2 号 丙 烯 塔 在 目 标 区 域 自 卸 到
位 。 2 号 丙 烯 塔 设 备 长 110.05
米、直径 7.8 米，净重 1350 吨，无
论设备规格，还是运输重量，均为
海南炼化项目之“最”。

面对近 111 米的设备长度，
起运公司项目部反复进行轴线偏
点支撑核算和现场勘察，并在行
车路线铺设钢板以加强路面承载
力 ，确 保 SPMT 行 进 中 的 平 稳
性。历经 56 个小时，2 号丙烯塔
顺利到达指定位置。

图 1 为 2 号丙烯塔在运输途
中。

图 2 为塔器进场时，起运公
司员工对路面进行勘测，做好引
导工作。

图 3 为起运公司员工摆放好
支墩，顺利卸放 2号丙烯塔。

任姣姣 摄

海南炼化项目
最大规格设备
2号丙烯塔运输到位

胜利石化装置检修实现全密闭吹扫绿色停车

图图11

图图22 图图33

综合治理扬尘
打造绿色工地


