
确保“十四五”开好局 以优异成绩庆祝建党100周年

本周CCPI综合指数为62.0，比上周下降0.4，各分项指数与上周比：原材料库存指数下降7，开工率指数下降1.4，产成品库存指数上升0.7，采购信心指数上升2.1，开单指数下降10.1。

2021年9月20日~9月26日化工销售CCPI分产品指数情况

化工产品采购指数（CCPI）走势说明：为了更好地掌握和预测石化行业运行动
态，化工销售设立了“化工产品采购指数（Chemical
Customer Purchasing Index，CCPI）”, 通过对化工行业
下游样本客户的开工情况、库存情况、开单情况、采购
信心等关键环节进行定量监测,来预测客户的采购需
求,是一个综合性的量化指标体系，共涉及化工样本
客户535家、化工下游行业76个、27个大类产品。

主要指标计算逻辑如下：综合指数=50%×下游
开工率指数+10%×开单指数+15%×采购信心指
数+15%×（100-原材料库存指数）+10%×（100-产
成品库存指数），各分项指数由报告期数据比基期数
据得出。其中基期数据参照各产品各行业正常运行
情况确定，当下游运行正常时，各分项指数为100，综
合指数为75。
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炼油销售公司
推行新型销售服务模式

本报讯 近日，在青岛、广州和武汉三地，
炼油销售公司同步举行了山东、华南、华中
代表处和驻3个区域液化气、硫黄销售团队
运营启动仪式，标志着该公司着力构建的

“产品主导型”销售模式与“区域协调型”服
务模式相结合的新型销售服务模式，由构想
变为现实。

此次实施的体制机制改革，重点围绕该
公司发展战略、业务模式、管控与组织架构、
支持等四个层面，以进一步提高“两个服务”
（服务企业、服务客户）能力水平。在充分考
虑市场发展趋势及客户资源分布后，炼油销
售公司将全国市场划分为6个区域，并结合
产品市场特点和布局需要，派出销售团队进
驻区域代表处。下一步，该公司将继续推广
新型销售服务模式，以推动产品销售更加贴
近市场和客户，打造专业化销售公司。

（张 恒 孟凡瑞 杜益军）

□张 欢

8月，广东湛江的东海岛进入酷
夏。在操作人员的细心维护下，中科
炼化一体化炼油化工装置仍在日夜不
停地连续生产。

投产一年来，中科炼化克服生产
设备磨合期问题多、生产波动频繁、生
产优化压力大等困难，创出安全经济
平稳运行的好成绩。截至 8月底，该
公司原油加工量965.35万吨、乙烯产
量 55.39 万吨，超进度完成年度计划
任务，效益在系统内同规模企业中排
名第一。

如今，在中科炼化，全厂炼化生产
技术和设备国产化率达95%，许多国
产关键技术、设备都是首次应用。“设
备工艺的发展是一个循序渐进的过
程，有了第一次，才会有第二次，乃至
后续的更新和改进。我们敢于做第一
个‘吃螃蟹’的人。”中科炼化设备工程
部部长陈志雄的话掷地有声。

敢为人先，积极推进重大
设备国产化应用

“这是国内首台采用中国石化自
有CBL裂解技术制造的气体裂解炉，
是目前世界范围内规模最大的，它的
运行周期比一般裂解炉延长了50%，
热效率达95%。”近日，中科炼化单台
30万吨/年气体裂解炉圆满完成了第
一周期115天的运行，化工一部经理
陈育辉喜出望外。这也是中科炼化国
产化设备应用的一个缩影。

中科炼化大量采用国内已成熟的
工艺设备技术，并创下了多项“首次”

“最大”设备的应用纪录。“石化装置大
型化具有明显的规模经济效益，是当

下石化行业发展的一个重要趋势。中
科炼化要抓住发展机遇，开好大型重
大设备。”陈志雄介绍。

中科炼化420 万吨/年催化裂化
装置是国内单套最大的重油催化裂化
装置，从工艺技术到核心设备均已实
现国产化，再生器烧焦能力达到国内
领先、国际先进水平。今年以来，该装
置累计处理重油182.6万吨，为企业提
质增效打下了坚实基础。“还有35万
吨/年聚丙烯装置的核心设备挤压造
粒机组，为首台国产最大产能，今年已
生产聚丙烯26.46万吨。”陈志雄说。

除了装置的核心设备，中科炼化
还积极推进重大石化装备关键配套部
件的国产化应用。

早在2017年，中国石化就在中科
炼化开展了“乙烯三机”干气密封及控

制系统首套国产化研制工作。干气密
封端面采用双向槽，具有无磨损、功耗
小、泄漏少等优点，可双向转动，有效
防止压缩机反转带来的损害。

截至目前，中科炼化“乙烯三机”
12套干气密封、6套控制系统密封良
好，各项技术参数均达标。国产化干
气密封的成功应用有望弥补“乙烯三
机”干气密封全靠进口的短板，大幅推
进蒸汽裂解装置工艺包成套技术开发
进程。

大胆创新，有效解决生产
运行中的难题

近日，中科炼化成功实现高压乙
烯直送下游技术。该设计有利于减少
中间罐存、乙烯罐泡点气返回量和乙

烯汽化器热源等，是乙烯LECT低能
耗分离技术的重要突破。

“中科炼化的原料直供占比达
85%，中间库容小，生产流程短、节奏
快，对我们稳定提供乙烯提出了更高
的要求。”据蒸汽裂解装置高级主管郑
文兢介绍，不停留于已经实现的直送
中压乙烯至下游装置，他们创新性地
尝试同时直送高压乙烯，使该公司蒸
汽裂解装置成为中国石化首套直送两
个等级乙烯的裂解装置。该技术成功
应用后，截至目前，已平稳直送高压乙
烯超过150天。

自投产以来，中科炼化全体员工
大胆发扬创新精神，及时解决现场难
题，助力设备不断更新改进，顺利实现
了从工程建设到生产运营的平稳过
渡。目前各装置运行逐渐稳定，各项
技术经济指标不断提升。

“2000吨级‘SE-东方炉’顶部的
烧嘴是核心设备中的核心。烧嘴的使
用周期直接决定着气化装置的运行周
期和经济效益水平。”煤制氢装置设备
主管谭税楼介绍，2000吨级的粉煤烧
嘴是理论上最大尺寸的烧嘴结构，由
于是第一次进行工业应用，不确定因
素较多。

为破解难题，中科炼化成立大型
清洁化粉煤烧嘴长周期运行党员攻关
小组，围绕前期调研提出的烧嘴冷却
水流量偏小、烧嘴压差偏大的问题，集
团“作战”、展开研究，想方设法延长烧
嘴使用寿命。针对2000吨级的首次
应用，他们先后组织系统内外多次调
研，通过流场优化，对烧嘴夹套冷却水
流道进行改造，有效解决了相关问
题。经过性能测试，改造后的烧嘴冷
却水流量增加了 30%、压差降低了
50%，极大地提高了设备可靠性。

精细管理，确保设备安稳
长满优运行

对于新装置，降能耗是一块绕不
开的心病。

中科炼化35万吨/年聚丙烯装置
的挤压造粒机组是中国石化重大设备
攻关项目，打破了国外技术和市场垄
断，被誉为“大国重器”。因此，该大型
机组的调试投用没有任何经验可供借
鉴。

面对新的难题，聚丙烯装置区域
高级主管黄计杏勇挑重担，在顺利完
成装置开车之后，又迅速投身降低装
置能耗的攻关。通过查看操作记录及
参数变化趋势等信息，他总结经验，有
针对性地制定了26项节能措施，并迅
速组织落实。很快，在全国36家同类
装置能耗排名中，中科炼化聚丙烯装
置从第 23 位跃升至第 7 位，成效显
著。

为持续挖掘装置潜能，黄计杏还
带领团队创新思维，大胆提出使用双
反应器生产均聚物的方法。经过一系
列优化改造，目前20万吨/年聚丙烯装
置生产负荷稳定在30吨/小时，比单反
应器生产负荷提高了20%，同时有效
降低了“三剂”单耗量和装置能耗。

“设备是基础，基础不牢、地动山
摇。”设备工程部副部长曾李国介绍，
该公司还针对全厂国产化大型机组进
行特级维护，通过召开周例会、月度
会，及时分析解决实际问题，并对设备
进行“机电仪管操”五位一体的立体交
叉巡检，确保装置安全平稳运行。

自主创新：护航国产装置安稳长满优运行
中科炼化坚持推进关键设备国产化，全厂炼化生产技术和设备国产化率达95%

本报讯 9月7~8日，全国石油和
化工行业质量管理（QC）小组活动
40周年纪念大会暨第四十次全国石
油和化工行业质量管理小组代表大
会在线上举办。会上传来的消息显
示，据不完全统计，本年度行业 QC
小组活动年创可计算经济效益 130
多亿元。

“一年来，全行业广大质量工作
者紧紧围绕‘绿色低碳·持续发展·全
面提升’这一行业QC活动主题积极
开展活动，取得了显著成效。”中国石
油和化学工业联合会副会长周竹叶
介绍，今年的行业QC活动地区、行
业和企业覆盖面进一步拓展，首次实
行申报成果登记备案制度。据统计，
网上申报系统注册企业194家，数量
比 去 年 增 长 61.7% ，共 登 记 备 案
4784 个小组和 857个班组。QC小
组聚焦社会热点难点问题，以节能降
耗、降废减损、提质增效、安全环保等
为重点，积极开展相关活动。据不完
全统计，本年度行业QC小组活动年
创可计算经济效益 130多亿元。同
时，信得过班组建设取得积极进展，
参与建设的企业数量和班组数量均
较以往有大幅增长。

中国石油和化学工业联合会会
长李寿生提出，为更好地发挥QC小
组活动的作用，需要重点做好四方

面工作。 一是进一步提高思想认
识。要进一步深化认识 QC小组活
动对推动行业质量管理工作的价值
和意义，更好地、有针对性地深入推
进和普及QC小组活动，确保QC小
组活动能够活力激荡、长久不衰。
二是进一步加强组织领导。要建立
健全组织保障和配套措施，完善小
组活动制度和推进体系，各级推进
和组织实施单位要积极引导企业领
导重视和支持QC小组活动，促进小
组活动的普及。 三是进一步突出
创新发展。要大力提倡和引导 QC
小组活动围绕碳达峰和碳中和、绿
色发展、节能减排、安全环保、责任
关怀等重点课题展开，将资源节约、
清洁生产、发展循环经济、全面提高
产品服务质量和安全水平作为首要
任务。 四是进一步加强成果的应
用推广。在加强知识产权保护的同
时，不断加大应用推广力度，促进更
多的 QC 成果转化为专利技术，让
QC小组成果为更多的石油和化工
企业服务。

会上还发布了新疆中泰化学阜
康能源有限公司摩尔QC小组等 25
项QC小组成果，以及陕西延长石油
（集团）有限责任公司延安石油化工
厂联合四车间技术组等30项信得过
班组成果。 （钟 化）

全国“质量月”期间，济南炼化围绕“深入实施质量提升行动、大力推进
质量强国建设”主题，开展质量宣传、质量提升、质量监督、质量活动“四大
行动”，强化产品质量全过程控制，加强化验计量标准化管理，确保产品出
厂合格率 100%、各级产品质量抽检合格率 100%。图为济南炼化员工在装
置的馏出口采样，并将样品送往检验中心。 孙丽颜 罗 龙 摄影报道

全过程管控确保产品质量合格率100%

石油化工行业QC小组
年度活动创效130多亿元

与国能泉州热电合作
福建联合石化开发首个光伏项目

本报讯 9月 1日，福建联合石化与国家
能源集团（泉州）热电有限公司（简称“国能
泉州热电”）合作开发的光伏项目举行签约
仪式。这是中国石化在福建省部署实施的
首个光伏项目，也是福建炼化、福建联合石
化贯彻落实国家“双碳”目标、融入中国石化

“一基两翼三新”产业格局、助力福建省全方
位高质量发展的具体实践。双方将充分发
挥各自优势，实现合作共赢、资源共享，为探
索炼化企业开展新能源业务的技术创新和
模式创新提供新思路。

项目总投资约1.3亿元，分三步建设，占
地16万平方米，规划建设装机容量约21兆
瓦的光伏发电站。项目建成后，每年可发绿
电 2200万千瓦时，节约标准煤约 6700吨，
减少二氧化碳排放1.4万吨。

该项目将利用福建联合石化聚烯烃产
品露天堆场及附属区域进行光伏项目建设，
并设计了柔性支架系统反吊膜，可在实现绿
色发电、降低用电成本的同时，解决露天堆
场聚烯烃产品的防雨问题。 （张春倩）

中科炼化党员攻关小组成员在“SE-东方炉”检查设备状况。 林江海 摄


