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7 月，天气酷热难耐，石家庄炼化
炼油运行三部 2 号气分装置现场，有
一个身影却不停地穿梭其间，他手拿
着装置的停工方案确认责任区域的密
闭吹扫流程，工作热情丝毫不亚于气
温。他叫张海滨，2 号气分装置一班
班长，今年的大检修是他担任班长后
的第一场硬仗。

2017 年，张海滨转岗到 2 号气分
装置，面对完全陌生的装置，一切都要
从零开始，还不能熟练掌握装置的生
产工艺操作技术，又何谈班组管理
呢？为尽快适应新角色，他白天在装
置现场与装置技术人员学习探讨装置
的工艺技术，交流操作要点，向老师傅
讨教操作经验和心得，晚上自学炼油
基本知识和装置的工艺理论操作知
识，不断拓宽知识面。

功夫不负有心人。短短一个月的
时间，他就掌握了气分装置的工艺技
术知识和日常操作等工作内容。同年
10 月，由于出色的表现，他成为运行
部班长。新的工作岗位是一个挑战，
同样也成为他前进的动力。

“班长，塔 103 现场液位计失灵
了，怎么解决？”接到通知的张海滨立
即跑到现场查看情况，判断引出管有
问题，立即疏通上下引出管，疏通正常
后联系仪表维护人员校对，看着红白

浮子上下翻滚，他和内操认真比对液
位后确认一切恢复正常。每一次面对
装置异常，他都及时做出调整，合理安
排人员分配任务，带领班组人员齐心
协力保障装置安全平稳生产。他总是
说，“有质量才会有效益，有质量才能
有未来”。操作过程中，他要求各岗位

人员严格执行运行部的操作指令，尽
量节约能耗，提升产品质量。在他的
带领下，班组圆满完成了各项生产任
务和经济技术指标。

在张海滨心中，安全是开展一切
工作的前提和基础，他要求班员要牢
固树立安全生产意识，让安全生产这

一理念深入人心。炎炎夏日，每个班
次他都会走到每一名员工身边，反复
地说：“我知道很热，但是必须穿戴整
齐，防患于未然。”

张海滨不单单满足于提升个人技
能，更注重班组团队整体的技能水平
提升。他积极引导班组员工参加各类
技能大赛、技能比武，在班组内形成了
良好的学习氛围。

他充分利用导师带徒、岗位练兵
等平台，帮助班员提升技能水平，徒弟
王晓雨不到两年就从一名副操成长为
合格的内操。面对班组里的老员工，
张海滨与他们倾心交谈，细心指导他
们慢慢从认识一条管线到认识一套装
置，最终到全岗位操作。

身为一班之长，张海滨深知班长
的责任，工作学习中处处以党员的标
准严格要求自己，身先士卒、以身作
则，装置负责人、技术员和安全员评价
说：“他们班执行制度不打折扣，完成
任务始终是最出色的！”

去年，他所在的党员责任区连续 4
个季度获得优胜党员责任区和优秀党
员示范岗，所带领的班组连续 11 个月
装置止损排名第一，同时，他个人被评
为2018年、2019年公司优秀班组长。

从技术外行到装置大拿

图为张海滨检查机泵油雾润滑情况。

炼化人生
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巴陵石化煤化工部抓住
液氨市场良好机遇，紧盯现场
夯实生产基础，确保煤气化装
置在高温天气下高负荷运行，
优化氢气和液氨生产平衡，在
确保产氨大机组稳定运行的
前提下，关注关联单位用氢需
求，及时调整工况，尽可能多
产液氨供应市场。今年前 7个
月，该部产出液氨 21.5 万吨，
同比增产 9100 吨。图为 8 月 7
日，员工在反渗透厂房巡检操
作，确保装置安稳生产。

彭 展 摄

抓住良机
做大液氨产量

本报讯 8月 9日上午，南阳能化
根据客户要求研发生产的符合欧盟
最新环保要求的环保材料专用蜡，第
4批次 50多吨产品发售给客户。目
前，该产品销售近200吨。这标志着
该公司成功开发新型环保材料专用
蜡。

据悉，该型号环保材料专用蜡主
要用作产品添加剂，可作为黏合剂、冷

加工润滑剂、抗凝剂。用其做添加剂
生产的产品，具有无毒、无臭、不易挥
发等特点，可广泛用于环保型电缆料、
地板、压延板材、防水制品和橡胶制品
等行业。该产品符合欧盟最新的环保
标准指标要求。

5月下旬，一添加剂生产厂家来
到南阳能化，洽谈环保型材料专用蜡
研发、生产事宜。客户提出有关产品

的性能指标后，南阳能化立即组织科
研人员进行技术攻关，加速推进原料
制备、配方优化、产品试制等研制进
程。生产出的产品经过指标化验分
析，满足客户要求。接下来，他们将
继续跟踪、了解该专用蜡在客户工业
生产条件下的使用情况，以进一步提
升、完善产品性能，更好地满足用户
需求。

随着人们对环保工作重视度的不
断提高，各类环保型产品走俏市场，产
品销售价格也高于普通型产品。南阳
能化紧紧抓住这一契机，积极开发环
保型特种蜡产品，来满足国内市场需
求。目前，该公司已开发出环保型精
密铸造蜡、环保材料专用蜡等环保型
特种蜡新产品，深受客户欢迎。

（李家武）

金陵石化
优化增产异丁烷

本报讯 金陵石化开好异丁烷装
置，通过优化操作参数、降低蒸汽单
耗等方式推进异丁烷创效，今年前 7
个月，异丁烷同比增产 1万吨 ，增效
4800余万元。

该装置是我国为数不多的液化
气深加工生产单元，所在的该公司炼
油二部依托大师工作室和党员攻关
小组专业优势，从优化操作参数入
手，经过反复讨论、试验，制定了专项
优化方案。为进一步减少新氢耗量、
降低生产成本，该部改变新氢补充方
法，通过驰放气排量控制加氢反应，
同时做好驰放气、循环氢成绩监控，
及时优化调整，既保证加氢单元和异
构化单元反应充分，又有效降低新氢
消耗。

运行部持续开展驰放气排量班
组劳动竞赛，将降耗任务落实到个
人。竞赛期间，工区对当班驰放气量
进行日检查、月评比，通过差异化激
励机制充分调动员工积极性，确保竞
赛取得实效。1~7月，单位时间新氢
总量同比降低 10％，降本 500 多万
元。

同时，该部进一步优化汽提塔、
溶剂回收塔水汽控制，在实际操作中
摸索降低回流量，从而降低操作负
荷，节约塔底热源消耗。通过实施流
程改造、脱烃塔降压优化操作，并引
进芳烃低温热水作为装置热源，使蒸
汽消耗降低60吨/小时。

（窦 富 吉吴靖 陈伟伟）

高桥石化
排产优品解客户之忧

本报讯 日前，高桥石化收到了一
封来自浙江某材料公司发来的感谢
信，信中感谢高桥石化与化销华东公
司急客户之所急、想客户之所想，全力
生产某牌号溶聚丁苯产品，满足紧急
需求，避免了巨额经济损失。

7月初，浙江某材料公司某牌号
溶聚丁苯库存告急，向具备生产能力
的高桥石化发出了紧急求援。高桥
石化闻讯后快速响应，第一时间与化
销华东橡胶部召开紧急产销衔接会，
制定应急方案。

“以优质的产品和服务满足客户
需求是我们的工作目标，我们必须竭
尽全力为客户解燃眉之急。”衔接会
后，该公司立马调拨一批15吨溶聚丁
苯运送给客户，缓解生产原料需求，
并将原计划生产的丁苯橡胶装置合
理调整产品序列，紧急切换牌号，提
前为该企业排产。

该牌号溶聚丁苯是丁苯橡胶装
置的高附加值产品，生产难度大，后
处理高温高压的干燥过程存在极高
的塑化风险。在生产期间，装置安排
技术人员加强生产运行检查、工艺操
作条件和运行平稳性的监控，落实开
停车湿胶置换工作，以最快的速度完
成模孔设置调整，保证客户及时收到
合格产品。此举不仅为客户挽回直
接经济损失500万元，而且为中国石
化赢得了良好的口碑和声誉。

（徐峥辉 姜少华）

南阳能化研发新型环保材料专用蜡
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今年以来，扬子石化聚焦精细管
理，消除生产瓶颈，强化责任落实，全
力确保乙烯联合装置高负荷安稳生
产，取得了可喜成绩。最新数据显
示，1~7月，乙烯产量 45.29 万吨，乙
烯日产量最高达2366吨，乙烯收率、
乙 烯 高 附 加 值 产 品 收 率 分 别 为
34.88％、61.55％，均保持较好水平，
实现持续增效。

优化操作，
及时消除生产瓶颈

7月 28日 7时，扬子石化烯烃厂
乙烯联合装置副主任张炎提前来到
控制室1号压缩岗位DCS操作台前，
查看系统运行工艺参数，随后去现场
对参数进行比对确认。看到1号压缩
岗位运行工艺参数持续正常平稳，他
们如释重负，心里踏实了。

此前，1号乙烯装置压缩系统部
分换热器出现堵塞、结垢、运行功效
不足等现象，一度成为制约乙烯高负

荷生产的瓶颈。为有效解决这一问
题，烯烃厂对 1号压缩系统部分换热
器进行更换、清理、消缺，比计划提前
3天完成任务。

“早一天完成消缺任务，就能早
一天提高乙烯生产负荷。”烯烃厂乙
烯联合装置主任徐子栋信心满满地
说。通过消缺，乙烯日产量直线上
升，最高达2366吨，创上半年乙烯日
产量新高。

“压缩系统保持高负荷稳定运
行，有助于后面的分离系统优化操
作、优化调整。”分离岗位生产主管郭
金虎说。数据显示，今年前7个月，扬
子石化通过对分离系统优化调整，特
别是碳二加氢反应器精心优化操作，
每小时氢气用量下降了380标准立方
米，且碳二加氢反应器入口温度及床
层温度有了明显下降。

精准投料，
提升产品平均收率

乙烯联合装置副主任赵治峪有个
好习惯，就是每天在参加生产调度会

前，都要到控制室查阅裂解炉投料量数
据记录报表，并且将前一天各种裂解料
投入量记录在随身携带的小本子上。

“我最关心的是液化气投入量，以及乙
烯产量的变化。”赵治峪直言不讳。

液化气具有成本低、乙烯收率高
的特点，对于增产乙烯而言，液化气是
优质裂解原料。为此，赵治峪与乙烯
优化团队成员潜心摸索裂解炉优化运
行增产乙烯方法，他们结合乙烯联合
装置生产运行实际，在2号乙烯装置2
号裂解炉上采用“一半投液化气，一半
投轻石脑油”，即“0.5液化气+0.5轻石
脑油”的新投料方式。这样一来，乙烯
联合装置每日液化气投入量增加200
吨，乙烯产量增加10吨。

“别小瞧这每日多产的 10 吨乙
烯，一个月下来也有300吨，一年下来
3600吨，这可是一笔大效益。”赵治峪
盘算着说。看着液化气投入量保持
稳定和乙烯产量的提升，赵治峪和他
的乙烯优化团队成员倍感欣慰，脸上
露出了喜悦的笑容。

据统计，1~7月，扬子石化乙烯联

合装置液化气投入量达 22.57 万吨，
乙烯平均收率达34.88％，乙烯高附加
值产品平均收率达61.55％，装置绩效
指标持续向好。

党员带头，
持续开展技术攻关

“裂解炉热效率提高到 94.1％以
上；辅锅每小时超高压蒸汽接入量同
比降低2吨；1号碳二加氢反应器入口
乙炔量控制在每小时0.65吨，反应选
择性提高了 60％，每小时增产乙烯
0.33吨……”近日，乙烯联合装置党员
攻关团队晒出成绩单。

今年以来，乙烯联合装置党支部
持续开展攻坚创效行动，他们深入开
展党员责任区、党员示范岗、党员项
目长等特色活动，充分发挥党支部、
党小组、党员的带头作用。

“我们团队承担完成80万吨乙烯
年产量、确保 2号乙烯稀释蒸汽系统
稳定运行等 12项任务。我们的目标
是，完成全年80万吨乙烯产量，确保
2022年大修前，2号乙烯装置稀释蒸

汽系统稳定运行，减少系统中压蒸汽
补入量。”徐子栋带领王贤罡、仇帅、
孙广道 3名党员技术员兼项目长，再
度揭开乙烯联合装置党支部党员攻
关增效项目榜单，并且立下军令状，
锚定今年攻坚创效新目标。

1~7月，乙烯联合装置党员团队
重点围绕提升乙烯联合装置高附加
值产品收率、降低装置能耗、降低生
产成本等方面，持续开展技术攻关和
攻坚创效，找短板、攻难关、解难题。
乙烯平稳运行党员团队通过优化调
整大机组运行，降低了装置循环水补
入量。乙烯能耗优化党员团队通过
分析乙烯联合装置能耗构成比例，找
出能耗过高的问题，对症下药，采取
有效措施，使裂解炉热效率提高到
94.1％以上，乙烯联合装置能耗明显
降低，同比每小时减少 2吨超高压蒸
汽接入量。

扬子石化精细操作持续增产乙烯
1~7月，乙烯产量45.29万吨，乙烯收率、乙烯高附加值产品收率分别为34.88％、61.55％，均保持较好水平

化销华东
开拓海外高端服装应用市场

本报讯 7月，化销华东及时捕捉客户需
求，为欧美服装客户定制生产新产品——中
长环保水刺短纤，目前已销售130吨，标志着
仪征化纤水刺短纤产品成功打入海外高端服
装市场，开拓了水刺产品新的应用领域。

化销华东在走访市场中得知，一家欧美
客户需要制作高端服装内衬的中长环保水
刺产品，目前市场上暂无此规格的原料供
应。化销华东立即联系仪征化纤，共同研究
开发新品，通过多次确认质量指标，为客户
提供精准的定制化方案。经过不断的技术
攻关，仪征化纤成功产出中长环保水刺短
纤，客户对定制化服务及产品质量表示满
意，8月确定继续追加采购150吨。

（李 康 罗其明 武小荣）

化销华北
外采丙烯保供齐鲁石化

本报讯 8月 1日，两辆满载丙烯的运输
罐车驶入齐鲁石化丙烯装卸作业区，标志着
化销华北外采丙烯保供丁辛醇装置正常开
工迈出第一步。

8月以来，随着齐鲁石化乙烯装置停车
检修，导致丙烯生产量锐减，难以满足其下
游丁辛醇装置原料供应，而此时丁辛醇市场
行情涨势可观。化销华北敏锐捕捉到丁辛
醇市场利好商机，积极与企业对接外采丙烯
保供装置满负荷运行工作。

在深入了解企业检修计划和保供需求
的同时，全面考察区域内丙烯资源，并对质
量、运距、价格等因素进行综合分析，最终筛
选出最佳供应渠道。在确认齐鲁石化具备
卸车条件后，化销华北第一时间安排专人驻
守发运现场，配合做好协调提货车辆入厂、
产品装车、发运等工作。8 月 1 日，首批
45.94吨丙烯全部分析合格并完成接卸，外
采丙烯保供齐鲁石化流程顺利打通。预计
在齐鲁石化为期 45天的装置检修期间，化
销华北将为其保供丙烯1.2万吨。

（刘风凯 王诗源 段乐义）

化销华南
环氧乙烷经营量创新高

本报讯 今年以来，化销华南坚持以市场
为导向，密切关注下游环氧乙烷客户生产动
态，灵活利用驻地企业资源和技术优势，积极
主动服务环氧乙烷客户，7月实现环氧乙烷销
量3.8万吨，同比增长36%，创历史新高。

化销华南逐一走访客户，精准把握需
求，积极发挥桥梁纽带作用，携手生产企业
组建产销研用工作小组，实行差异化营销策
略，切实提升市场应变和服务能力。今年以
来，他们多次帮助客户排除设备故障，优化
生产流程，为客户寻租产品储罐，全力为客
户提升产能保驾护航。 （彭俊斌）

上海石化
储物于商工作持续优化

本报讯 今年以来，上海石化物资采购
中心依托框架协议采购，结合年度生产、检
修、在建工程计划安排，持续优化储物于商
工作，切实提升物资供应保障能力。

他们依据框架协议的内容，对重要化工
原辅料和常规通用物资尽最大可能实施储
物于商，通过研究物资消耗规律，优化和完
善储物于商物资品种和数量。从储备有效
性、配送经济性、保供安全性等方面着手，合
理确定储备模式，包括寄售库存、供应商管
理库存、半成品库存、信息库存。

据悉，今年，实施储物于商措施供应商
98家，与2020年相比，调入18家新供应商，
调出23家。涉及20个物资大类，物资品种
主要是钢材、炼化“三剂”、包装物、通用仪器
仪表等，储备品种 1883 种，储备金额 6853
万元。截至目前，他们累计利用储物于商品
种1005种，利用储物于商金额11319.77万
元。 （贾斌斌 戴春平）

中韩石化
全力增产高附加值产品

本报讯 7月，中韩石化做大高附加值产
品总量，提高盈利水平，生产乙烯9.23万吨、
丙烯5万吨，产量双双创新高。

针对夏季化工产品销售淡季，中韩石化
持续攻坚创效，全力做大乙烯、丙烯等高附
加值产量。为确保高温季节高负荷稳定运
行，乙烯装置一手抓裂解炉及“三机”长周期
运行攻关，一手抓生产运行优化，及时根据
原料品质优化石脑油、加氢尾油裂解炉裂解
深度，按增产丙烯方案组织生产。经操作优
化，7月乙烯装置负荷率达 90.24%，丙烯生
产能力达到设计能力的97.93%。

（刘荣艳 张务琼 徐红伟）


