
天津石化环氧丙烷项目 建设绿色安全的国产化装置建设绿色安全的国产化装置

技术人员对 C-202低压丙烯回收塔进行质量检查。 董 波 摄技术人员认真检查起吊前的准备工作。 张训棣 摄作业人员乘坐升降车开展脚手架搭设。 杨茂林 摄

中俄东线天然气管道

杨 森 张 龙/文

8月 17日一大早，在江苏灌云县东王集
片区，挖掘机、吊管机、移动电站等全自动焊
设备一字排开，边组对焊接，边向东而行。

这是石油工程建设公司中俄东线天然气
管道工程泰安—泰兴段五标段的水网作业区
域，二机组组长李江平一会儿安排人员作业，
一会儿调度设备，“在水网地段施工，全自动
焊接给工程建设速度提供了不小的助力”。

李江平的机组先后创造了焊接41道口、
52道口、60道口（AUT检测合格率100%）的
国内同口径、同配置机组日焊接纪录。

中俄东线天然气管道工程是中俄两国全
面加强能源合作关系的重要成果之一，项目
建成后,可通过管道联网将进口天然气输送
至我国东北、京津冀和长三角地区，对保障国
家能源安全具有重要意义。

此次施工的泰安—泰兴段全长 750.2 公
里，管径1219毫米，石油工程建设公司承担了
三标段、五标段、八标段，以及河流定向钻穿
越项目一标段等施工任务。这也是该公司首
次参与国家管网公司高钢级、高压力、大口
径、多壁厚组合的全自动焊长输管道工程建
设，对其后续拓展国网市场、提升全自动焊接
能力具有重要意义。

建设过程中，石油工程建设公司充分发
挥天然气管道建设方面的技术优势，将全自
动焊接作为保证工程建设的主要措施，立足
技术改进和创新，先后攻克了内坡口加工和
变壁厚全自动焊接工艺，并将内对口器外部
活动支架、管口封堵保护套、坡口铁屑回收
器、全自动焊接坡口机挡屑板等一大批技术
革新成果成功运用到工程建设中，屡次刷新
国内同口径全自动焊接纪录，大幅提高了焊
接质量，有力保障项目建设高效推进。
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高温、暴雨、疫情轮番上阵，多
重考验下的天津石化项目建设依然
如火如茶，南港、大港两个基地同时
按下“快进键”，加紧从蓝图变为现
实。

近日，天津石化新建15万吨/年
CHP法制环氧丙烷装置，已进入设
备安装高峰。这是集团公司自主研
发新技术在国内的首次工业化应
用，生产过程单耗低、能耗低、无联
产品，不仅绿色环保，而且装置操作
安全性高。

天津石化主动塑造符合区域发
展定位、能够发挥比较优势、具有自
身鲜明特色的产业结构，推动传统
产业高端化、智能化、洁净化。该项
目以完善聚醚产业链，进而增强上
下游装置整体竞争优势而得到天津
石化上下的共同关注。

他们开通绿色通道，特事特办，
为优质、高效建设项目扫清障碍。
织密网格强化现场管理，天气预警
信息推送应对极端天气，送防疫物
资、联系疫苗接种，严格施工人员疫
情防控……

“一家人一条心，一个目标一股
劲”，各方联手迅速行动，形成强大
合力，强势推进项目建设，该项目计
划于9月底中交。

施工人员使用全自动焊接技术提升工程建设质量和效率。 张 鹏 摄

焊接人员奔赴现场前，需接受统一的技能考试。图为该公司全自动
焊接技能考核现场。 张 鹏 摄

在新沭河穿越施工现场，员工对钻杆进行清洁保养，以保证定向钻施工
顺利进行。 李瑞宇 摄

中俄东线天然气管道工程中俄东线天然气管道工程
泰 安泰 安 -- 泰 兴 段 五 标 段 施 工 现泰 兴 段 五 标 段 施 工 现
场场。。 张张 龙龙 摄摄

直径 8米、高度 22米、重量 170吨的 C-105氧化液提浓塔准备吊装。 杨茂林 摄

新技术高效推进施工建设


