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66月月1414日日，，金陵石化投用碳排放监控系统金陵石化投用碳排放监控系统，，实现实现7070多套装置碳排放实时监控多套装置碳排放实时监控，，及时发现不合理用能及时发现不合理用能，，降低能耗和碳排放降低能耗和碳排放，，为实现为实现““碳达峰碳达峰”“”“碳中和碳中和””贡献力量贡献力量。。

金陵石化坚决贯彻国家长江大保护要求金陵石化坚决贯彻国家长江大保护要求，，严格履行社会责任严格履行社会责任，，以绿色低碳战略统领全局以绿色低碳战略统领全局，，扎实提升环保管理水平扎实提升环保管理水平，，努力做到废气努力做到废气、、废水废水、、固废的固废的““近零近零””排放排放，，推进企业在绿色发展的道路上做示范推进企业在绿色发展的道路上做示范、、当标杆当标杆。。

十年来十年来，，随着油品市场需求持续增长随着油品市场需求持续增长，，金陵石化原油加工量增加金陵石化原油加工量增加2424%%，，与此同时与此同时，，主要污染物排放减少主要污染物排放减少9090%%，，其中二氧化硫减排其中二氧化硫减排9797..44%%，，氮氧化物减排氮氧化物减排9393..66%%，，化学需氧量化学需氧量（（CODCOD））减少减少6262..44%%，，氨氮减排氨氮减排9292..88%%。。

奋斗百年路 启航新征程

金陵石化金陵石化
环保工作再上水平环保工作再上水平 绿色发展争当标杆绿色发展争当标杆

在金陵石化“六五环境日”公众开放日
活动中，南京市的新闻工作者走进催化裂化
生产区，被催化烟气脱硫脱硝现场一套不起
眼的设备吸引了，这是专门用来查找异味

的“高档”仪器，可以捕捉到“PPM级”人
都无法察觉的异味。

长期以来，石化企业都面临
一个棘手问题——腐蚀严重，
油品里的酸性物质会给设
备，尤其是管线、阀门等造
成一定程度的腐蚀，形成
很多微小的漏点，漏出
微乎其微的异味，这种
无组织排放造成了一

定的环境风险。
针对这个问题，金陵石化在全国最早开

展泄漏检测与修复工作（LDAR），引进国际
最先进的查漏仪器，成立专门的泄漏检测队
伍，并基于设备管理信息系统建立无泄漏管
理信息平台，全过程跟踪装置泄漏检测与修
复效果，装置泄漏点明显减少，区域大气质
量进一步提升。此项工作得到环保部的充
分肯定，成为江苏省VOC治理示范企业，在
环保部组织的中国清洁空气城市网络第二
期清洁空气管理交流会上，金陵石化的经验
得到欧美专家的高度评价。

21世纪初，金陵石化就已开始实施环境
质量管控，逐步完善企业环保规章制度。

2009年，该公司将炼油异味气体治理列入
中国石化“十条龙”攻关项目。2010年，实
施异味治理，学习国外企业检测天然气泄漏
方法，试用监测设备，开启了企业泄漏检测
与修复工作。

2011年，金陵石化专门购买国际最先
进的查漏仪器TVA-1000B泄漏检测仪和
红外成像仪，选出有经验的员工组建专业队
伍，在行业内率先开展泄漏检测与修复工
作。查漏队伍采用国际先进的量化检测方
法，实行“地毯式”查漏，将许多用眼睛无法
发现的漏点一一捕捉，所有炼油化工装置都
被“扫描”一遍以上，对 70万个受控密封点
进行 170 万点检，并按期对泄漏点进行修

复，大幅降低了因泄漏造成的环境污染。
今年以来，金陵石化实施专项检查、组

建技术小组、强化过程管控、加强薄弱环节
管理等措施，完善泄漏检测与修复工作，强
化检测与泄漏修复过程的管控，全力以赴做
好VOCs治理管控。该公司按照属地管理
的原则划好“责任田”，落实区域网格化管
理，强化监督检查，做好月度、季度、半年抽
检计划安排，加大检测与修复工作力度。此
外，还加强腐蚀管线测厚检测，防止管线变
薄造成泄漏，全面梳理排查轻质油气采样点
密闭采样器使用情况，结合实际做好密闭采
样设施的隐患整改，提升泄漏检测与修复水
平，为推进企业高质量发展增绿赋能。

金陵石化 5号硫黄装置区是该公司运
行的第5套硫黄回收装置，是中国具有完全
自主知识产权的氨法脱硫技术在石化装置
的首次亮相，使用炼化生产过程中产生的废
氨水为原料，脱除硫黄回收尾气中的二氧化
硫，而且在生产过程中不产生废水和废渣，
每年还副产 2.3万吨硫酸铵化肥，全面解决
了炼化企业采用传统工艺脱除二氧化硫易
产生废水和固体废弃物的问题，实现了废水
和固体废弃物零排放，以废治废、变废为宝，
在减污同时实现了减排。

绿色发展永远在路上，金陵石化坚持对
标国内、国际更先进企业、更高标准，十年内

投入47亿元实施环保提标改造和安全环保
隐患治理。

金陵石化对热电锅炉实施烟气脱硫脱
硝、一炉一塔脱硫改造和锅炉超洁净排放
改造，采用先进湿法脱硫工艺效果非常理
想，排放烟气的二氧化硫、氮氧化物、烟尘
浓度远低于 35毫克/立方米、50毫克/立方
米、5毫克/立方米，仅为限值的28%、45%、
36%，达到世界领先水平。对4套硫黄回收
装置和 3套催化裂化装置实施了环保提标
改造，装置排放二氧化硫浓度均小于 10毫
克/立方米，远低于国家特别排放限值，已
实现“近零”排放。对40台加热炉共803台

烧嘴实施低氮改造，氮氧化物排放浓度大
幅下降。同时通过控制好全公司干气脱硫
系统，使加热炉二氧化硫排放浓度实现“近
零”排放。

废气减排一直是令石化企业头疼的问
题。金陵石化 2009 年就主动开展挥发性
有机物（VOCs）和异味治理，“十三五”期
间又在原有治理装置的基础上进行二次提
标治理，已实施 22 套尾气治理项目，采用
三级冷暖+活性炭吸附解析等先进技术，
非甲烷总烃去除率逾 97%。目前该公司
VOCs 治理覆盖储罐呼吸气、铁路油品装
车、码头油品装船、工艺尾气、污水处理集

输尾气治理等方面，均形成完整的 VOCs
治理管网，VOCs 排放实现全面受控。该
公司从源头削减加热炉用燃料气的硫含
量，进一步降低烟气二氧化硫排放量，尽力
提高装置间热供料的比例，减少 VOCs 排
放。

目前，金陵石化已有 49套废气和废水
CEMS在线仪表，实现与南京市管控平台联
网，在线数据传输率100%，在线数据达标率
100%。所有装置全部采用清洁生产工艺，
实施超百项节能降耗技术改造，在 2020年
比 2015年降低 93%的基础上，推进装置主
要气相污染物浓度实现“近零”排放。

作为中国石化的首批绿色企
业，金陵石化始终秉持“不是企业
消灭污染，就是污染消灭企业”理
念，把绿色发展作为一场输不起的
生存之战。企业领导班子一直以
绿色低碳战略统领全局，突出环保
管理的“全”字，全方位推行环保目
标责任管理，全员强化绿色发展意
识，全面提升环保管理水平。建立
公司、职能部门和运行部三级环保
管理网络，全员签订环保责任书，
开展“环保卫士”评比，形成各部门
齐抓共管、全员参与的工作机制。
该公司完善管理制度和考核细则，
明确单位主要领导是环保管理第
一责任人，对环保过失零容忍；将
环保工作纳入党建目标责任制考
核，实行各类评优评先“一票否
决”，真正将环保要求落到实处，落
到员工岗位上。

金陵石化强化“智慧金陵”建
设，实现所有排口、尾气排放数据
在线实时采集，设立“环保地图”
实施厂区异味监控，管控整

个区域的大气质量并进行异味处
理，把各单位的管控情况列入月度
经济责任制考核。同时，前移管控
关口，强化源头预警，将异常数据
第一时间发送至企业负责人和相
关管理人员手机，提前介入和处理
环保异常问题，实现了由“管排口”
向“管源头”转变。提升环保设施
运行信息化水平，建立环保设施运
行情况监控等多个信息化平台，让
环保运行“看得见、摸得着、管得
住”，推动环保管理由定性管理向
定量管理转变、由经验管理向科学
管理转变、由事后管理向事前控制
转变。

金陵石化还主动引进社会监
督，在生产区域、附近居民区、办公
楼大厅设立“环保有奖举报电话”
的告示牌，欢迎员工和居民一起监
督企业环保，促进环保水平提升。
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全方位推行全方位推行
环保目标责任管理环保目标责任管理

高质量推进生产装置提标排放高质量推进生产装置提标排放

全区域推进装置泄漏检测与修复全区域推进装置泄漏检测与修复

““环保达人环保达人””陆鹏宇巡查排口陆鹏宇巡查排口。。

生态鱼池一角生态鱼池一角。。

壮美的加氢裂化装置。

烷基苯生产区全景烷基苯生产区全景。。

栖霞山下石化城栖霞山下石化城。。

鹭鸟嬉戏大绿坡鹭鸟嬉戏大绿坡。。

海棠和樱花扮美煤化工装置海棠和樱花扮美煤化工装置。。


