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本报讯 记者卞江岐 通讯
员张 翔报道：近日，镇海炼化第
一套聚丙烯装置完成高乙烯含
量无规透明料M26ETI生产任
务，累计生产 480 吨。与该公
司同类透明料相比，新产品常
温冲击提高 14.6%，透明度提
高46.9%，成功实现质量升级。

聚丙烯透明料广泛用于大
型制件、薄壁制品等领域。前
期，镇海炼化透明料M26ET因
常温冲击较低，市场销售价格
不理想，盈利能力较弱。镇海
炼化相关部门围绕透明料产品
常温冲击偏弱问题开展技术攻
关，制定在反应器压力提升至
临界状态下，提高乙烯、氢气加
入量，以确保新产品 M26ETI

冲击指标得到提升的方案。
提升方案中，乙烯、氢气加

入量较普通透明料分别提高，
对反应器压力、温度、出料与挤
压造粒等控制过程有很高要
求。牌号切换过程中，技术人
员全程紧盯现场，精心指导操
作。操作人员平稳控制乙烯、
氢气加入量，确保反应器压力
波动不大于 0.02兆帕，温度正
负不超过0.5摄氏度，同时密切
关注挤压机切粒工况，防止物
料发黏引起停机。

经过切换调整，装置顺利
产出合格产品，具有高冲击、高
透明性等特点，适用于大型制
件、薄壁制品等，可广泛用于高
端医疗领域。

本报讯 记者黄敏清 通讯
员刘淑梅报道：4月30日，广州
石 化 38 吨 聚 乙 烯 新 品 PE-
LM2750 粉料按计划顺利入
库，即将送往下游新材料生产
厂家使用。4月份，广州石化累
计生产该产品粒料 580 吨、粉
料 38吨，产量持续提升，进一
步拓展聚乙烯产品市场新领
域。

聚乙烯装置主要生产线型
低密度聚乙烯产品，应用于注
塑料、薄膜等。为适应市场需
求，该装置不断优化产品结构，
研发新产品。2020年，结合技
术质量部研发中心前期市场调
研及客户需求，该装置成功开
发 高 熔 融 指 数 产 品 PE-

LM2750，成功替代进口料，主
要用于制造人工草坪、色母粒
等。

此次按照客户需求，装置
在生产粒料的基础上，增加 38
吨粉料生产。因该牌号粉料流
动性差、易发黏，只能在低负荷
状态下生产。在生产过程中，
装置管理人员克服产品粉料易
堵塞，反应器中氢气浓度高、产
品质量控制难度大，催化剂加
料器运行不稳定等难题，根据
多次试验的数据，通过不断优
化工艺参数、管理技术人员带
班、增加采样及分析频次等措
施，全时程监控产品黏度，确保
生产过程装置运行稳定、产品
质量合格。

本报讯 4月28日，北京化工研究院
高刚聚丙烯管材料长期性能评价方法
研究通过集团公司科技部组织的鉴
定。该项目是国内首次对高刚聚丙烯
管材专用料长期蠕变性能进行研究，建
立高刚聚丙烯埋地排水管材长期性能
评价方法，达到国际先进水平，为中国
石化高刚聚丙烯排水管材专用料的开
发和推广提供技术支撑。

随着排水用聚丙烯波纹管和缠绕
管国家标准的推出，高刚聚丙烯排水管
使用量逐渐增加，各大石化企业都在开
发高刚聚丙烯管材专用料，但高刚聚丙

烯管材专用料长期性能评价方法研究
尚属空白。

为填补行业空白，北化院科研团队
通过对埋地排水管道的长期受力分析，
建立一种采用管材长期蠕变试验来评
价高刚聚丙烯排水管道耐长期外压性
能的方法。这一评价方法可以预测非
承压高刚聚丙烯管材使用 2年到 50年
的形变量，对聚丙烯排水管道系统的使
用期限进行评估，为塑料管道工程设计
提供依据，为整个塑料管道系统的安全
运行提供有效的技术保障。

该项目首次从微观层面研究高刚

聚丙烯管材料长期性能的影响因素，为
中国石化开发和改进高刚聚丙烯原料
的长期性能提供理论基础。从2018年
开始，已应用这一评价方法对燕山石化
B6101、齐鲁石化QPB08等高刚聚丙烯
管材料牌号与进口高刚聚丙烯原料进
行评价对比，验证结果显示，这些牌号
不仅满足生产排水管材的性能要求，而
且性能与国外产品相当，加强了管材生
产企业选购国产原料的信心，有力增强
中国石化在国内聚丙烯管材专用料市
场上的竞争力。

（潘亚男）

5 月 8 日，扬子石化首
包 EVA（乙烯醋酸乙烯共聚
物）产品顺利下线，标志着
中国石化首套利安德巴塞
尔釜式法工艺的 EVA 装置
在扬子石化开车成功，实现
塑料产品在结构差异化领
域取得重要突破。扬子石
化 EVA 装置设计能力为 10
万吨/年，操作压力高、联锁
点多、操作难度大，各单位
精心组织，实现装置开车成
功。

达 军 摄 陶 炎 文

中国石化首套利安德巴塞尔釜式法工艺EVA装置开车成功

镇海炼化聚丙烯透明料质量升级

广州石化聚乙烯新品拓展市场领域

高刚聚丙烯管材性能评价方法填补空白
国内首次对高刚聚丙烯管材料长期蠕变性能进行研究 常温冲击提高14.6%，透明度提高46.9%

首次按客户需求增加粉料生产

新闻摄影竞赛新闻摄影竞赛
长城润滑油杯长城润滑油杯
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发力高端
赢在服务

司 文

新材料的研发与制造是当今市场竞
争的热点与风口。据近日《中国石化报》
7 版报道，中国石化优化布局，加快创新，
瞄准核心关键技术，着力发展高端合成
树脂产品，2020 年聚烯烃产能排名世界
第一，开发了一大批世界首创的化工新
材料。

从需求出发，向高端发力，既要有强
有力的持续创新科技实力，又要有聚焦
市场需求、提供差异化精准服务的健全
机制。高端树脂产品具有高细分度、高
技术含量等特点，只有细分市场贴近用
户，实行产销研用一体化开发与应用，将
高性能优化和个性化定制相结合，帮助
客户攻克应用难关，才能以对用户负责
的担当赢得用户拓展市场。

部分高端产品由于过去依赖进口，
形成应用惯性，对采用国产新材料设置
较高的准入门槛，没有高质量的产品和
完善到位的服务，难以敲开用户大门，更
需要以技术服务的高效与韧性赢得客户
信赖。

化销华东在推广高光泽聚丙烯产品
时 ，大 多 数 使 用 进 口 料 的 客 户 不 愿 尝
试。他们实施“一户一案”，提供个性化
解决方案，耐心讲解中国石化产品的特
色与优势，并将客户意见反馈研发生产
厂家，推动优化性能指标，千方百计满足
用 户 需 求 ，使 新 产 品 全 面 进 入 华 东 市
场。可见，在高端新材料上的竞争既是
研发创新的较量，又体现在技术服务的
细致与精准上。研发与服务双剑齐发相
得益彰，才能将中国石化的科技优势转
化为与客户共赢的市场优势，在新材料
市场竞争风云中挺立潮头。

4家石化企业被评为
湖北省首届健康企业

本报讯 近日，湖北省卫健委、精神文
明建设指导办公室、省总工会等6部门联
合发文，公布首届湖北省健康企业名
单。中国石化4家驻鄂企业位列其中，分
别是中韩石化、润滑油华中分公司、荆门
石化、石油机械沙市钢管分公司。

这是湖北省首次评选健康企业，旨
在推动企业不断强化健康保护意识，完
善各项措施，切实落实职业病防治主体
责任。评选经过企业申报、县级初审、市
级复核、省级复核和公示等程序，有91家
企业上榜。 （何 俊）

洛阳石化
升级安全风险管理系统

本报讯 近日，河南洛阳市危险化学
品企业双重预防体系建设深化提升会议
在洛阳石化召开。该公司自主开发的双
重预防管理系统，通过集中控制室大屏
幕，向洛阳市36家企业分管危化工作的
负责人进行展示。

双重预防管理平台由该公司IT劳模
创新技术团队于2019年建成上线，包括
风险数据库、风险分级管控清单、隐患数
据库等8个模块，融合施工作业统计、申
请审批、风险研判等内容。此次系统提
升，通过人工智能将风险辨识评估变得简
单高效，可动态生成重大操作统计、风险
动态研判统计、重大作业预统计，使企业
安全状况一目了然。（李 睿 丁永卫）

福建石油
电子发票开票率100%

本报讯 福建石油贯彻落实关于加快
电子发票推广应用的部署要求，积极向
客户推广使用电子发票。截至目前，加
油站电子发票开票率实现100%。

该公司着重向客户宣传电子发票无
纸化、低耗能、易保存、易查询等优势，倡
导绿色环保理念，做好政策宣传和解读
工作。组建电子发票推进工作小组，明
确工作要求，明确责任分工，开展加油站
电子发票推行工作竞赛。建立推广交流
微信群，财务人员及时答疑解惑，帮助解
决电子发票操作中遇到的问题。

（王鸿儒）

河南油田
南阳仓库铁路专用线创效

本报讯 近日，河南油田物资供销中
心南阳仓库和辽宁凌钢特钢有限公司签
订代储代卸合同，可实现1年承揽物资代
储代卸2万吨，1年劳务创效20万元。

南阳仓库处于南阳市区，油田充分
发挥区位优势，利用铁路专用线、库房料
场、机力设备、人力资源，承揽物资代储
代卸业务，对外创收大幅增长。由于南
阳市场和邻近的湖北市场对特殊钢材有
广泛需求，南阳仓库与凌钢特钢合作运
营，能缓解工作量不足压力，实现对外创
收。 （乔庆芳 谢玉文）

本报记者 雷 丽 李亚伟
通讯员 刘文锦 董 军

33年，是江汉油田高级技师吴继
农的工龄，他取得国家实用新型专利
的数字也是33件。这些年，他带领的
团队累计完成创新成果380项，为企
业创效近亿元。

4月 22日，记者在江汉油田见到
吴继农时，他正在创新工作室里捣鼓
新课题。4月份，采油气工程技术服
务中心整合技术力量，成立“群众性创
新创效联盟”，作为技师带头人的吴继
农更忙了。

他总想得比别人多一点深一点

吴继农学的是车工，所在的加工
车间主要负责加工井下工具配件。其
中泄油器主体腰孔的加工是一个耗时
耗力的活儿，每加工一个就需要一天
时间，员工常常累得腰酸背疼。

“人家都是让咋干就咋干，他总想
得比别人多一点、深一点，琢磨有没有
办法把活儿干得又轻巧又漂亮”。吴
继农琢磨，泄油器主体腰孔加工，难就
难在腰部打孔的位置、尺寸、精度不好
掌握，如果有一个专门用于加工它的
胎具，把位置、大小、尺寸等都固定住，
或许就能解决这个问题。

他查资料、画图纸、搞试验，制作
出泄油器主体腰孔加工专用胎具，运
用这个胎具既不需要钳工划线，也不
需要换卡盘和车床，单人单机便可操
作。“每件产品的加工时间缩短到原来
的六分之一，一天可加工50件。”徒弟
周玉珍对师傅的发明赞不绝口。

针对近年来江汉油区抽油泵活塞
断脱造成的停产和重复作业井次多的
现状，他跑遍井场，几十次修改设计方
案，最终研制出“防断式抽油泵”，使维
护性作业井次降低 47.8%。目前，这
一成果在江汉油田 70%的抽油机上
应用。由于在深井、斜井中具有推广
应用价值和长期效益，该成果获得 3
项国家实用新型专利。

解决难题有股子不服输的劲

涪陵页岩气田经过多年开发，需
采用气举排水工艺将地下积液排出。
排水要下油管作业，必须先对油管进
行检测。

“一口气井大概需要400根油管，
采用以往的检测方法，需要8个人干8
个小时，太耽误工期。”吴继农向这一
难题发起挑战，研制“全自动油管内径
检验规”。2020 年 6月，在经过 500
多根油管的试验合格后，吴继农信心
十足到涪陵现场测试，结果却让他傻

了眼。
原来江汉油区和涪陵使用的油管

虽然管身尺寸一样，但江汉是平式，涪
陵却是加大，两端有0.5毫米的缩颈，
就是这微不足道的差异，让检验规无
法顺利通过，现场试验失败。

面对质疑、失望，吴继农没有气
馁。他沉下心来，仔细思索解决的办
法。“要创新哪能怕输，成功就是在不
断的失败中成长。”经过一个多月的努

力，吴继农和工作室成员终于把检验
规的尺寸调整到位，研制出四轮减震
系统。“这是向高级汽车借鉴的，这样
即使油管内部有些不平整，通过轮子
的减震也能让检验规保持平稳，顺利
通过。”

“现在，一口井的油管全部检测完
只需要40至60分钟。”在涪陵气田40
多口井上试验获得成功后，吴继农长
出一口气。

把3D建模技术与井下技术相结合

在吴继农工作室的桌面上，有个
新鲜出炉的“自动填沙筒”模型。老同
事李广禄摆弄着这个设计巧妙的模
型，爱不释手。他比吴继农早参加工
作半年，现在为学习3D软件应用，成
了吴继农的徒弟。

对于新科技，吴继农有着一股痴迷
劲。他自学多款机械设计绘图软件，成
功完成由操作型技术人才向复合型技
术人才转变。2018年，他运用先进的
3D打印技术，把需要改进的机械零配
件、工件，包括设计思路和研发产品制
作成模型，用实物来验证设计图纸的可
行性，减少试错次数。家里16平方米
的储藏室也变身另一个工作台。

近年来，吴继农把 3D 建模技术
与井下技术相结合，带领团队完成“玻
璃钢油管打捞器”“管柱试压过滤器”

“小套管封隔器”等7项创新成果，陆
续在江汉油区推广运用，有 5项正在
申报国家专利。

2020年，在江汉油田举办的高技
能人才创新与履职能力建设培训班上，
他通过3D打印的轮式修井机模型，为
油田的高技能人才讲授三维软件在创
新工作中的应用，让学员真实体验到学
习3D软件和建模带来的便利。

一颗匠心坚守 一股劲头创新
——记2021年全国五一劳动奖章获得者、江汉油田高级技师吴继农

吴继农在施工现场测量抽油杆螺纹长度。 宋国梁 摄

中原石化实现不同规格氢气外送增效
本报讯 近日，中原石化利用碳

四装置两台氢气压缩机，同时实现
0.8兆帕和2.0兆帕两种规格氢气成
功外送周边企业，一年可增效近
700万元。

中原石化积极利用氢能源，
打造绿色低碳企业，为碳达峰、碳
中和贡献力量。烯烃二部 PSA
（变压吸附）装置产品氢气采用变
压吸附工艺，纯度达 99.999%。装
置于 2020 年底实施新的生产方

案，不断提升效能，满足多用户需
求。

为确保氢气压缩机顺利启动，
烯烃二部高度重视、精心组织、统一
协调，制作工艺开车方案，倒排工
序，完善每一个细节，确保开车程序
准确无误。他们对氢气管网系统进
行仔细检查，积极配合仪表人员对
所有远传仪表、调节阀进行校对，实
现氢气一次外送成功。

（曹蒙蒙 张 良）

本报讯 4月份，中韩石化树脂
产品重膜单耗降至5.61千克/吨，降
幅达 5.87%，一月可节约成本 244
万元。

去年 5月，公司经大量试验和
摸索，掌握重膜厚度从0.18毫米降
至0.16毫米的关键参数。6月完成
全部树脂产品重膜厚度降至0.16毫

米工作，重膜单耗由6.26千克/吨降
至5.96千克/吨。至今年4月，完成
全部树脂重膜厚度从0.16毫米降至
0.14 毫米工作，单耗进一步降至
5.61千克/吨，圆满完成集团公司推
行的重膜减薄工作，客户反馈产品
破包率正常。

（刘荣艳 张务琼 徐红伟）

（上接第一版）

这是该公司运行的第 5套硫黄回
收装置，使用炼化生产中的废氨水作为
原料，脱除硫黄回收尾气中的二氧化
硫，且生产过程中不产生废水和废渣，
每年还副产2.3万吨硫酸铵化肥，解决
了炼化企业采用传统工艺脱除二氧化
硫却又产生废水和固体废弃物的问题，
实现了废水和固体废弃物接近零排
放。“以废治废、变废为宝，在减污同时
实现碳减排。”环保工作者参观后称赞
道。

绿色发展永远在路上。该公司坚
持对标国内外先进企业更高标准，应用
科技成果推进绿色发展，近 10年投入
47亿元实施环保提标改造和安全环保
隐患治理。对热电锅炉实施烟气脱硫
脱硝、一炉一塔脱硫改造和锅炉超洁净
排放改造，采用先进湿法脱硫工艺后效
果非常理想，排放烟气中的二氧化硫、
氮氧化物、烟尘浓度远优于国家标准和
江苏省标准，达到世界领先水平。对4
套硫黄回收装置及 3套催化裂化装置
实施环保提标改造，装置排放二氧化硫
浓度均小于10毫克/立方米，远低于国
家特别排放限值，已接近零排放。对

40台加热炉实施低氮烧嘴改造，氮氧
化物排放浓度大幅度下降。同时，通过
控制好干气脱硫系统，使加热炉的二氧
化硫接近零排放。

为了推进废气减排，金陵石化
2009 年就主动开展 VOCs（挥发性有
机物）和异味治理，“十三五”期间进行
二次提标治理，已实施 22套装置尾气
治理，非甲烷总烃去除率在97%以上。
目前，该公司形成了完整的VOCs治理
管网，排放全面受控。2010年公司在
行 业 内 率 先 开 展 泄 漏 检 测 与 修 复
（LDAR），并自主开发无泄漏管理信息
平台，全年对 70万个受控密封点进行
170万次检测，并及时修复漏点，大幅
度降低泄漏造成的环境污染。此举得
到原环保部领导专家的肯定，该公司也
被评为江苏省LDAR技术示范企业。

对装置进行节水改造，先后实施
10多个污水回收利用项目

4月26日，陆鹏宇再次走向位于长
江南岸的该公司总排放口，走进公司环
保动态数据仪表室，检查与政府环保管
理部门连线的动态排放参数。

金陵石化虽地处长江沿岸，但一直
将节水减排当作头等大事。该公司采

取多项措施推进废水资源化利用，实施
“一水一策”。他们对含硫污水分质分
炼，将酸性水汽提后的净化水注入炼油
生产装置代替除盐水，提高净化水回用
率。根据水质优化处理方案，加大污水
回用力度，将污水处理场出水作为焦化
装置冷焦补充水。2020年，净化水回
用率达73%，其中常减压电脱盐注水和
柴汽油加氢空冷注水 100%回用净化
水。

该公司对炼化生产装置进行技术
改造，做好节能节水大文章，部分装置
节水能力达世界先进水平。他们建立
健全节能节水信息化管理系统，设置用
水、排水内控指标，大大减少废水排
放。与 10年前相比，废水中化学需氧
量、氨氮等含量大幅下降。同时，开拓
污水回用渠道，先后实施 10多个污水
回收利用项目，其中污水深度处理回用
装置处理后的水质，可达纯净水标准。

该公司持续深化污水分质处理、分
级回用，开展深度处理及综合利用。按
照污染物的占比权重和回用技术的难
易程度，实施废水回用系统完善改造，
对炼油脱硫脱硝高盐废水等进行处理，
完善水处理系统改造，实施净零排放项
目，努力节能节水。

中韩石化持续推进重膜减薄


