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长城润滑油协办
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镇海基地乙烯装置冷箱吊装就位

4月 18日，镇海基地乙烯装置冷箱吊装就位，至此该项目 200吨级以上大件设备全部吊装
就位。此次吊装的冷箱由板翅式换热器和分离罐组成，实现传热系统高度集约化，是乙烯装
置的核心设备。冷箱高 31 米，净重 270 吨，吊装采用 400 吨履带式起重机主吊。图为吊装现
场。 华 赟 摄 崔荣辉 文
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攻坚创效
要运用创造性思维
田 欣

催化剂到了使用末期，选择性明显
下降，导致产品产量相对减少，是炼化企
业不时遇到的难题。前一段时间，茂名
石化乙二醇车间出现这样的情况，但他
们打破惯性思维，对生产操作顶格优化，
努力将催化剂稳定在最佳运行状态，确
保环氧乙烷产量稳步提升。这启示我
们，企业攻坚创效，要善于运用创造性思
维。

要实现攻坚创效，各企业既处于难
得的机遇期，又面临严峻挑战。在不时
遇到的难题面前，如果沿用传统的思维
方式，不想“创”、不敢“创”、不会“创”，碰
到问题绕着走，那就解决不了难题。企
业领导干部应该树立创新意识，把创造
性思维融入本职工作全过程，在继承发
扬好的传统和经验基础上，勇于正视工
作中存在的问题，改变不合时宜、不适应
新形势的老做法，积极探索新的工作思
路、工作举措，创新工作方式、工作机制，
创造新的工作经验、工作特色，不断开创
工作新局面。

实际上，人人都可以运用创造性思
维。创造性思维就是让大家积极出主
意、想办法，独辟蹊径，凝聚全员智慧、集
聚团队力量。如果全体员工的创造力、
积极性都调动起来，一个个小创意、小点
子就会像山涧溪流，在融合与碰撞中汇
聚成江河湖海，迸发出耀眼的光芒。

柴润金 胡玉华

4月 23日，天津石化炼油
部联合九车间副主任胡光亮在
中控室，目不转睛地盯着 2号
催化装置操作盘上的参数，不
时下达调优指令。“汽油中苯含
量每降0.1%，就可少调入高附
加值异辛烷组分 100吨，每吨
汽油可降本14元。”他说。

自去年 11月天津石化炼
油产品结构调整及油品质量升
级改造项目开车后，汽油产量
增加，但汽油中苯含量高，成了
制约降本增效的瓶颈。今年以
来，天津石化利用闲置设备，不
到一个月时间，在系统内首家
完成脱苯塔利旧改造，降低汽
油中苯含量。截至 3月底，实

现降本增效600万元。

用现有设备进行改造实现降本

去年天津石化炼油产品结
构调整及油品质量升级改造项
目开车后，由于原料发生变化，
生产出的汽油中苯含量在1.2%
左右，超过0.75%的内控指标。

“虽然汽油产量增加不少，但
苯含量超标意味着要拿出更多的
异辛烷组分进行调和。异辛烷是
高附加值产品，过多调入汽油，致
使该拿回的效益拿不回来。”炼油
部副经理王云强心急如焚。

如果增上脱苯塔项目，投
资大不说，还错过创效时机。

“能不能在少花钱的前提下，利
用现有闲置设备进行脱苯塔改

造。”公司领导提出这一思路
后，炼油部在现有装置中紧急
寻找最适合进行脱苯塔改造的
设备。经过筛选测算，选定联
合五车间的蜡油加氢装置。

“苯的沸点为 80.4 摄氏
度，通过流程模拟的方式，选择
合适的侧线位置，把浓度较高
的含苯汽油从侧线抽出，塔顶
塔底的汽油苯含量就会降低，
实现汽油脱苯，从而把用来调
和降苯的异辛烷组分省下来。”
技术人员说，按照这一原理，脱
苯塔投用后，汽油中苯含量将
由1.2%降至0.75%。

优化设计方案确保施工安全

“新建一个脱苯塔大约需

2200万元，而利用现有装置进
行改造仅需500万元。”炼油部
项目组人员算了一笔账。“太合
算了，就一个字‘干’！”大家异口
同声。由于时间紧迫，他们采取
边设计边施工这一超常规举措。

现场管线怎么走、设备怎
么定位，车间工艺人员积极配
合设计单位制定方案，结合现
场实际，对可以利旧的管线通
过变更路由的方式进行利旧，
对现场施工流程进行合理设
计，每天从8点一直干到22点。

由于施工工期紧，高峰期
每天有16个焊工在16个不同
点同时进行作业。而装置处于
正常生产期，高温高压环境使
安全风险压力极大。为保证施
工进度和施工安全，车间严格

执行三级监护制度，采取多点
位监护措施。

2020 年 12 月开始施工，
今年 1月交付，利旧改造的脱
苯塔比新建一个节约大量成本
费用。

把控好参数调整确保产品质量

1月 26日，炼油部通过前
期准备，在不浪费一滴汽油的
前提下，先对利旧改造后的脱
苯塔进行升温，等各项参数达
到设计值后再开侧线，实现侧
线抽苯，产品一次采样合格。

汽油脱苯塔利旧改造在系
统内是第一家，没有任何经验
可借鉴。为保证产品质量稳
定，员工精心调整操作，不敢有

丝毫大意。“改造前是分馏塔，
改造后是精馏塔，参数控制和
调整精准度要求更高。”联合五
车间主任王连超说。

车间技术人员对精馏塔操
作进行摸索，对关键参数进行
优化。其中，控制进料温度最
难。除了内操对操作温度精准
控制，还需外操对现场换热器
副线手阀进行精准调整，以保
证催化汽油进入脱苯塔的温度
合适。

汽油脱苯塔利旧改造收到
预期效果。“拿 92号乙醇汽油
来说，异辛烷调入比例从10%
降到 5%，就节省 5%的异辛
烷。这样成本下来了，每吨可
降本 12元，月降本 264万元，
效果非常明显。”王云强说。

福建石油
扎实推进绿色企业行动

本报讯 日前，福建石油制定下发
2021年绿色企业行动方案、任务清单和
绿色基层创建评审程序，强化源头减排、
过程管控、末端治理，扎实推进绿色企业
行动。

福建石油2021年绿色企业工作围绕
环保提升、绿色基层创建、建设项目依法
依规等16个方面的环保管理工作开展。
重点工作任务是完成60%以上的绿色加
油站、绿色油库创建，每个地市分公司打
造1至2个绿色基层标杆单位，完成30个
光伏发电项目及9台高效变压器更换工
作。公司成立专项领导小组和工作组，
将任务分解落实到职能部门、地市分公
司，做好工作落实情况的考核评价。

（葛惠芳）

茂名石化
优化操作增产轻脱油

本报讯 3月份，茂名石化炼油分部挖
掘老装置潜能，丙烷脱沥青装置完成渣
油加工量3.4万吨，产出的轻脱油产量比
上年同期增加2316吨，实现优化生产增
效362万元。

车间根据原料性质，科学优化丙烷
脱沥青装置原料配比，做大加工量。细
化丙烷脱沥青装置运行措施，对班组和
管理人员定目标、定时间、定责任人，推
进装置增产。加大巡检力度，对关键设
备增加检查频次，及时发现并处理设备
隐患。针对轻脱油黏度变化，调整操作
参数，确保以最优参数提炼轻脱油组分，
提高装置轻脱油收率。 （黄燕玲）

合肥石油
首批易捷咖啡店开业

本报讯 4月 6日，安徽石油首批两家
易捷咖啡店，在合肥石油芜湖路加油站
和铜陵南路加油站开业。截至19日，日
均销售易捷咖啡超100杯。

此次开业的两家易捷咖啡店地处市
中心人流密集地段。引进的易捷咖啡兼
顾中高端客户消费需求，客户既可进店
选购，也可网上预订，享受外送服务。下
一步，该公司将在20座加油站引进易捷
咖啡，为消费者带来新鲜的消费体验。

（孙德荣）

四机公司
启用新维修基地响应服务

本报讯 4月中旬，石化机械四机公司
启用涪陵维修基地，可承担大型机泵维
修、部件更换，固压设备检修保养、现场
抢修及维保等服务。

为快速响应维修服务，四机公司优
化业务流程，及时保供配件，加快修理速
度，加强维修基地联机调试能力。该维
修基地建筑面积1000平方米，常驻销售
服务人员 5 人，可同时容纳 6 台压裂设
备、4台大泵或变速箱维修，配备大泵跑
合台、移动式焊机、打气泵等设备，服务
辐射周边区域。 （孙海涛 文丹华）

天津石化在系统内首家用闲置设备进行汽油脱苯塔改造，缩短改造周期，节约改造成本

脱苯塔利旧改造实现降本增效

本报讯“致密砂岩油藏的
大门硬是被我们踢开了，下一
步会有好戏看。”4月 12日，胜
利油田临盘采油厂地质研究
所勘探技术人员代盈营看着
夏平946井自喷排液见油的报
表，高兴地说。夏平 946井一
旦试油成功，将开启致密砂岩
油藏勘探开发的新篇章，为临
盘采油厂原油生产和难动用
储量的有效动用提供有力的
技术支撑。

致密砂岩油藏是难动用
储量的一种。临盘采油厂所
辖探区致密砂岩油藏储量超

过 1 亿吨，具有埋藏深、物性
差、自然产能极低的特性，孔
径只有头发丝的五十分之一，
想要在这样的“石头”中采油
极其困难。如何踢开致密砂
岩油藏开发的大门，成为临盘
采油厂勘探技术人员的心头
事。

以前，由于技术手段不成
熟，该类油藏一直未动用。近
几年，随着老油田不断开发，
向优质油藏储层要效益的难
度越来越大，技术人员大胆探
索，把目标瞄准致密砂岩油
藏，并制定“攻克一点、带出一

片”的攻坚策略。
江家店油田位于山东省临

邑县与济阳县交会处，构造位
置处于济阳坳陷惠民凹陷江家
店鼻状构造带，覆盖致密砂岩
油藏油储量 2000万吨。由于
缺乏有效的动用手段，石油资
源长期沉睡于地下。几年来，
随着勘探开发和工艺技术的进
步，他们通过油藏地质特征及
试油试采规律，在调研同类油
藏开发技术的基础上，优选江
家店地区沙三下夏943断块致
密砂岩油藏进行探索评价，在
高部位部署首口水平段超千米

的探井——夏平946井。
技术人员大胆采用复合

盐钻井液保护技术+深层超长
水平井钻井技术+密切割、组
合缝网技术，实施长井段多级
大型压裂技术提产能、增效
益。该井完钻后电测解释油
层 981.2 米，实现地质钻探目
的，进一步夯实该断块的地质
储量基础。3月中旬，临盘采
油厂对夏平946井开展多级压
裂试油施工。目前，该井顺利
完成压裂作业，正在紧张试
油，预计可获得可观的产能。

（菅李峰）

随着向优质油藏储层要效益的难度越来越大，胜利油田临盘采油厂技术人员大胆

探索，把目标瞄准致密砂岩油藏

砸开“石头”找“黑金”

齐鲁石化优化烧碱原料实现环保生产
本报讯“3月份使用精制

工业盐3027吨，‘三剂’消耗降
低，盐泥产生减少，固废处置
费降低，降本增效 2 万元。”4
月19日，齐鲁石化氯碱厂生产
技术科副主任师张先广说。
使用精制工业盐作为烧碱原
料是氯碱厂的一个新突破，今
年计划试用精制工业盐 1 万
吨。

去年，氯碱厂新建一次盐
水项目建成投运。为了进一
步提升盐水质量、减少装置产
生的污泥，氯碱厂深入研讨，
采购与海盐价格持平的精制

工业盐作为烧碱原料，这一申
请得到公司批复。氯碱厂把
采购精制工业盐列入今年生
产优化项目之一。

该厂一直使用海盐作为
烧碱原料，没有使用精制工业
盐的经验。他们组织技术力
量提前编制试验方案，根据现
场情况迅速调整操作，延长上
盐时间、增加上盐次数，控制
化盐池上盐高度，确保化盐环
节安全。员工认真操作，紧盯
各项指标，发现问题及时解
决，实现含盐浓度、钙、镁等各
项指标稳定。 （孙万章）

洛阳石化抓住市场机遇增产汽油
本报讯 近期，原油价格上

升，成品油消费市场回暖，洛
阳石化紧抓市场机遇，通过多
种手段增产汽油。3月份，两
套催化装置汽油产量再创新
高，汽油吸附脱硫装置馏出口
汽油产量达12万吨。一季度，
汽油吸附脱硫装置馏出口汽
油产量35万吨。

洛阳石化抓住创效时机，
集中精力进行生产调整，制定
优化方案。1号催化装置投用
酸性水终止剂增产汽油，调整
后汽油收率增加0.5%，油浆收

率降低 0.4%。提高两套催化
装置运行水平，稳定汽油蒸气
压控制指标，增产汽油组分。
3月 15日起，两套催化装置降
低稳定塔底温度，增产汽油0.3
个百分点。

针对各装置高负荷运行
后操作弹性缩小的难题，技术
人员及时分析生产运行、设备
安全等问题，对生产进行精细
指导；操作人员认真巡检，做
好设备维护，明确指标管控要
求，确保装置安稳运行。

（李 睿 郭 良）

江汉油田稳市场保用户打通油气销售渠道
本报讯 4月 14日，江汉油

田与重庆万州燃气公司的天
然气销售合同签订完成。至
此，江汉油田签订完成今年全
部油气销售合同。

江汉油田油气销售中心
认真研判市场信息，及时把握
需求变化，明确销售计划，为
保证今年原油和天然气销售
平稳运行进行大量准备。谈
判期间，油气销售中心充分研
究国家天然气价格政策、市场
竞争形势和用户用气需求，合

同签订量从去年 7800万立方
米提高到 1.1 亿立方米，做到
稳市场保用户，为建南气田天
然气资源释放提供保障。

面对优质油气资源接替
不足、新能源革命等诸多因
素，油田始终坚持以资源效益
为中心，做好产销衔接、争取
零散井自销创效、稳定老区用
户，与原油和天然气销售10家
用户签订销售合同，打通销售
渠道。
（黄 慧 刘子豪 魏虎林）

中韩石化产品实现微信预约提货
本报讯 4月 12日，中韩石

化炼油片区智能物流信息管
理系统上线，标志着中韩石化
所有产品实现微信预约提货，
提高了提货效率和安全性。

该智能物流信息管理系统
优化产品出厂流程，实现产品
出厂全流程的业务数据集成与
共享，与化工销售e贸、化工销
售物联网、炼油销售电子平台，
以及地磅、定量装车、轨道等系
统集成，打破公司间信息壁垒，

保证数据的准确性。所有产品
均实现微信预约提货，客户可
手机预约，提高提货的灵活性，
避免车辆扎堆进厂。司机刷身
份证进出厂、自动排队、移动安
检等功能保证进厂车辆安全，
缩短车辆进出厂及安检时间，
提高产品出厂效率。司机和押
运人员在线进行安全教育，用
身份证代替传统的提货IC卡，
确保产品运输安全。
（王 冲 张志军 张雷雷）

近期，上海石化化工部加强 VOCs（挥发性有机物）浓度指标
控制，大气自动站溯源小组开展溯源活动 9 次，VOCs平均值比年
初大幅下降。图为 4月 14日，员工查找泄漏隐患。

高卫洪 摄

（上接第一版）

2020年 9月，高桥石化高
纯氢气生产示范装置一次开
车成功，这是拥有中国石化自
主知识产权的首套高纯氢气
生产示范装置，产品氢气纯度
达 99.999%，其原料是低成本
的炼油装置副产氢气，采用大
连院自主研发的高选择性定
向除杂专用吸附剂，具有投资
少、占地小、能耗低等优势，将
有力推动燃料电池车用氢气
成本下降。

目前，燕山石化和广州石
化两家企业各自建设的 2000
标准立方米/小时燃料电池车
用高纯氢示范项目已正式投
运，并在取得充装许可证后对
外供应高纯氢气。由海南炼
化牵头设计建设的海南省首
个氢气充装设施于 4月 16日
投用，解决了岛内高纯度氢气
来源问题，为海南省氢能发展
作出积极贡献。

凡事预则立。多年来，中
国石化对科研的投入和提前

布局，让发展氢能更具底气。
2018年 9月，中国石化成

立新能源研究所，为中国石化
发展氢能产业提供关键技术
支撑和决策咨询。成立两年
多来，新能源研究所搭建了氢
气纯化、电解水制氢和燃料电
池技术研发平台，承担科技部
重点研发项目——燃料电池
车用氢气纯化技术研究，开发
了炼厂副产氢生产燃料电池
级氢气专用吸附剂。成功开
发电解水制氢专用铂碳阴极
催化剂和铱系阳极催化剂，
完成专利网布局，并利用自
主研发的催化剂装配 15千瓦
级质子交换膜电解水制氢装
置，能效指标达到国内领先
水平。

各大研究院结合实际，在
新材料等多领域开展科研攻
关。石科院开发的高纯氢分
析检测技术已获得 CMA 和
CNAS资质认证，具备燃料电
池氢气检测资质。大连院目
前正加速推进全品类氢源的
全流程解决方案，解决全产业

链流程较长、上中下游发展不
均衡、部分关键核心设备依赖
进口、氢源成本高等难题。

绿氢未来会成为主场，
加氢像加油一样方便

“十四五”期间，中国石化
规划建设百万吨绿氢示范项
目，目前绿氢项目前期工作正
在加快推进。

“按照现有情况，新疆项
目建成后有望成为世界上最
大的绿氢生产项目。”新星公
司发展计划部的陈文钢告诉
记者，该公司正布局新疆太阳
能发电制氢和内蒙古太阳能
发电加风电制氢项目，两个项
目年产绿氢规模都超过现有
世界上的同类项目。

可再生能源电解水制氢，
也就是人们常说的绿氢，是最
环保的制氢途径，成本较高，
面临着光伏、风电等电源高波
动性带来的一系列制氢、储氢
及控制系统等方面技术问题。

中国石化把这项任务交

给了新星公司。
“光伏、风电等可再生能

源制氢最大的瓶颈，是把发电
和制氢两个环节耦合起来并
进行控制，同时降低氢气成
本。”陈文钢说。对此，新星公
司建立了尚属世界首创的波
动电源制氢技术模型，突破一
系列技术难题，形成专有的控
制策略和控制技术。

同时，为了满足东部城市
氢基交通使用绿氢需要，新星
公司同步在山东布局两个规
模较小的光伏发电制氢项目，
为东部沿海城市探索交通用
绿氢发展途径提供经验。

加氢基础设施是氢能利
用中的重要环节。中国石化
现已全面展开相关建设，除了
已经运行的10座加氢站，今年
要建成运行100座，“十四五”
期间建成 1000 座加氢站，对
氢能全产业链进行系统布局，
让加氢像加油一样方便。在
中国石化的规划中，加油站将
逐步向“油气氢电服”综合加
能站转型。


