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自全面承接日照库区原油接卸工作以来，青岛石化在做好库区与码头防疫
工作的同时，严格执行原油调配计划，科学配比原油，加强与海关的沟通、查验，
及时掌握油轮到港准确时间，确保三个泊位四条管线同时卸油入库，提高外输储
罐效率，缩短油轮滞期，实现创效增收。一季度，日照库区接卸、输转原油均超
760 万吨，比去年同期增长 18 %以上。图为青岛石化日照库区三个码头同时卸油
入库。 官 鹏 孟宪玲 摄影报道

青岛石化日照库区接卸输转原油创新高
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□ 赵颖慧 曹 萍

今年以来，齐鲁石化物装中心紧
扣市场发展态势、紧盯货源动态，全
力保障合成橡胶、聚氯乙烯等创效产
品的原料供应，助力效益提升。一季
度，该公司橡胶厂、氯碱厂聚氯乙烯
装置保持高负荷生产，合成橡胶产量
达9.44万吨、聚氯乙烯产量达8.16万
吨，效益持续攀升，成为创效明星产
品。

克服困难，持续增加丁二烯库存

今年初，了解到合成橡胶的主要
生产原料丁二烯的价格在相对低位运
行，齐鲁石化物装中心立即采取行动，
加大采购力度，尽可能拉高库存。正
当他们马不停蹄地确定好主要货源和
物流方式后，国内部分地区疫情反弹，
采购工作难度骤然加大。

“最有效的解决办法就是严管
控、重防范、勤消杀。”物装中心化工
科科长刘静介绍，他们在做好自身防
护工作的同时，逐一确认货源、车辆
和司机情况，严格审核车辆出发地
点、途经地点等信息，针对外来供应
商、承运商建立“一人一档”。在接收
货物前，化工科派专人查验送货人员
核酸检测报告、健康码、行程码，进行

体温检测及登记，并做好来货车辆、
装卸机具及部分物资的病毒消杀工
作，确保疫情防控工作落实到位。

同时，为了解决货源少的难题，
物装中心管理人员时刻紧盯市场信
息，与相关部门紧密配合，积极寻找
货源，随后四处协调配送危化品的运
输车辆。核算数据、推演情况、联络

沟通……无数的付出终见成效，丁二
烯库存持续增加，为橡胶厂高负荷生
产提供了充足的原料支撑。

知变应变，畅通二氯乙烷供应链

二氯乙烷是氯碱厂生产聚氯乙
烯产品的主要原料，因国际市场价格

相对较低，从2019年四季度以来，齐
鲁石化一直从国外进行采购。以往，
采购的二氯乙烷都是先通过国际航
船运至天津港，再用汽车运回厂。

今年以来，受疫情影响，二氯乙
烷价格飞涨，货源极度紧张。物装中
心化工科计划员韦延清和同事及时
了解生产动态，根据生产需要，向化
销华北提交进货申请，在抓实进口资
源供应的基础上，持续落实扩充资源
渠道，于3月增加了一艘国内贸易船，
有力保障了原料的充足供应。其间，
他们与化销华北、氯碱厂相关人员及
时沟通，密切跟进船期动态，了解生
产情况，随时调整保供方案，确保二
氯乙烷供应链畅通。

“二氯乙烷库容量小，如果船舶
延误，装置就要降负荷。目前聚氯乙
烯效益非常好，降负荷就是减效益。”
3月 15日，得知运送二氯乙烷的船舶
要延误，韦延清立即采取行动，多方
沟通协调，努力缩短了延误时间。同
时，他们将运输车辆增至16辆，在船
舶到港的前一天连夜出发，第二天就
将原料顺利带回，保证了聚氯乙烯装
置高负荷稳定生产。

优化调整，保供原盐降低成本

3 月 25 日，氯碱厂盐场内，装载

车、推土机往来穿梭，紧张有序地进
行卸车作业。当天下午，齐鲁石化采
购的首批3000吨精制盐全部到货。

今年以来，氯碱厂积极探索原料
优化，将氯化钠含量更高、杂质更少
的精制盐与原盐掺混使用，以减少固
体废物盐泥的产生，延长生产设备使
用寿命，实现提质增效。

为配合此次优化调整，物装中心
提前对市场资源供应情况进行研判，
加强与氯碱厂的对接，及时了解需求
信息和原料配比数据，结合市场价格
制定并优化保供措施，控制采购节
奏，合理规划好精制盐的送货量及卸
车时间，按比例分批进货，实现了精
制盐随进随用，力争效益最大化。

同时，他们与供货商进行多次沟
通，随时了解工厂生产经营动态。当
得知原定的供货商无法按时供货，物
装中心化工科员工王冬臣立即联系
中标的另一家供货商，确认精制盐库
存和物流资源，协商在适当加大供货
量的情况下，进行紧急供货。次日一
大早，首批精制盐就运抵氯碱厂，并
通过入厂质量检验，投入试用生产，
保证了原料优化工作的正常进行。

齐鲁石化物装中心员工对到货的法兰弯头进行质量检验。 赵颖慧 摄

确保“十四五”开好局 以优异成绩庆祝建党100周年
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炼油销售
与贝特瑞签订战略合作协议

本报讯 4月 8日，炼油销售与贝特瑞新
材料集团股份有限公司签订战略合作协议，
双方将在油系针状焦产品评价、示范应用、
长期供应和科研开发等方面开展合作。

贝特瑞公司是全球领先的负极材料企
业，负极材料出货量全球第一，对负极材料
所需的针状焦产品具有深入的应用研究和
持续增长的资源需求。

油系针状焦项目是中国石化重大科技
项目，集团公司在茂名石化和金陵石化建设
了两套针状焦装置，由炼油销售负责产品的
市场开拓和应用推广。该产品主要用于制
作新能源汽车用锂离子电池负极材料和电
弧炉炼钢用超高功率石墨电极。此次战略
合作协议的签署，对于中国石化高端油系针
状焦的推广应用具有重要意义，增强了上下
游产业链融合，拓展了产品高端化应用市
场，为中国石化炼油转型升级和高端碳材料
发展注入了强大动力。

签约仪式后，双方举办了技术论坛，中
国石化系统内针状焦生产、科研单位一同参
加，就针状焦在负极材料中的应用研究和科
研合作进行了交流和探讨，以期实现高效的

“产销研用”结合。 （杜益军 王永邦）

化销华东
助力扬子石化EVA新品销售

本报讯 3月19日，化销华东打通扬子石
化EVA（乙烯-醋酸乙烯共聚物）产品销售全
流程，为后续产品批量销售奠定了坚实基础。

与聚乙烯相比，EVA更具韧性，抗冲击
性、填料相溶性、热密封性能等也更好，被广
泛应用于太阳能电池封装胶膜、电线电缆等
领域。3 月 3 日，扬子石化第一套超高压
EVA装置投料开车，该装置采用巴塞尔釜式
法工艺，产能为10万吨/年。为进一步满足
EVA产品在光伏、电缆行业的需求，化销华
东积极进行市场调研，走访龙头企业，收到
多家客户的试料反馈。

3月 16日，扬子石化首批65.95吨 EVA
产品UE 0116DH-GD顺利入库。次日，通
过石化e贸竞拍方式，此批产品被客户一次
性买走，实现了超预期溢价销售。随后，化
销华东多部门联动，及时打通产品出库流
程，首次采用“共享托盘+收缩膜”方式实现
产品出厂，既降低了人工成本及货损率，又
提高了物流效率。 （颜长春 于 航 陆裕虎）

本报讯 近日，洛阳石化充分利用商
储库容，优化原油性质，确保生产装置安
稳运行。截至3月底，串换洛阳原油商
储基地（一期）原油超5万吨。

商储（一期）共有8个 10万立方米
储罐，总库容为 80万立方米，于去年 6
月底实现进油。为充分利用商储库原
油资源，洛阳石化积极与相关部门沟通
协调，严格制定措施，顺利打通业务流
程。同时，他们加强原油市场研判，密

切关注市场高低硫、轻重质价差和贴水
变化，测算不同品种原油性价比，并结
合装置特点，对拟采购的原油品种、数
量进行细分，让原油既符合装置“胃
口”，又可产出市场适销、效益最佳的产
品。

2月下旬，日照港清洗装车泵滤网，
停止装车作业 4天，加上雨雪天气，不
能按计划发运洛阳石化购置的原油，导
致洛阳石化含硫原油库存严重不足，无

法满足生产需要。对此，洛阳石化根据
库存原油性质和加工量安排，积极开展
原油库存运作，通过与商储（一期）串换
操作，确保了原油性质稳定，减少了操
作调整，为装置平稳运行奠定了坚实基
础。

下一步，洛阳石化将继续跟踪油价走
势，结合原油加工量安排，进一步开展原油
库存运作，力争通过与商储库之间的串换
油操作，实现降本增效。 （饶 艳）

荆门石化
增产高标号汽油创效益

本报讯 3月，荆门石化95号及以上高标
号汽油销量为 5.34 万吨，较去年同期增长
106.4%，其中高标号汽油占比达33.45%，创
历史新高。

3月以来，成品油市场需求旺盛，荆门石
化按“增产汽油、压减柴油”方案组织生产，
优化汽油调和方案，加大市场保供力度，汽
油销量达16万吨，较去年同期增加5.6万吨，
圆满完成市场保供任务，同时，通过提高汽
油品质，增产高标号汽油，实现结构增效720
余万元。 （林 敏 龙爱娥）

南阳能化
特种蜡产量实现持续增长

本报讯 今年以来，南阳能化有针对性地
制定生产运行优化措施，强化效益排产，努
力实现增产创效。截至3月22日，特种蜡产
量达2.61万吨，与计划相比增长7.6%，继续
保持较好的增长势头。

该公司生产管理部门通过持续优化常
减压、丙烷脱沥青装置生产，增产特种蜡生
产原料；岗位人员精心操作、精准控制，提高
调和效率，缩短特种蜡原料调和时间，加快
特种蜡原料罐周转使用率。同时，他们还对
特种蜡成型机、冷冻机、氨压机等重点设备
进行特护，定期开展维护保养、故障分析，改
进完善维护制度和方法，为超额完成生产任
务打下坚实基础。 （李家武）

齐鲁石化物装中心紧盯货源动态，全力保障创效产品原料供应

备足生产“口粮”开掘增效源泉

□魏园军 汪作庆

“以前皮带运行时，接料板上
就会洒落一层细粉，现在有了‘超
级风刀’，皮带上每天都干干净净
的，几乎看不到洒落的硫黄了。”3
月 27日，在巡检硫黄输送皮带机
时，中原油田普光气田天然气净
化厂储运车间员工苏锡强对“超
级风刀”的应用效果赞不绝口。
苏锡强所说的“超级风刀”，又称

“超级风刀清扫器”，是普光气田
科研人员精心研制的“陶瓷复合
刮刀+超级风刀”于一体的硫黄皮
带输送机集成清扫装置。

天然气净化厂硫黄皮带输送
系统由20台皮带机组成，皮带总
长2000多米，每天硫黄转运量在
5000 吨左右。皮带机卸料后表
面黏附有一定量的硫黄，如不及
时清扫，这些硫黄将从皮带的回
程面洒落，造成环境污染、危害员
工健康，还会加快设备腐蚀，影响
装置运行安全。在硫黄皮带输送
系统初期，普光气田科研人员就
相继研发了“刮刀式清扫器”“笛
状气吹式清扫器”，但在运行过程
中仍发现有清扫不彻底、气嘴易
堵塞等问题。

为进一步提升现场环境质
量标准，2019 年，普光气田成

立“新型清扫器研发”QC 小组，
展 开 大 量 的 清 扫 器 分 析 和 研
究，通过现场调查和试验，优选
皮带面主体硫黄机械刮除的刮
刀类型，精密设计刮刀结构和
关键尺寸，并升级黏性硫黄深
度气体吹扫技术，开发出“超级
风刀”，实现了对皮带黏附硫黄
的彻底清扫。“超级风刀”技术
是将 0.05 毫米的压缩气流薄片
以每秒 413 米的高速吹出，在硫
黄输送皮带上形成一面薄薄的
片状层流冲击风幕，吹扫硫黄
转运过程中黏附在皮带表面的
细 粉 硫 黄 并 进 行 回 收 。 据 测
算，皮带机头部的粉尘浓度由
安装前的每立方米 12.1~27.5 毫
克降为 0.5~2.8 毫克，落地硫黄
量减少 99.98%。2020 年，该成
果荣获河南省优秀QC小组成果
一等奖，“新型清扫器研发”QC
小组也荣获全国优秀质量管理
小组称号。

“超级风刀清扫器的应用，成
为硫黄储运系统安全环保的一把
利剑，不仅有效控制了皮带沿线
硫黄洒落，而且消除了粉尘污染，
对提升环境质量标准化水平、保
护气田周边生态环境起到了举足
轻重的作用。”储运车间主任姚景
武说。

□宋兰英 徐峥辉

近日，高桥石化在尾油切割
装置实施增产白油方案的同时，
增加了一个采样口，使产品在出
装置质量控制上形成“双保险”。
这是该公司严控产品质量风险、
加强全过程监控的一个缩影。

一直以来，高桥石化坚持“质
量永远领先一步”理念，加强全
员、全过程质量管理，实现了出厂
产品合格率100%、上级抽查产品
合格率100%，顾客满意度持续提
升。去年，该公司顺利通过质量
管理体系审核，荣获“2020年度中
国石化质量管理先进单位”称号。

在质量风险防范中，该公司
结合实际，开展质量风险识别和
管控工作，识别风险点281个，确
定 8个高质量风险点，有针对性
地制定管控措施，使质量风险得
到有效控制。他们还通过开展润
滑油、沥青、航煤等重点产品实验
室比对，及时进行原因分析和纠
偏，提高质量监控过程的检测水
平。

在氢能源利用领域，该公司
加强氢能源利用研究，持续推进
集团公司“十条龙”科技攻关项目

“燃料电池车用氢气纯化及供应
技术研发和应用”的实施，于去年

9月完成了中国石化首套自主技
术氢气纯化工业侧线装置的建设
和试运行。该装置以低成本的炼
油装置副产氢气为原料，生产燃
料电池车用高品质氢气，是国内
首 次 将 炼 厂 副 产 氢 气 提 纯 至
99.999%，高于 99.97%的燃料电
池车用氢气国家标准。他们还组
织开展3号喷气燃料合格审定申
请工作，在集团公司范围内率先
获得中国民用航空局颁发的技术
标准规定项目批准书（CTSOA），
有力保障了航煤的正常生产和供
应。

与此同时，该公司积极建立
客户技术服务团队，制订技术服
务计划，完善技术服务体制机
制。去年以来，该公司根据客户
需求，进行新产品开发，成功生产
出 300 多吨定制润滑油产品，解
决了客户长期依赖进口的难题。
他们还根据客户反映的“高沸点
芳烃溶剂油中碳八芳烃含量偏
高”的情况，联系工艺人员，进行
生产优化和操作调整，按照需求
进行生产加工。在获悉化工产品
高端客户对ABS产品气味有特殊
要求后，技术人员在生产时加强
残留单体的脱除，在产品分析上
建立气味测试方法，并加测残留
单体，有效提升了客户满意度。

技术服务打破原始工艺设计“魔咒”

“超级风刀”让“黄金”颗粒归仓

江汉盐化工
“水杉”牌含氯消毒片热销

本报讯 近日，江汉盐化工“水杉”牌含氯
消毒片系列产品首次亮相湖北石油易捷店，
受到客户广泛关注。

去年以来，国内民众健康防护意识普遍
增强，产品需求量不断上涨。江汉盐化工顺
应市场，针对国内群体消费习惯与功能需
求，开发出“水杉”牌含氯消毒片系列产品，
方便家庭日常使用。该含氯消毒片通过易
捷新品评审会后，江汉盐化工与湖北石油达
成合作协议，精心组织活动，共同推出精品
礼盒装、经济装、家用装、旅行装等4种规格
产品，深受消费者青睐。

下一步，含氯消毒片将在湖北石油易捷
门店继续销售，线上线下均可购买。此外，
江汉盐化工将进一步服务客户需求，开发低
温消毒剂等适用于不同领域的新产品，做大
市场份额，巩固国内外消毒剂市场龙头地
位。 （祝敏皎 黄红霞）

洛阳石化利用商储资源保产增效

全过程质量管理提升客户满意度

□王 媛 李东升

“目前，通过你们的工艺优化，装置
已实现满负荷运行，上古天然气处理总
厂日处理天然气达 6400万立方米，超
设计处理能力近11%，液烃产品外销势
头良好。”3月25日，长庆油田上古天然
气处理总厂副经理钟伟对中原油田天
然气处理厂上古项目部（简称“上古项
目部”）的技术人员竖起大拇指。在提
供运维服务的同时，上古项目部通过工
艺优化，解决了技术难题，首次实现了
无膨胀机工况下生产烷烃类产品。

膨胀机是上古天然气处理总厂主
装置液烃回收单元的主力设备之一，是
项目工程原始设计中“冷剂制冷+膨胀
制冷+双气过冷+低温精馏”组合制冷
工艺中的重要工序。“在建设时，上古天

然气处理总厂从美国某公司购入了 4
台磁悬浮轴承式膨胀机。但到了开机
投产的时候，由于疫情，膨胀机厂家人
员却不能到场指导。原本的‘重头戏’
变成了‘空摆设’，难住了负责运维服务
的技术人员。”上古项目部经理吕红波
介绍，面对这一“卡脖子”技术，承担工
程主要装置开机投产任务的中原石油
员工下定决心，利用从事天然气处理深
冷、浅冷领域多年的经验和技术优势，
打破原始工艺设计环节的“魔咒”。

“膨胀机设备的工作原理不外乎膨
胀制冷和压缩。设备可以‘缺席’，但这
部分功能不能缺失。”上古项目部负责
人朱机灵说，要解决问题，就要从工艺
优化上找到能替代这部分功能的方案。

早一天解决，就能早一天创效。
2020年 10月下旬起，上古项目部展开

多轮技术攻关，通过HYSYS软件模拟，
发现在改变冷剂配比、增大压缩机负荷
的情况下，只要合理调整第一、第二回
流流量，即使膨胀机制冷“缺席”，也能
使装置达到大规模净化处理天然气，批
量生产乙烷、液化气、稳定轻烃等产品
的条件。

为优化完善操作方案，上古项目部
管理人员 24小时轮流坐班中控指导，
内、外操人员密切协作，一点点摸索调整
装置最佳运行参数。经过多次试验，产
品的化验结果一次比一次好，不仅乙烷、
液化气和稳定轻烃质量达到了下游厂家
要求，而且轻烃收率稳步提升，首次实现
无膨胀机工况下生产烷烃类产品。

“目前，我们的工艺技术人员还在不
断改进优化，进一步加快技术成果总结
与推广应用，实现增产创效。”吕红波说。


