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3月 10日，金陵石化 2号常减压
装置切断进料，正式进入检修阶段。自
2016年9月以来，该装置已安全平稳运
行1633天，累计加工原油1400万吨，
较好地完成了各项生产经营任务。

金 陵 石 化 2 号 常 减 压 装 置 于
1976年 7月建成投产，为满足该公司
加工高硫高酸原油的需要，先后 3次
进行原油适应性改造，目前年加工能
力350万吨。2020年以来，面对疫情
和市场变化的影响，该装置员工在确
保安全的基础上，精心操作、优化生
产、靶向攻关，实现了装置长周期高效
运行。

精心管理
适应不同原油加工“胃口”

3月 8日，2号常减压装置按要求
主炼90%管输油、掺炼10%巴士拉原
油，日均处理量达7894吨。

金陵石化是国内四大劣质原油加
工基地之一，可加工管输、多巴、巴士
拉、萨哈林等十余种原油。作为该公
司原油加工的主力装置，2号常减压
装置加工原油种类切换频繁，电脱盐
单元操作平稳性受到了较大影响。

为确保电脱盐系统操作平稳，该
装置人员优化原油切换流程，由技师
工作室牵头，完善装置电脱盐标准化

操作法，制定应急预案，做好异常情况
原因分析和处置要点经验总结，并利
用班前会、学习日、师带徒等方式，指
导员工学习，以“讲解+演练”的新形
式强化预案演练，提升应急处置能力。

同时，为了防止设备泄漏，装置人
员持续做好腐蚀监控，除日常巡检外，
每天对三顶水（初顶、常顶、减顶碱性
水）进行pH监测、每周定期开展塔顶
高处巡检、每季度实施塔顶低温段管
线测厚，对减薄管线提前预处理，做到
万无一失。他们还开展班组“精细生
产”劳动竞赛，鼓励班组人员对照化验
室数据进行对比分析，精细调整操作，
保证各项指标最优，收到良好效果，装
置月优化指标同比提升约3%。

截至3月10日，今年该装置已换
炼了 5 种原油，累计加工量近 60 万
吨，生产顺利。

靶向攻关
优化改造提高装置运行效率

3月 4日 10时 20分，装置主任技
师刘宁新来到中控室查看DCS数据，
指导工艺五班内操于波，保证减压塔
进料温度，以更精细的范围、更高的反
应苛刻度，降低渣油500摄氏度馏出
物，提高装置运行效率。

去年以来，2号常减压装置人员
采取多种措施，进行优化攻关，助力攻
坚创效。为降低渣油500摄氏度馏出

物，他们详细剖析馏出物的影响条件，
通过排除减压塔泄漏点、尝试增压机
切换等措施，增加减压塔顶真空度，提
高减压塔进料温度以保证汽化率，同
时对常压塔实施操作优化，调整常压
部分汽提蒸汽流量，确保常压拔足。
目前，该装置渣油500摄氏度馏出物
降低了约 1.8 个单位，减少了蜡油损
失，每日可增效4.5万元。

同时，为了实现环保达标排放，他
们聚焦电脱盐排水指标攻关，通过专
题研讨、征集“金点子”、推行劳动竞

赛，以及加注反相破乳剂等措施，保证
了在即使加工 85%管输原油的情况
下，电脱盐排水也全部合格。

跟踪维护
消除隐患保障装置安稳运行

3月5日，装置工艺三班班长盛长
佑到现场进行例行巡检，对高温油泵
逐台测温测振，确认正常后，又马不停
蹄地赶往下一个巡检点。

4年来，2号常减压装置操作人员

耐心跟踪维护设备，细心消除风险隐
患，用一次次精心操作、一趟趟认真巡
检，保障了装置长周期安稳运行。结
合标准化建设，他们落实属地责任，完
善岗检制度，成立了关键机泵党员责
任区和压缩机团员责任区，对设备进
行精心维护管理，使机泵始终处于最
佳工况。同时，他们还制定了现场每
日面貌治理方案，实施区域“承包制”，
采用周岗检、月考核、季讲评、年总结
的形式，将承包区域的机泵、卫生等纳
入考核，工区领导、专业人员和当班班
长每周进行现场检查，及时整改不
足。该装置全员行动，积极参与“低老
坏”问题查改活动，发现装置“跑冒滴
漏”现象及时录入平台，举一反三，消
除隐患。截至目前，“三基”平台和“低
老坏”曝光台已提报问题2000多条，
均已完成整改。

此外，该装置人员还坚持将加热炉
的日检查、周分析落在实处，根据生产
情况及时优化工艺参数，严格考核管
理。每年夏季，工区都会组织党员对14
台高温和原油泵实行每天3次的特护
巡检，严格落实“一听、一看、两测、两
查”要求，每天通报情况，发现问题及时
处置，有效保障了关键设备安稳运行。
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湖北化肥
升级改造煤气化DCS控制系统

本报讯 3 月 11日，湖北化肥对煤气化
DCS控制系统进行升级改造，以进一步增强
DCS控制系统的可靠性、稳定性，保障装置
安全长周期运行。

该公司煤气化DCS采用美国霍尼韦尔
公司EPKS控制系统，于 2006年投用，在装
置监控、安全生产及工艺稳定等方面做出了
贡献。但随着时间推移，设备逐渐老化。近
年来，系统 1~6 号控制器 6套 C200 PMIO
输入输出卡件多次发生通道失效故障，影响
了装置稳定运行，系统优化升级迫在眉睫。

此次升级改造项目将对13面系统柜、操
作站等进行全面更新，并更换 6 套 C200
PMIO输入输出卡件为集成度、可靠度更高
的C系列卡件。近300个卡件涉及7100根
控制线，密如蛛网、盘根错节，线路逻辑关系
复杂，施工难度很大。该公司仪表技术人员
认真梳理每一根控制线，进行编号拍照，并
将事先制作的“板卡号+通道号”标识牢牢固
定在电缆上，做好拆线标识与记录工作。电
缆复位时，操作人员按照拆线的各种标识，
从上到下、从左到右进行整理固定，达到横
平竖直的要求，确保接入端子的电缆应力最
小。系统柜上电后，他们又仔细检查卡件状
态指示情况，反复进行调试与回路校验，确
保系统一次开车成功。 （张爱红）

南化公司
持续推进中水回用工作

本报讯 今年以来，南化公司用外排废水
取代清江水进行厂区道路降尘，截至3月17
日累计用量达1824吨。据水务作业区相关
负责人介绍，今年将实现中水回用率达25%
的目标。

去年，该公司实施了循环水、脱盐水的
排污水治理项目，投运效果良好，各项指标
均优于江苏省废水排放标准，可用于生产用
补水、道路洒水、绿化浇灌等。今年以来，该
公司持续推进中水回用工作，编制了中水回
用方案，安装洒水车取水阀，实现了厂区内
洒水车用水替代。

下一步，该公司将抓紧完成循环水补水
技术改造，在夏季来临前实现两套循环水系
统补水，争取年内实现完全消化循环水、脱
盐水系统外排废水目标。 （叶迎春）

南阳能化
深挖设备承修潜力提效益

本报讯 近日，南阳能化圆满完成了河
南油田采油一厂张店集油站 8级污水处理
泵、高压注水泵等7台关键设备的解体大修
和检维修工作，确保了张店集油站生产连续
平稳运行。这是今年该公司在河南油田内
部新拓展的设备检维修服务项目之一。

2020年，南阳能化转变观念，分析企业
技术优势，先后承揽了河南油田采油一厂魏
岗联合站50余台设备的维修任务、采油二厂
75吨燃煤注汽锅炉部分检修任务，既为有技
术的员工找到了出路，又为企业赢得了效益。

今年，南阳能化持续深挖设备承修潜力，
在去年承揽魏岗联合站设备检维修任务基础
上，又与采油一厂签订合同，增加了张店集油
站、东庄注水站、白秋集油站等四个区块，共
计94台（套）机泵设备的日常维修和定期维护
保养工作。他们安排3名机泵维修钳工驻甲
方现场值班，每季度轮换一次，遇到检修难题
或设备解体大修，就增加检修人员，并派管理
技术人员及时跟进指导，有效提升了服务响
应速度和质量。同时，他们还将设备事前保
养、事中维护的理念充分融入甲方设备的日
常检维护过程中，提升了设备安全高效运行
水平，受到了甲方的充分肯定。

此外，南阳能化制定完善《油田内部承揽
检维修项目创收管理办法》，明确创收单位、
员工的奖励标准，充分调动激发基层单位和
员工参与开拓市场、服务市场、承揽市场的积
极性，以过硬的技术和优质的服务打响南阳
能化设备检维修品牌，推动企业效益提升。

（蒋永明）

胜利石化
调整循环水反洗周期节能减排

本报讯 近日，胜利石化总厂根据循环水
浊度的变化，适时调整动力运行部循环水单
元旁滤的反洗周期，每天可节水约150吨。

今年以来，该厂不断加大精细管理力
度，深挖各岗位节能降耗潜力，将水处理装
置超滤反洗水与部分浓水混合回用至循环
水装置，作为循环水的补水使用，不仅降低
了循环水的补新率，而且降低了浓水外排
量，有效节能减排。

为解决水处理装置部分反渗透设备老
化的问题，该厂员工加强日常产水监测，发
现问题及时处理，避免高电导水进入下游，
造成阴阳床制水周期缩短。随着天气转暖，
动力运行部及时关闭或调小装置内的伴热
线阀门，关掉脱硫塔附属备用机泵的除盐水
冲洗，每小时可节约除盐水1吨。根据蒸汽
产量及需求情况，他们优化汽轮机发电机负
荷与减压的分配，既能保证低压蒸汽管网运
行，又能提高发电效率。 （施梅蓉 吕建刚）

金陵石化员工在确保安全的基础上，精心操作、优化生产、靶向攻关，向装置长周期运行要效益

师徒联手清炭
节费五十万元

□邓 颖

“师傅，今天‘打甲标’（用甲苯标
定机组性能）是93.4/R。”九江石化质
管中心辛烷值岗员工杨名站在轰鸣
的机组旁，大声地汇报数据。

“怎么比平常少了 0.1？”质管中
心技师杨琦皱起了眉头。数据相差
0.1 个单位，虽然仍在正常生产范围
内，但是涉及汽油辛烷值，细微的差
距意味着几十次的生产调节。“要吹
炭了。”经过仔细观察，杨琦做出了判
断。

然而，质管中心 3台辛烷值机和
2台十六烷值机都是美国进口分析仪
器，外请人员维护设备至少要一周，
不仅耽误时间，而且每台维护费都在
10万元以上。看着这几台“盘”了二
十几年的机组，曾赴美学习过机组维
护的杨琦暗下决心，要自己动手维护
设备。他把这一想法汇报给领导，立
即获得了肯定和支持。

说干就干。第二天一大早，杨琦
就带着两名徒弟从最难的清理积炭
开始。这个工作说起来简单，实际上
却如同在针尖上舞蹈，每一个步骤都
要小心谨慎，容不得丝毫差池。他们
先细心拆解气缸、爆震传感器、波纹
管、燃料杯支架等一系列设备配件，
然后佩戴好防毒面具、口罩、眼罩，打
开手提式吹炭器，开始对辛烷值机进
行吹炭。三人紧密协作，一人负责进
气、一人负责控制阀门、一人从旁配
合。整个清炭过程，紧张高效，仅半
个小时就完成了进气门、排气门、火
花塞三个部位的吹炭工作。随后，几
人又进行了有序分工：杨琦负责“大
件”，用铜刷细心清理手轮上的积炭；
杨名负责“小件”，清理传感器上的积
炭。

“轻拿轻放！小心一点，这一个
可要七八万元呢。”杨琦时刻提醒着
徒弟。传感器是机组的核心设备，虽
然只有口红大小，但稍有磕碰就会影
响整台机组的性能。杨名屏住呼吸，
小心翼翼地用软布沾上煤油，一点点
地擦拭。慢慢地，原本黑乎乎的传感
器露出明亮的金属光泽。

这是一场耐力与细心的考验。
维护精密仪器，就算出现一条划痕，
都有可能影响设备的整体准确性。
最终，经过一天的努力，两台主力设
备一次性维护、安装到位。“师傅，打
甲标结果提高了0.2个单位。”杨名激
动地大喊。

“太好了！”大家紧绷的神经终于
放松下来，露出如释重负的笑容。

次日，杨琦师徒又如法炮制，自
主维护了一台十六烷值机。自此，质
管中心5台大型精密机组全部维护到
位，不仅增强了设备的稳定性、提升
了灵敏度，而且节省了维护费用近50
万元。

□苏成武 石振寰

“1号炉、2号炉切换过程中外排
烟气小时均值实现达标排放，新改造
的脱硝系统运行平稳。”2月20日，在
齐鲁石化热电厂二化动力站主控室
内，该站副主任师刘凤春与同事讨论
着分散控制系统屏幕上的环保指标。

“站里两套脱硝系统，现在投用一
套就能满足烟气达标排放的要求。”该
站主任李世栋介绍，去年12月，他们

成立攻关组，对1号、3号CFB锅炉的
氨水系统进行了优化改造。与之前相
比，新系统的氨水脱硝剂投用降幅达
30%，降耗效果非常可观。

自 2020年 10月起，二化动力站
开始执行公司和厂部烟气排放“新标
准”，主要污染物排放指标由过去的
每立方米50毫克降至40毫克。在冬
季大负荷生产期间，锅炉外排烟气浓
度较高，不仅增加了脱硝成本，而且
在装置切换过程中极易造成小时值

超标。
刘凤春介绍，他们通过查资料、

找案例，系统梳理脱硝技术难点，发
现把脱硝系统加装到旋风分离器出
口位置，更适合脱硝剂的反应。“找到
这个理论数据后，小组成员们特别兴
奋。”李世栋介绍，自从去年12月初，
攻关组成员就细化分工，着手制定改
造方案。

“现场参照原脱硝系统设计理
念，在3号炉旋风分离器上科学布置

氨水喷枪，实现对烟气全面覆盖。”技
术员秦杰伟说，他们从提出方案到完
成改造，用时不到4天。经过运行测
试，脱硝剂消耗量降低30%。

现在，尝到“甜头”的攻关组成员
又把目光聚焦到“确保锅炉切换时外
排烟气小时值达标”这一课题上。“结
合1号锅炉运行特点，攻关组制定了

‘一炉一策’的专项改造方案。”秦杰
伟说，车间把3号炉的改造经验运用
到1号炉，再次取得成功。

□张 勇 黎贤贞智

近日，在长岭炼化乙苯装置检修
现场，操作人员在管道低点放空处，
用扳手轻松地接上自制法兰，然后用
仪表引压管打压器进行简易操作，就
可将结垢、生锈的放空阀打通，再将
管道内的介质输送至储罐，顺利解决
了装置停车退油处置难题，真正实现
了大检修滴油不落地。

在炼化生产装置中，由于长时间
未使用，放空阀与油类介质接触一端
容易沉积杂物在阀芯处，而阀芯内部
与空气接触后易生锈，会导致阀门堵
塞，在停车检修时，将影响装置“盲肠
段”退料。按照传统方法，可以用铁
丝将其疏通，但要是管道内存有仪表
未显示的少量余压，在疏通的瞬间，
残存的油气会飞溅而出，污染环境，
如果操作人员避让不及时，甚至有烫
伤风险。

为解决退油吹扫难题，技术员酉
文华四处翻查资料，了解到有类似成
型打压设备能起到作用，但他找遍了
线上线下都买不到。一筹莫展之时，
酉文华想到了仪表维护用的引压管
打压器，它的压力值也正好符合要
求。但是，通过现场查看接口，他发
现打压泵接头与装置放空阀不同，连
接不上。

求人不如求己。酉文华细心琢磨
之后，发现从法兰中间钻孔，一面和放

空阀法兰连接，另一面加工一个丝锥，
就可连接仪表引压管打压泵的螺纹
头，实现打压疏通。于是，他自制了一
张“检修放空专用法兰”制造图，并与
一家机械加工改制企业取得联系，成
功制作出“独家定制”的法兰。

“这样省事又轻松，安全又环
保。几十年留下来的老问题，被90后
小伙彻底解决了。”在装置检修现场，
拿着自制法兰和手动打压泵的老师
傅赞不绝口。

□陈湘晖 詹 艳

“王崇义和罗远翔充分利用停用
设备，降低冬季供风损失，月创效近
15万元。”3月16日，荆门石化公用工
程部石化通里发送的信息得到大家
的点赞。

一直以来，荆门石化使用的工业
风含水，为保证安全供风，一到冬季，
就必须对工业风管网系统进行排凝
脱水，不仅会带来一定的放空损失，

而且一旦气温降到零摄氏度以下，管
线结冰还会影响全厂装置用风。“能
不能让工业风不含水？”为了解决这
个难题，公用工程部二区副主管王崇
义和工艺主管罗远翔两位爱琢磨的

“黄金搭档”又动起了脑筋。想起
PSA制氮装置停运的余热干燥器设
备，两人有了主意：可以将工业风系
统与余热干燥器流程贯通，启动余热
干燥器、备用干燥塔为工业风管网供
仪表风，不仅可以代替工业风，而且

能有效节省生产成本。
经过反复分析，他们将方案上

报，并迅速实施。流程贯通后，当仪
表风的露点温度调节到临界值零下
32摄氏度时，没有液态水析出，给工
业风管网供风时，管网内不含水，不
再需要脱水，风管线结冰的安全隐患
也随之消除。

“将干燥塔加温时间延长 30 分
钟、冷吹时间缩短30分钟，看看仪表
风露点参数变化多少？”站在操作台

前，王崇义和罗远翔指导岗位人员精
心调整参数。由于生产装置用风量具
有不确定性，为了不影响仪表风平稳
供给，需要通过露点参数变化情况，摸
索出干燥塔最佳的加温、冷吹时间。
经过一次次的调整，他们终于找到了
干燥塔最佳运行、切换时间，使仪表风
露点稳定保持在零下32摄氏度。

截至3月15日，此方案已成功运
行 105天，减少风量损失420万立方
米，累计创效50余万元。

攻关尝“甜头” 排放稳达标

停运设备解决冬季供风难题

定制零件巧治装置退油吹扫“顽疾”

近日，上海石化积极响应百
日安全无事故专项行动，在塑料部
聚丙烯联合装置采用泄漏检测与
修复技术对烃类漏点开展排查，并
在大检修中对发现的漏点进行及
时修复，确保装置安全平稳运行。
图为上海石化塑料部聚丙烯联合
装置员工在排查烃类漏点。

朱 燕 王中华 摄影报道

上海石化聚丙烯联合装置
排查修复烃类漏点保安全

金陵石化 2号常减压装置鸟瞰图。 江兴中 摄

2号常减压装置平稳运行1633天


