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毕业于海外名校，就职知名公司
毅然回国，只因“我的根在中国”
五年长驻西北勘探科研生产一线

年均驻疆300多天
扎根一线 为顺北奋斗

这里有他挥洒的青春和汗水
还有不破楼兰终不还的誓言

““在顺北干不好在顺北干不好，，我一辈子都不会踏实我一辈子都不会踏实！！””

青春在顺北一线飞扬

邓尚在野外取样。

尚尚
邓邓

秦紫函 程力沛

春节刚过，石油勘探开发研究院西北中心副经理邓尚就从北京飞赴乌鲁木齐。
5年来，他长驻西北勘探科研生产一线，年均驻疆300多天。在他心里，5年

前的“去新疆”，如今已经变成“回新疆”。
来中国石化之前，“海归”博士邓尚的经历非常丰富。他曾就读斯坦福大学，

科研工作扎实，并在康菲石油公司任职。但多年海外经历也让他意识到，只有祖
国繁荣昌盛，海内外的中国人才会自信强大。“我的根在中国。”他毅然回国。

2016年，邓尚入职石勘院西北地区勘探开发研究中心，主动要求：“我要到一
线去，到油田做些实实在在的事。”

入职不到半年，邓尚就赶上顺北油区大发现。当看到顺北断裂带的资料时，
他敏锐地意识到，这里是一座“金矿”。

顺北油田油藏分布受走滑断裂控制，隐蔽性强，国际上也没有类似案例，当时
国内盆地地下中小尺度走滑断裂研究刚刚起步，精准找到并解析控制油藏分布的
走滑断裂，难度极大。

邓尚决定对走滑断裂带进行基础研究。
仅在工作的第一年，邓尚就分析了7条断裂带的400多个剖面。

“分析剖面其实是个体力活儿，很辛苦。但这是基础，很有用。”
为取得塔里木盆地露头第一手资料，邓尚和同事顶着50摄氏度的高温，行程

千余公里。便携式钻机等设备有40公斤重，在野外只能靠肩挑背扛。大家争先
恐后抢着背，就是希望其他人可以轻松一点。“团队的每一个人都专注、认真，热爱
事业，始终激励着我”。

经过多次尝试，基于国际前沿理论，邓尚和他所在的团队创新建立克拉通盆
地内部走滑断裂综合解析技术。这一技术，可以将顺北5井所在的整个断裂带沿
走向变化细致描述出来，形成断裂解释方案，支撑了顺北5井获得高产。

随后，这套方案又先后对顺北1号、顺北5号等主干断裂进行三维空间结构精
细解析，为顺北 5井、顺北 51井等一批高产井的部署与实施和新区三维地震部
署、勘探目标优选提供了依据。

有心人，天不负。如今，这套技术方案作为西北油田研究断裂的常用方法，发
挥着重要作用；邓尚和同事提出的新地质认识，指导顺北57X井部署实施并获得
重大突破，获得2020年中国石化油气勘探突破奖特等奖。

“提供理论基础、建立通用的方法流程，比获得一口高产井更有意义。”邓尚认为。

2020年 7月中旬，乌鲁木齐遭受二次疫情，生产生活再次按下暂停键。当时，
对于顺北4号断裂内部结构与整体部署方案还不明确，居家办公的邓尚和同事，
心急如焚。

邓尚和其他6名同事主动请缨，逆行坚守办公室，全封闭攻坚38天。
只匆匆带了一条薄被、几件换洗的衣服，吃住都在办公室，晚上就睡在一张60

厘米宽的行军床上。“当时并不知道疫情会发展成什么样，甚至做好了冬天才离开
的准备。我们的想法就是把活儿干好。”邓尚说。

38天里，邓尚和同事提出顺北4号断裂带具有分段长、宽度大、通源性强、晚
期活动强烈的特征，比1号带具有更大勘探潜力，为重点探井顺北42X井开发奠
定了理论基础。

3月 11日，顺北42X井获高产工业油气流，日产气82.2万立方米、日产油300
吨，油气当量近千吨，成为顺北油气田第一口日产千吨油气井。邓尚团队的技术
分析方案再次立功！

与邓尚交流，总能感觉到他身上的那股激情，说起研究课题就会滔滔不绝：
“提到顺北常常会热泪盈眶。并不是自己有多大贡献，而是因为亲历了这里的大
开发。在顺北干不好，我一辈子都会不踏实！”

为了一个“为国分忧”的信念
20余年潜心研究

实现S-MTO全流程技术从无到有再到工业化应用
千百次实验，夜以继日攻关
梦想在奋斗中越发清晰

不怕挫折失败，只怕虚度韶华
““科研这条路上科研这条路上，，我从未想过放弃我从未想过放弃。。
与困难的碰撞与困难的碰撞，，只能是它输我赢只能是它输我赢！！””

研究MTO二十年，从未想过放弃

刘红星（左三）在和技术人员探讨方案。

周梦瑾

2021年，是刘红星与MTO结缘的第21个年头。
这21年，他和团队经历过千百次实验，终于实现了S-MTO全流程技术

从无到有再到工业化应用。他也从一名博士生成长为上海院的研究一部主
任，成为该项技术的领跑者。

MTO就是甲醇制烯烃技术，掌握了这套国际领先技术，能使我国有效减
少对石油资源的依赖，对能源安全具有重大战略意义。

2000年，刘红星在上海院攻读博士学位的时候，论文方向就是MTO研
究，他所在的团队是由中国科学院谢在库院士作为学术带头人的创新团队。
那个时期，上海院对甲醇制烯烃项目的研究也刚刚开始，装备简单，实验室条
件十分有限。

“当时我经常拎着研制的催化剂样品到处寻找马弗炉，从200毫升、2升、
10升釜，一步步进行合成晶化试验。”刘红星回忆，他和同事做喷雾干燥，用葫
芦吊做10升釜，釜非常笨重，全靠手动拉，很费力气，一次试验做下来就要大
半天。那时，上海院的院里还没有路灯，几百个深夜，小路上空无一人，他和同
事用手电筒照亮前方的一小段路。“当时的我们都很年轻，工作充满激情，不怕
黑不怕冷，只怕虚度了韶光、枉费了年华”。

2003年，刘红星团队的实验室小试催化剂水平已接近国际水平。2005年
初，团队开始做中试研究。放大后的现场比实验室复杂很多，可能会出现各种
状况。那一年多的时间，刘红星手机24小时开机，经常半夜三更赶到现场，查
看实验数据和各种进展，起身、弯腰、抬头几百次；白天还要进行数据分析、技
术研讨，困了就窝在椅子上打个盹，醒来接着干。

成功前的日子充满着彷徨，在感到孤独无助的时候，刘红星也会问自己：
“一天到晚倒腾大瓶小罐，去做从无到有的创新，到底能不能成功？”但创新从
来都是九死一生，研发关键核心技术，意味着承担比一般技术创新更高的风
险、更多的失败。“虽然困难重重，但我从没有想过放弃。‘通过MTO研发为国
分忧’的想法，几乎是我为之奋斗的全部动力。所以，即使是在许多人眼中绝
无可能的事，我也愿意为之一搏。”刘红星深情地回忆。

2006年 10月，一立方米的催化剂首次出釜，刘红星和同事击掌相庆，这说
明他们在放大这条路上，走出关键的一步！

为实现甲醇制烯烃技术的产业化，中国石化决定，在燕山石化建设当时世
界最大规模的中试装置——3.6万吨/年甲醇制烯烃装置。

与“新题遇冷”一样，“中试遇难”也是每一个科研工作者都必须直面的问
题。要做到工业化应用，才迈出万里长征第一步。

在攻克第一釜催化剂的过程中，刘红星近3个月不眠不休。中试屡试屡
败，屡败屡试。甚至在新春佳节万家团聚之时，团队仍忙着开技术讨论会，排
查试验失败的原因并逐项解决。2007年 5月，第一釜催化剂制作成功，攻克
了5立方米分子筛扩试难关，燕山石化装置顺利开车并取得喜人成果！

这之后，刘红星带领团队排除万难，MTO项目持续创新，取得多项重大
技术突破，近5年为企业新增产值308亿元，新增利润45亿元。我国成为世界
上第一个掌握自主知识产权全流程MTO技术的国家，对成套大型工业装置
的完全自主开发具有里程碑的意义。

“走在实现创新的路上，与困难的碰撞只能是它输我赢。”这是刘红星奋力
拼搏、潜心钻研得来的自信。

当年刘红星走过的小路早已安装了路灯，如今，他将继续带领团队照亮
MTO之路！

红红
刘刘

星星

寻寻找找““ ””人物人物

庆祝建党庆祝建党100100周年周年

（十六）

“你是石油人的后代，要尽快回来建设祖国!”
父辈的呼唤，让她毅然回国
心怀信念，扎根大巴山9年
为了让能耗更低、能源更清洁

她将拳拳爱国心化作天然气净化事业的执着求索
巴山深处，草木为证

她说她说：：““我心里装着的我心里装着的，，是祖国是祖国，，是家乡是家乡。。””

“我心里装着的是祖国”

张松才 毅 剑 杨 敏 张 毅 白国强

大巴山春风鼓荡、蓝天如镜。中原油田天然气处理专家杜莉穿行在装置
间。

今年，普光分公司计划在天然气净化厂推广使用国产催化剂，杜莉成天琢
磨着净化质量不降、尾气外排达标的招数。刚过去的春节假期，她一天没歇。

博士毕业后归国9年，杜莉一直冲在天然气净化和设备国产化改造最前
沿，将拳拳爱国心化作大巴山深处的坚守。

有风自大巴山中来，沾染着油菜花的清香。杜莉闭上眼，感受着一草一
木、岁月缱绻。她想起小时候和父亲在井场旁的聊天。“‘磕头机’为什么一直
在磕头？”“那是抽油机，在抽地底下的石油和天然气呢。”只是那时候的杜莉还
不知道，天然气会成为她的宿命，让她倾尽心血为之痴迷。

杜莉的爷爷是个“老玉门”，跟王进喜一起工作过；外公曾是志愿军战士，
转战过3个油田。杜莉跟着父母，在抽油机的低唱里拔节成长。

2012年，当时在美国堪萨斯州立大学任教的杜莉接到了父母的电话：“回
来吧，小莉！国内正在开发普光大气田，你的学识肯定能派上用场。”

外公也打来电话：“你是石油人的后代，要尽快回来建设祖国！”
“我是唱着《我为祖国献石油》长大的，应该回国效力！”杜莉心潮起伏，“我

心里装着的，是祖国，是家乡。”
当年8月，杜莉毅然回国，走进大巴山，投身于普光气田的开发建设洪流中。

普光气田硫化氢含量高，天然气净化厂承担着净化天然气、供给长江流域
清洁能源的重任。但净化系统的耗能量极大，如何提高其装置能效？这个被
列为国家“十二五”重大专项技术研究课题的担子，落到了杜莉肩上。

没有经验可循，连基础资料都不全，千头万绪中，杜莉决定先进入现场调
研。交接班会、巡检、报表、专业技术讨论会……她从脚下的第一步开始，下起
了狠功夫。

白天，身材瘦小的她身背十几公斤重的空气呼吸器，拎着资料夹，随巡检
师傅攀上20多米高的罐塔取样，在十几公里长的管廊下穿行，请人家讲解装
置性能、结构和运行概况。晚上，她对比抄来的工艺参数，和技术员一起分析。

经过调研分析，杜莉决定采用数学模型撬动装置降耗。无数个不眠之夜，
她沉迷于一组组数字里。无惧挫折和失败，这个柔弱的女孩，与创新团队一起
运用大型流程模拟系统，整合8万多个生产数据，设置1.6万个交互作用参数，
建成5个生产单元的数学模型。

敲下最后一组模拟数据，看着与自己预算值相同的结果出现在屏幕上，那
一刻，仿佛一线阳光穿破乌云，拨弹出她脸上的浅浅酒窝。

他们的降耗利器被应用于现场。净化厂综合能耗下降8个百分点，年创
效过亿元，能耗大户变身节能先锋。

杜莉没有停下研发的脚步，带领团队将一份份成绩单接连交出去：作为专
题长，承担高含硫气田关键装备研发国家“十三五”重大专项，填补国内高含硫
气田同工位设备的空白，不但大大降低成本，还将生产能效提高了10%。

尾气焚烧余热锅炉（“余锅”），是净化高含硫天然气的最后一道关卡。但
是，之前的进口设备管道容易腐蚀穿孔。2015年，杜莉带领团队承担“余锅”
国产化改造重任，开展抗交变载荷高硫烟气耦合腐蚀材料及工艺技术研究。

如今，该项目成功应用于现场，填补了国内空白。去年10月，第二代“余
锅”问世，能多生产28%的饱和蒸汽。听着净化厂设备装置正常运转时发出
的轰鸣声，杜莉笑容灿烂：“只有经历过的人才会懂，心中有自己坚定要做的
事，是多么美好。”

杜莉在现场观察装置运行。

莉莉
杜杜

码上扫
寻找心中的感动
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