
2021年2月22日~2月28日化工销售CCPI分产品指数情况

本周CCPI综合指数为68.2，比上周上升4.5。各分项指数与上周比：原材料库存指数下降4.2，开工率指数上升3.8，产成品库存指数下降2.5，采购信心指数上升1.1，开单指数上升15.3。

化工产品采购指数（CCPI）走势说明：为了更好地掌握和预测石化行业运行动
态，化工销售设立了“化工产品采购指数（Chemical
Customer Purchasing Index，CCPI）”, 通过对化工行业
下游样本客户的开工情况、库存情况、开单情况、采购
信心等关键环节进行定量监测,来预测客户的采购需
求,是一个综合性的量化指标体系，共涉及化工样本
客户535家、化工下游行业76个、27个大类产品。

主要指标计算逻辑如下：综合指数=50%×下游
开工率指数+10%×开单指数+15%×采购信心指
数+15%×（100-原材料库存指数）+10%×（100-产
成品库存指数），各分项指数由报告期数据比基期数
据得出。其中基期数据参照各产品各行业正常运行
情况确定，当下游运行正常时，各分项指数为100，综
合指数为75。
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新年伊始新年伊始，，随着新建随着新建280280万吨万吨//年年
重油催化裂化装置余热锅炉的进一步重油催化裂化装置余热锅炉的进一步
优化运行优化运行，，荆门石化结束了长达荆门石化结束了长达1717年年
之久的燃煤锅炉时代之久的燃煤锅炉时代。。该余热锅炉利该余热锅炉利
用新建装置余热烟气产生高压高温蒸用新建装置余热烟气产生高压高温蒸
汽汽，，替代了替代了CFBCFB锅炉烧煤发电供热方锅炉烧煤发电供热方
式为生产装置供汽式为生产装置供汽，，有效减少了粉尘有效减少了粉尘
污染物排放污染物排放，，实现了环保效益和经济实现了环保效益和经济
效益双赢效益双赢。。

“这套新建装置既是实现超洁净
排放的环保‘利器’，又标志着荆门石
化转型发展迈出了重要步伐。”荆门石
化相关负责人表示，2020年以来，他
们坚持源头设计、过程控制、末端治
理，持续加大环保设施投入，推进环保
精益管理和能源利用高效化，积极向
绿色环保的炼化一体化企业转型。

2020 年，荆门石化 COD、氨氮、
二氧化硫、氮氧化物等主要污染物排
放总量比上年分别下降 4.9%、2%、
27%、31%，主要污染物稳定达标排
放，远优于国家标准，废水氨氮排放总
量处于沿江炼化企业最低位，“绿色颜
值”不断增加、“绿色气质”不断提升。

加大环保设施投入，
实现工业废气超洁净排放

“2020年，公司相继投产三套新
建装置，环保达标排放水平再次升
级。”荆门石化安全环保部相关负责人环保部相关负责人
介绍介绍，，一年来一年来，，他们锚定绿色低碳发展他们锚定绿色低碳发展
战略目标战略目标，，持续加大环保设施投入持续加大环保设施投入，，推推

动企业步入绿色发展良性循环动企业步入绿色发展良性循环。。
20202020年年，，荆门石化投产的荆门石化投产的280280万万

吨吨//年重油催化裂化再生烟气半干法年重油催化裂化再生烟气半干法
脱硫除尘项目实脱硫除尘项目实现了工业废气超洁净
排放，同时解决了湿法脱硫工艺存在
的设备腐蚀、粉尘超标、废水二次污染
等一系列问题，达到国内领先水平。
280万吨/年催化装置开工后CFB锅
炉停运，2020年燃煤消耗比 2019年
减少13万吨，折合减少碳排放量22.5
万吨，比上年下降5.23%。

2020年 9月，中国石化“十条龙”

攻关项目大通量低温等离子 VOCs
处理装置投用，在国内首次采用低温
等离子体技术处理炼油VOCs，确保
了污水处理场低浓度臭气达标排放。
2020年底，新建污水处理场生化单元
提标改造项目一次开车成功，实现了
污污分治和废水深度处理，可减少污
水排放量200吨/小时。

在加紧建设投用新环保装置的
同时，荆门石化加大旧有环保设施改
造力度，相继完成了密闭采样设施完
善、装卸油台油气回收、CFB锅炉脱

硫脱硝除尘改造、加热炉低氮燃烧器
改造、大气质量自动监测等污染防治
项目。

推进环保精益管理，
白鹭纷来和装置做“邻居”

“天气转暖时，经常可以看见白鹭
在竹皮河污水处理场排放口翻找泥鳅河污水处理场排放口翻找泥鳅
等等‘‘口粮口粮’’,,操作工操作工挂牌时说话不敢大挂牌时说话不敢大
声声，，生怕惊扰了这些生怕惊扰了这些‘‘网红网红’’。。””白鹭和白鹭和
装置做装置做““邻居邻居””，，这是荆门石化这是荆门石化员工员工津津
津乐道的话题津乐道的话题。。

白鹭对环境的要求非常苛刻白鹭对环境的要求非常苛刻，，被被
称为称为““大气和水质状况的监测鸟大气和水质状况的监测鸟””。。白白
鹭翩然而至鹭翩然而至，，成成为荆门石化推进环保
精益管理最好的“代言人”。2020年，
荆门石化以清洁生产为抓手，加强生
产过程管控，突出优化化工“三剂”使
用，确保老污水处理场进水负荷稳定，
外排污水稳定达标排放。

他们着力加强排放管控，废水方
面，实施污水提标项目后，通过优化操
作，将COD稳定控制在30毫克/升以
下，总氮稳定在10毫克/升以下；废气
方面，稳定瓦斯脱硫系统操作，提高瓦
斯质量，实施低氮燃烧改造，优化加热
炉运行，废气中二氧化硫和氮氧化物
全部优于国家排放标准。

同时，荆门石化持续推进VOCs
综合整治，开展异味管控活动，随着新
建环保项目相继投用，在生产过程中
逐步提高直供料比例，推进石油焦火
车出厂，按规范要求开展泄漏检测与
修复工作，VOCs排放总量逐步下降。

聚焦能源利用高效化，
能源消耗持续降低

一年来，为实现“资源利用循环
化、能源利用高效化用高效化、、环境排放量最小环境排放量最小
化化””目标目标，，荆门石化通过加强源头管荆门石化通过加强源头管
控控、、优化工艺优化工艺、、狠抓运行过程控制等措狠抓运行过程控制等措
施加强节能管理施加强节能管理，，持续开展用能优化持续开展用能优化。。

以装置能耗最优化为目标以装置能耗最优化为目标，，生产生产
调度部组织各运行部制定节能降耗管调度部组织各运行部制定节能降耗管
理方案理方案，，与关键用与关键用能大户炼油一部、炼
油二部进行节能对接，明确节能重点，
制定节能管理措施；深化信息应用，搭
建能耗监控平台，实时监控各部门能
源消耗，2020年炼油能耗比上年降低
1.73千克标准油/吨。

加热炉是荆门石化耗能“大户”。
他们积极开展加热炉运行集中提效工作，
有针对性地实施加热炉提升、改造和治
理，加强运行监测和管控，2020年加热炉
平均热效率比上年提高0.34个百分点、
能耗比上年降低2.07千克标准油/吨。

推进投用并优化直供料流程是荆
门石化节能管理的另一个重要抓手。
他们提高渣油加氢装置加氢重油热直
供比例，投用 2号蒸馏装置热渣直供
焦化装置、气分装置碳四组分直供
MTBE装置等流程，热直供料比例从
75.56%提高至 91.96%，有效减少了
中转耗能。
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中天合创
实现2021年首月“开门红”

本报讯 开年以来，中天合创积极应对极
寒天气，做好冬季防冻防凝工作，加强装置
运行管理，1 月生产 MTO 级甲醇 40.77 万
吨、聚烯烃产品13.02万吨，分别完成计划量
的109.7%、106.4%，实现2021年首月“开门
红”。

1月，鄂尔多斯地区遭受寒流，连续多天
平均气温保持在零下24摄氏度。面对极寒
天气，中天合创及时启动防冻防凝应急处置
预案，加强重点设备特护，一线操作人员做
好隐患排查整改，避免发生大机组非计划停
车等重大生产波动。运行人员增加检查频
次，利用设备在线监测系统，及时发现并处
理冻坏的仪表、伴热管线，保证装置关键机
组、重点设备安稳运行。 （夏卫红）

金陵石化
烷基苯异味治理项目投用

本报讯 近日，金陵石化烷基苯厂原料罐
区 4台储罐异味治理项目投用，至此，该厂
20台储罐全部改造完毕，消除了环保隐患，
提升了装置清洁生产水平。

改造前，该厂原料罐区储罐属于敞口设
施，在夏季收油时会出现少量有机气体排出
现象，影响清洁生产。对此，该厂从2017年
开始进行治理，通过改造罐顶，增加氮气、油
气回收管线，更换浮盘，逐步消除异味和隐
患。同时，他们强化员工培训、精细调试仪
表，确保系统安稳运行。储罐异味治理项目
投用后，系统将挥发性气体全部收集回用，
推动了企业绿色生产水平再上新台阶。

（陈平轩 马立勇）

确保“十四五”开好局 以优异成绩庆祝建党100周年

荆门石化持续加大环保设施投入荆门石化持续加大环保设施投入，，推进环保精益管理和能源利用高效化推进环保精益管理和能源利用高效化

超洁净排放提升企业超洁净排放提升企业““绿色颜值绿色颜值””

□凌 锋

2020年以来，扬子石化在精细
化管理中定期开展装置“异常分
析”，将系统运行的实际工艺数值与
目标值进行比较，发现异常规律，提
前锁定潜在风险和隐患，2020年生
产异常比上年降低40%。

扬子石化芳烃联合装置系统复
杂，每个参数变化都与整体效益有着
千丝万缕的关系，要求管理人员必须
对出现的“异常”严密监控、系统分
析。过去，对于加热炉氧含量、分馏
塔回流比等关键绩效指标，员工仅满

足于不超标，较少关注其“异常”的原
因。通过定期开展“异常分析”，芳烃
厂每天对加热炉氧含量与排烟温度、
分流塔回流比、火炬气排放量等7个
方面的数据单独进行采集与监控，一
旦发现“异常”，立即仔细分析，提前
采取有针对性的优化措施。

“有的管理人员对‘异常’不够
重视，认为‘异常’不是隐患，更不是
事故，没有必要大惊小怪。”芳烃厂
相关负责人表示，通过“异常分析”，
大家逐步认识到，绝大多数事故隐
患就是从“异常”发展过来的。

芳烃厂大型加热炉比较多，每天

都有“异常”发生，他们就把43台炉子
的氧含量、排烟温度与目标控制值进
行比较，氧含量控制比较好的单位，每
天都能通过“全流程优化绩效日报”了
解自己的炉子是否“正常”，而氧含量
超标的单位，也能在第一时间知道哪
台炉子今天又“异常”了。他们还对每
天超标最严重的5台加热炉进行通报
批评，要求进行针对性整改。

“因为全部用数据说话，每家单位
都心服口服。”芳烃厂相关负责人说。

他们每天通报10台最典型的分
馏塔回流比数据，让员工对偏离工艺
指标参数的“异常”一目了然。相关车

间确定了精细管理的措施和目标，各
联合装置纷纷推行卡边操作，在优化
上下功夫。目前，全厂分馏塔平均回
流比由3.1降至2.75，塔釜再沸器能源
消耗显著降低。

芳烃厂还鼓励员工与国内先进
装置对标，加氢、重整和二甲苯联合
装置张榜公布行业内最优秀的同类
装置运行数据，并组织管理和专业
技术人员进行讨论，制定优化运行
措施。加氢裂化装置先后与科研院
校建立了联动机制，员工通过软件
模拟实现了系统优化操作，大大压
减装置出现“异常”的频率。

“异常分析”让装置运行更稳定

□张木旺

“我们通过实施节水降耗新措施，
在减少装置废水排放的同时，降低500
吨/小时新鲜水消耗，实现了节能和减
排双赢。”近日，茂名石化水务运行部炼
油作业区相关负责人在热电厂循环水
外排水输送管线项目投用现场介绍。

新年伊始，水务运行部炼油作业区
深入挖掘节水新途径，研究利用茂名
市热电厂循环水外排水处理再回用，
将热电厂外排的100吨/小时循环水送
到1200吨/小时污水处理装置，产生回
用水输送到循环水装置替代新鲜水，
在减少热电厂外排循环水的同时，实
现节约新鲜水用量、降低成本。该项
目自 1月 15日投用以来运行平稳，每
小时生产回用水95吨。

为做好污水回用工作，水务运行部
炼油作业区根据各循环水装置生产实
际，合理分配回用水量，将东循、南循、
西循等循环水装置回用水量严格控制
在120吨/小时以上。为避免使用回用
水的循环水装置水质波动，他们根据回
用水水质实时状况，灵活调整药剂配方
和药剂投加量，确保循环水水质合格率
在99%以上。

水务运行部炼油作业区制定行动
计划和路线图，开展地下新鲜水管线
隐患排查，与专业查漏队伍对接，及时
发现和封堵漏点，废除老旧及无用管
线，从源头减少新鲜水损耗。2021年
以来，共封堵大小漏点5处，避免新鲜
水损失650余吨。

目前，水务运行部炼油作业区污
水回用量 520吨/小时，回用水率同比
提高了6个百分点。

茂名石化深入查找
节水降耗新途径

沧州炼化
启动安全隐患大排查

近期，沧州炼化扎实开展百
日安全无事故专项行动，由安全
环保处、设备工程处、生产技术
处、应急救援中心等部门组成专
业检查组，对装置运行末期设备
管理、冬季生产运行、高温油泵、
液态烃系统管理等方面进行重
点排查，由专业技术人员对排查
出的问题进行分析评估，形成评
估报告，落实整改项目、整改责
任人、整改措施及完成时间，确
保专项行动取得实效。图为操
作人员正在对液态烃装车控制
系统进行检测调试。

于铁洪 伏铁刚 摄影报道

新闻摄影竞赛新闻摄影竞赛
长城润滑油杯长城润滑油杯

图为荆门石化新建 280万吨/年重油催化裂化装置。 董 静 摄

镇海炼化
轻烃基地进入设备安装阶段

本报讯 近日，镇海炼化轻烃基地低温丙
烷罐升顶成功，标志着该项目全面进入设备
安装阶段。

该项目是镇海基地配套项目之一，建设
内容包括1台 12万立方米低温丙烷储罐、6
台 3000立方米丁二烯球罐、4台 3000立方
米丙烷球罐等烃类储罐及配套设施，其中低
温丙烷储罐是该项目单体容量最大的储罐。

此次升顶作业应用中国石化自主知识
产权的储罐气顶升施工法，将穹顶结构从储
罐底部缓慢提升到储罐顶部预定位置。项
目管理部和属地单位合理调配资源、优化施
工方案，落实各项准备工作，确保升顶过程
安全、质量受控，为加快推进项目建设进度
创造有利条件。 （华 赟）


