
确保“十四五”开好局 以优异成绩庆祝建党100周年

本周CCPI综合指数为66.4，比上周下降2.2。各分项指数与上周比：原材料库存指数上涨5.9，开工率指数上涨1.1，产成品库存指数上涨1.0，采购信心指数上涨1.2，开单指数下降19.3。

2020年1月25日~1月31日化工销售CCPI分产品指数情况

化工产品采购指数（CCPI）走势说明：为了更好地掌握和预测石化行业运行动
态，化工销售设立了“化工产品采购指数（Chemical
Customer Purchasing Index，CCPI）”, 通过对化工行业
下游样本客户的开工情况、库存情况、开单情况、采购
信心等关键环节进行定量监测,来预测客户的采购需
求,是一个综合性的量化指标体系，共涉及化工样本
客户535家、化工下游行业76个、27个大类产品。

主要指标计算逻辑如下：综合指数=50%×下游
开工率指数+10%×开单指数+15%×采购信心指
数+15%×（100-原材料库存指数）+10%×（100-产
成品库存指数），各分项指数由报告期数据比基期数
据得出。其中基期数据参照各产品各行业正常运行
情况确定，当下游运行正常时，各分项指数为100，综
合指数为75。
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川维化工
VAE乳液年产量创新高

本报讯 2020年，川维化工抓住产品市
场回暖机遇，充分挖掘装置潜能，持续优化
生产工艺，VAE（醋酸乙烯-乙烯共聚）乳液
年产量比2019年增长6.8%，创历史新高。

2020年以来，该公司狠抓装置安全、工
艺、设备运行管理，全力提升 VAE 乳液产
量，针对冬季运行温度低、转化率下降等问
题，技术人员积极调整生产思路、优化工艺
指标，加强管道及重要设备设施维护保温，
有力保证了装置连续高负荷稳定运行。他
们对每一道工序实行标准化操作，形成覆盖
全周期的绿色生产体系，绿色包装量逐年递
增，受到客户青睐。 （廖迎新 王昌伟）

上海石化
丙烯腈外罐区完成拆除

本报讯 近日，上海石化腈纶部丙烯腈外
罐区拆除作业动工，截至目前，罐区内设备
及管线已完成拆除和清运，清理后的罐区将
交付建设新项目。

该罐区地处上海市金山第二工业区，曾
拥有1万立方米存储能力，为保障腈纶生产
发挥了重要作用。为落实上海市环境整治
要求，腈纶部2014年停止丙烯腈外罐区储存
和罐装。该部高度重视罐区拆除作业，细致
落实各项准备工作，分别对罐区内48个液位
点开展检测，确保丙烯腈含量为零，并在每
天作业前严格测氧测爆，保证施工安全有
序，符合环保要求。 （田 江 万 敏）

□张木旺 文/图

1月3日，茂名石化水务运行部专
业管理团队正在 SBR新污水处理装
置现场进行处理负荷优化操作。“我
们围绕装置最佳运行模式开展攻关，
找出装置运行参数曲线规律和微生
物反应时间变化规律，停下部分风
机、循环水泵等设备，每月可节电31.9
万千瓦时，降本超过10万元。”该部生
产管理室负责人说。

2020年以来，他们强化水务专业
化管理，主动攻关应对劣质污水、优
化操作提高回用水率、开展专项竞赛
强化全员节能意识，全年累计创效
2208 万元，完成年度目标任务的
352%。

主动攻关
“智慧”应对劣质污水

随着茂名石化加工原油劣质化
程度不断增加，加工过程产生污水对
污水处理装置反复冲击，导致装置无
法稳定运行，能耗大幅上升，确保总
排废水达标排放“压力山大”。

“以往，我们总是在污水处理装
置受冲击后再采取措施恢复生产，现
在，我们变被动应对为主动攻关，上
门了解上游污水情况，在切换原油品
种时第一时间到生产装置采样分析，
掌握污水指标参数，灵活采取应对措
施。”水务运行部相关负责人介绍，
2020年以来，他们根据污水指标参数

分析研究结果，采取“量身定制”方
法，一种污水一套处理方案，精准应
对不同污水，使污水处理装置连续平
稳生产超过200天。

为了使污水处理装置适应吃“杂
粮”，水务运行部成立攻关小组，针对
污水成分，研判工艺处理方案。一组
人员紧盯高浓度污水处理装置预处
理、生化系统运行参数变化，随时分析
排查异常情况，及时进行生产调整；另
一组人员对装置工艺流程和运行模式
展开优化攻关，摸清高氨氮污水处理装
置的最大处理能力，科学优化装置处理
量，使装置处于最佳运行工况，确保装
置出水指标合格率100%。

两个攻关小组还同步实施上下
游装置联动优化措施，通过调整污水
处理装置工艺指标降低上游污水汽
提装置蒸汽用量，2020年创效 1600
万元。

优化操作
最大限度提高回用水率

2020年以来，水务运行部强化精细
管理，优化污水处理装置各级操作和污
水处理方案，最大限度提高回用水率。

该部炼油作业区员工每日密切
关注炼油生产废水指标变化，通过手
工检测电导率、pH值等指标，实时掌
握来水水质情况，尽可能提高污水处
理量。2020年，炼油作业区回用水率
同比提高 7.3%，回用水水质合格率
100%。

为尽收雨水，每次大雨来临，该
部各作业区员工都盯住厂区边沟来
水情况，及时下闸引水、开泵收水。
2020年8月24日，化工作业区联合装
置一班当班员工把乙烯厂区雨水全
部引排到10号边沟，再用雨水回收泵
把后期洁净雨水直接送至高效过滤
罐处理后回用，共回收雨水 1.5 万
吨。10月 14日，炼油作业区联合装
置三班员工冒着大雨作业，经过两个
多小时“抢收”，成功回收3000余吨优
质雨水。

截至 2020年 12月底，水务运行
部共回用污水 993.6 万吨，回收雨水

59.7万吨，减少外排废水量993万吨，
实现降本增效1490万元。

“集群”攻坚
让员工争当节能主角

为调动员工积极性，水务运行部
通过专项劳动竞赛、征集合理化建
议、评选攻坚创效成果等形式，让每
名员工都争当节能创效主角。

他们开展攻坚创效专项劳动竞
赛，每月评选先进班组和个人。2020
年 12月 11日，化工作业区联合装置
二班班长吴余明通过调整三循环水
装置上塔水量，将供水压力从0.39兆

帕提高到0.41兆帕，有效解决了乙烯
空压装置压缩机报警问题，还停下了
1台功率 560千瓦循环水泵，每日节
电1.38万千瓦时，节省电费7000元，
被评选为水务运行部12月“攻坚创效
之星”。

该部还动员广大员工创新思维，
围绕节能降耗出点子、献良策，截至
2020年 12月底共征集采纳合理化建
议214项。

炼油作业区净化水1200吨/时污
水处理装置两台立式提升泵因设计
缺陷填料压盖内陷，每次更换填料均
需使用吊车将整台泵吊出，完成作业
需用时1天。设备员杨伟业通过研究
设备结构，创新提出在填料压盖处开
孔、制作顶丝把压盖顶出的方法，将
原来 3个步骤简化为 1个步骤，作业
时间从 1天缩短至两小时，每次更换
填料可节省吊车费用1500元。

化工作业区净化水废碱中间水
池提升泵已使用 8 年，轴承磨损严
重。该泵轴承为进口设备，更换费用
高、采购周期长，设备主任刘珺荣牵
头展开技术攻关，综合分析污水介
质、环境因素对轴承的影响，建议改
用国产轴承，不仅消除了安全隐患，
而且节约了设备采购费用。

茂名石化主动攻关应对劣质污水、优化操作提高回用水率、开展竞赛强化全员节能意识

水务专业化管理激活绿色创效“基因”

□叶迎春

近日，首届苯胺及上下游行业峰
会在南京举行。与会专家分析市场
未来走势，认为苯胺行业未来三年供
过于求状况将缓解。

隆众咨询分析师表示，我国苯胺
行业近年来呈现供过于求矛盾突出、
优胜劣汰、走向海外等特点，行业开
工率长期维持在50%~70%。

苯胺的主要原料是纯苯和硝酸，硝
酸价格较低，对市场影响有限。苯胺下
游主要有MDI（二苯基甲烷二异氰酸

酯）、橡胶助剂等产品，目前国内MDI
生产企业已完全实现苯胺产能自主配
套，并有富余产量投放市场。

近年来，苯胺行业依靠出口缓解
供过于求矛盾，2016年至2018年出
口量逐年增长，2019年至2020年出
口量有所下降，主要出口地为印度、
美国、西班牙、匈牙利等国家。

专家预计，未来三年苯胺新增装
置产能主要集中在MDI联产企业，
橡胶助剂扩能非常少，供过于求的矛
盾将有所缓解。苯胺行业发展仍面
临两大问题，一是供过于求，二是下

游产品发展单一，需求增长点仍在
MDI产品上。

研究苯胺市场必须重点关注原
油价格。隆众咨询分析师指出，2020
年影响原油价格的因素主要有地缘
政治、疫情、经济需求和库存，是一个
非常不稳定的四边形，不可过度夸大
个别因素的影响。预计国际油价暴
跌后需要100周左右才能彻底恢复，
合理区间在55~60美元/桶。

专家指出，因为2021年上半年纯
苯装置仅浙江石化一套投产，且较多
纯苯装置检修，国内纯苯供应会偏紧。

从长期看，我国建设了七大石化
产业基地，这些项目化工产能配套较
高，纯苯装置产能多在百万吨级，同
时，因为上下游投产时间错位，富余
纯苯短期内可能冲击市场。

专家指出，在我国产业结构转型
升级的背景下，淘汰落后产能、集约
化发展是大势所趋，纯苯产业链也会
迎来自上而下的重塑。预计未来两
年，纯苯产业链下游扩张将快于上
游，但是由于下游落后产能清出、国
外纯苯进口补充，国内纯苯市场有望
维持紧平衡。

荆门石化
渣油加氢装置完成首次消缺

本报讯 1月 24日，荆门石化
渣油加氢装置完成首次消缺，4
台反应器换剂和 18项技改技措
项目顺利实施，为下一个周期装
置安全平稳生产打下坚实基础，
也为 280 万吨/年催化裂化装置
提供了更优质的重油原料，提升
了创效能力。

此次消缺历时20天，是该装
置投产 3年来的首次消缺，涉及
生产系统多、大型机组多。更换
反应器内催化剂是消缺重点工
作，安全风险高、管理难度大。荆
门石化借鉴兄弟企业同类装置停
工方案，首次采用在无氧施工作
业环境下，使用催化剂表面成膜
保护技术和真空抽吸方式进行卸
剂。

为实现安全环保消缺目标，
荆门石化成立消缺领导小组提
前谋划，精心编制消缺方案及进
度网络图，组织相关人员学习培
训，合理规划消缺区域，优化施
工工序，针对催化剂装卸、高压
换热器消缺等关键环节，制定专
项专人措施确保消缺项目进度
和质量。

为了从源头做实“绿色”消
缺，运行部提前将各塔罐底部现
场排放口打上盲板并记录编号，
做好全过程环境风险识别和管
控，确保“气不上天，油不落地”；
吹扫前，仔细检查确认清污分流
闸板切换情况，严格按照要求密
闭吹扫、密闭排放；用集装箱回收
装卸作业现场颗粒、粉尘及催化
剂，避免环境污染。

（梅桂香）

苯胺行业未来三年供过于求状况将缓解

图为茂名石化水务运行部员工正在观察污泥性状。

南阳能化
持续推进生产优化工作

本报讯 2020年，南阳能化持续推进生
产优化工作，不断提升精益管理水平，36个
优化项目累计降本增效1600余万元，超额实
现年度目标。

2020年以来，南阳能化根据实际进行技
术改造，提升装置运行效率，降低设备运行
成本。他们先后给 6台大型机泵加装变频
器，将氮压机功率从原来的132千瓦时降至
90千瓦时，并对循环水实施降压改造，仅此3
项技术改造，节电75万千瓦时，降低成本50
万元。此外，该公司还采取错峰用电策略，
平均每月节约电费19万元。 （李家武）

连日来，中韩石化扎实开
展百日安全无事故专项行动，
针对各装置冬季生产特点，加
强高处巡检和装置核心设备状
态监测，消除安全隐患，确保装
置高效平稳运行。图为乙烯装
置技术管理人员正在急冷区进
行隐患排查。 付 松 摄

加强高处巡检
消除安全隐患


