
确保“十四五”开好局 以优异成绩庆祝建党100周年

本周CCPI综合指数为68.0，比上周上升4.0。各分项指数与上周比：原材料库存指数上升0.9，开工率指数上升6.9，产成品库存指数下跌0.3，采购信心指数上升3.4，开单指数上升1.3。

2021年1月11日~1月17日化工销售CCPI分产品指数情况

化工产品采购指数（CCPI）走势说明：为了更好地掌握和预测石化行业运行动
态，化工销售设立了“化工产品采购指数（Chemical
Customer Purchasing Index，CCPI）”, 通过对化工行业
下游样本客户的开工情况、库存情况、开单情况、采购
信心等关键环节进行定量监测,来预测客户的采购需
求,是一个综合性的量化指标体系，共涉及化工样本
客户535家、化工下游行业76个、27个大类产品。

主要指标计算逻辑如下：综合指数=50%×下游
开工率指数+10%×开单指数+15%×采购信心指
数+15%×（100-原材料库存指数）+10%×（100-产
成品库存指数），各分项指数由报告期数据比基期数
据得出。其中基期数据参照各产品各行业正常运行
情况确定，当下游运行正常时，各分项指数为100，综
合指数为75。
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2020 年 12月 30日，第 2000 车废催化剂
缓缓驶入河北欣芮再生资源利用有限公司。
该企业是催化剂公司首批参股并派驻专业管
理人员的废旧催化剂回收处置公司，标志着中
国石化废旧催化剂回收再利用处置能力达到
新水平。

催化剂全生命周期管理是集团公司赋予
催化剂公司的重要使命，也是催化剂公司拓宽
发展之路、增强绿色竞争力、实现全产业链服
务的重要一环。近年来，催化剂公司积极探索
催化剂全生命周期管理模式，从催化剂的生
产、应用到报废全过程加强环保管理，真正实
现资源高效利用、环保风险可控。

聚焦环保技术研发，推动生产过程清洁化

从源头提高资源利用效率，减少污染物产
生，为客户提供优质的产品是实施催化剂全生
命周期管理的关键环节。

催化剂公司在做好工艺精细化管理、提高
装置生产平稳率、提升产品优质率的同时，一
方面通过实施装置加热炉余热回用、污水回
用、加强保温新材料应用等方式，减少能源损
失，提高能源利用效率，另一方面推广使用太
阳能、光伏发电等新能源，加大清洁能源使用
比例。

他们开展产品碳足迹核算评价，完善碳减
排措施，并积极做好清洁生产技术、环保技术
研发工作，开展膜集成技术、加氢催化剂绿色
供应链、炼油催化剂高氨氮废水节能减排、含
铵高盐废水近零排放及资源化利用等技术开
发。

2020年 3月，催化剂齐鲁分公司积极实施
颗粒物超低排放改造项目投用，外排烟气颗粒
物浓度降至5毫克/立方米（超低排放限值为10
毫克/立方米），年减少烟粉尘40余吨，实现了
洁净排放，得到了地方生态环境部门的高度认
可。目前，该公司已建立清洁生产长效机制，
努力实现催化剂产品洁净生产，满足企业绿色
发展需要。

实施“量体裁衣”营销，技术服务定制化

技术服务是全生命周期里的应用环节，可
有效帮助炼化企业更好地选择和使用催化剂，
充分发挥催化剂作用，减少废剂产生。

催化剂公司始终围绕中国石化系统内外
客户需求，延伸传统“一条龙”服务链，向上扩
展至催化剂加料专有设备选型、安装与调试，
向下延伸至为用户提供生产建议方案；针对企
业原料、操作工况、生产优化、终端市场等多
样化需求，实施“量体裁衣”的营销战略，以多
样化、系列化的产品满足市场，并根据企业流
程化需要和装置问题诊断，通过现场服务、专

家会诊、工艺培训、远程指导等方式为客户优
化用剂提供“一厂一单”的系统化指导和建
议。

该公司积极践行“互联网+服务”新理念，
经过两年的数据收集与设计，2020年正式完成
FCC催化剂数据库及SIM工业模型，为客户推
荐适用的催化剂，模拟完成装置催化剂配方调
优和操作参数优化。

在此期间，石家庄炼化催化裂化装置为满
足下游烷基化装置原料需求，急需提高碳四烯
烃产率。催化剂公司技术人员利用SIM软件，
通过海量数据建立模拟模型和催化剂数据库，
预测不同催化裂化催化剂在装置限制条件下
的产品分布，最终筛选出最符合装置目标产品
需求的催化剂，使用后，总丁烯实际收率提高
10.5%，年增效益 5900万元，为消除后续装置
原料瓶颈创造了有利条件。

该公司还建立了客户服务数据平台TSP，
将产品库及新产品应用、客户服务数据库、客
户互动、专家在线等服务功能集成，实现客户
在线查询与交流，为客户提供更好的使用体
验。

建设废剂处置基地，实现回收处置无害化

目前，催化剂公司位于山东、江苏、广东三
地的废旧催化剂回收处置基地建设有序推进，
建成后将进一步加强废旧催化剂的处置能力

和响应能力，向分布在全国各地的炼化企业提
供更高效率更低成本的服务。

为了给企业提供更优质的回收处置服务，
降低环保风险，该公司从绿色供应商、绿色包
装、绿色处置等方面入手，建立供应商考察机
制、快速响应机制和处置过程监督检查机制，
确保做到第一时间取样、第一时间转运、100%
依法合规处置，形成了从废催化剂处置需求、
处置计划、环保手续、废剂交接到物流监管、处
置监管的专业管理体系。

同时，该公司大力推广环保型包装，将铁
桶包装改为可循环使用的专用集装箱，仅此一
项，每年可为企业节约数千个包装桶，在降低
成本的同时，废催化剂的收集和运输也更加安
全环保。

该公司还大力开展无害化处置技术攻关，
实施催化裂化平衡剂的无害化处置和瓷球清
洗再利用两项服务，进一步降低使用成本，达
到废剂无害化、资源化利用目的。2020年，集
团公司系统内贵金属和有色金属催化剂回收
处置率 100%，催化剂中有价金属的循环利用
率100%，无价值废催化剂回收处置率从2019
年的32%提升到64%。

金陵石化
污水脱氮提标项目中交

本报讯 近日，金陵石化污水脱氮提
标项目建成中交。该项目是金陵石化重
点环保项目，投用后煤化工装置的污水排
放能够完全满足江苏地区排放标准。

该项目于 2020 年 9 月开工，采用
EPC总承包管理模式，实现了设计、采购
和施工快速融合，缩短了工期、节约了费
用。施工中，该公司在原有间歇式活性污
泥处理工艺后增设了改良工艺，运用改良
工艺处理后的水再经过原有生化工艺处
理，实现达标排放。目前，项目“三查四
定”提出的问题已全部整改完毕，正在进
行联运试车。 （薛珺文 陈伟伟）

茂名石化
航煤调和改造系统投用

本报讯 2020年 12月,茂名石化使用
航煤调和改造系统连续调和26罐次航空
煤油,经采样分析，所有指标项目合格,一
次调和成功率100%,标志着航煤调和改
造系统成功投用。

针对航煤调和时间长、调和不均匀、
一次调和成功率低等问题，茂名石化专
门成立油品调和技术攻关小组对航煤调
和系统进行深入调研，发现油品一次调
和成功率低的原因是油罐的调和喷嘴设
计不合理。他们对症下药，对油罐的调
和喷嘴进行技术改造，把原来单一的调
和喷嘴改成三个均匀分布于油罐内、呈
射流式、可以 360 度旋转的搅拌器。经
过半年施工，4 个航煤罐的改造全部完
成。 （李亦松）
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医用包装、热敏纸标签、止血
贴……2020年，在川维化工产品展
示台上，一批新产品纷纷亮相。“这
些产品都用到了我们生产的聚乙烯
醇，都是以前没有涉足或者大范围
开发的新领域。”该公司销售人员介
绍道，“新需求领域产品的开发，对
企业创效贡献很大。”

2020年下半年以来，川维化工
根据市场变化调整产品结构，推进
新需求领域产品开发，精心布局国
内、国际市场协同发展，多产多销聚
乙烯醇系列产品中效益好的优势品
种，生产经营形势逐月向好，其中
11月聚乙烯醇产量、销量、出口发
运量均创历史新高。

受疫情影响，2020年上半年川
维化工产品销售形势严峻，特别是
拳头产品、占国内出口份额50%的
聚乙烯醇系列产品，因为出口欧美
等目标市场受限，出口量大幅下降。

面对突如其来的变化，该公司
加强市场分析研判，大力开拓国内
新兴高端产品应用市场，实施“以
国内市场需求为依托，调整出口价
格”等拓市扩销策略，优化调整产
品结构。销售人员深入市场前沿，
调研白乳胶、特种造纸等行业龙头
企业，稳固客户关系，锁定高端需
求订单。

同时，他们持续优化生产线运
行，精心制定排产方案，由以前的职
能部门直接给生产部门下达排产计
划，变为销售部门与生产部门建立

“面对面”排产研讨机制，兼顾好“及
时满足客户需求”和“减少生产线转
产次数”两方面工作，保证持续生
产、经济生产，减少频繁转产可能带
来的能耗、物耗和时间损失。通过
摸索最优运行方式，在确保装置安
稳运行的前提下，实现生产线高效、
高产，产品质量保持稳定。

“高端产品更加注重质量，质量
把关必须更严格。”1月4日，在聚乙
烯醇运行部生产现场，该公司技术
质量部、研发中心、销售中心、检验
计量中心等部门人员手持手电筒，

“头碰头”地俯下身在一堆米粒状的
产品上进行缺陷料人工筛选。

为进一步增强职能部门人员质
量意识，川维化工组织职能部门人
员定期开展体验式质量教育活动，

要求他们去生产现场查找产品瑕
疵，并从系统设备、工艺技术流程、
生产过程控制等方面查找薄弱环
节，提出质量改进办法。同时，他们
增加巡检频次，要求操作人员在巡
检时进一步加强对产品质量的把
控。2020年下半年以来，缺陷料出
现率逐月降低。

“考虑到市场需求变化及冬季
天然气原料供应变动等因素影响，
我们在去年 10月就做了今春的市
场保供方案，当产品出现阶段性紧
缺的时候，资源向重点客户倾斜。”
销售中心工作人员介绍，目前川维
化工的精细化工产品对效益贡献
相对突出，市场培育方向将持续向
环保材料、医药材料等新领域扩
展。

本报讯 1月 2日，中韩石化烯烃部碳五分
离装置一次开车成功，产出高纯度聚合级异戊
二烯，为该装置2020年大检修画下圆满句号。
检修过程中，该装置大力推进施工过程环保治
理，严格把控施工质量，安全管理提档升级。

他们制定环保治理措施，从源头抓起，停工
中对系统进行全密闭退料、蒸煮、水洗，确保了
无焦油、污水落地；设备拆解过程中，法兰打开
后立即包裹法兰口，隔绝设备内部与环境接触，
消除空气污染；清出的焦油焦渣立即装袋，选择

有专业资质的公司处理施工产生的“三废”，出
厂过程全密闭管理。

为保证施工质量，该装置建立由装置经理、
设备技术员、专业区域负责人组成的施工过程
管理体系。专业区域负责人是施工直接管理
者，主抓设备拆解、检维修保护、回装质量。同
时，他们严格落实保护措施，要求所有设备必须
摆放在托盘或胶垫上，防止接触地面，避免法兰
面及设备附件损伤；做好清洗设备的验收，确保
塔盘清洗无焦油；密切跟踪设备回装，防止出现

误装、漏装。
本次检修点多面广、高风险作业多，该装置

严控直接作业环节，每日总结安全施工情况，提
出并落实整改措施，调高现场安全管理标准。动
火作业用防火布将风险点与四周隔离，确保动火
安全；吊装作业采取硬隔离措施，杜绝人员穿行，
加强监护人考核；受限空间作业严格落实票证资
质及人员进出登记，歇工期间立即封闭人孔，安
排专人巡查，发现问题立即整改。

(刘荣艳 张务琼)

川维化工推进聚乙烯醇新产品开发

中韩石化碳五分离装置一次开车成功

1月13日，镇海基地煤焦制氢装置汽提塔顺
利吊装就位。该项目是镇海基地公用工程系统
重要装置之一，建成后可为生产装置供应氢气
及燃料气。此次吊装的汽提塔直径 2.4 米、高
32.5米、吊装总重 26吨。据悉，该项目将在春节
前基本完成大件设备吊装工作。图为施工人员
正在指挥吊装。 陈卫民 华 赟 摄影报道

镇海基地煤焦制氢装置
大件设备吊装高效推进


