
江苏油田以建设江淮生
态生态区为己任，强化责任意
识，制定企业绿色行动计划实
施方案，完善环保长效机制。

本报记者 刘继宝

2020年12月31日，气温降至零下10
摄氏度，江苏油田油区冰天雪地，秦 7井
场却是机声隆隆，热气腾腾，从井口出来
的废泥浆经过处理后，不再经过泥浆池沉
降，很快拉离井场。这是江苏油田泥浆不
落地项目生产的一个镜头。

江苏油田主力油区位于江淮生态大
走廊，地处长江和大运河交汇处、南水北
调东线源头取水口，这里有 81公里长江
岸线。运河沿岸的宝应湖、高邮湖、邵伯
湖为三个重要的水源涵养区，同时也分布
着江苏油田几百口油井水。

2020年 6月，江淮地区普降暴雨，淮
河洪泽湖大流量泄洪，江苏油田几百口油
水井泡在洪水中。滔滔洪水穿过油区，汇
入大运河，进入长江，江苏油田防汛应急
预案和采油设施面临着考验。

然而，从上游的金湖到下游的黄珏，

长达上百公里的入江水道上，油田开采正
常进行。采油工每次巡井回来，将废弃的
手套、棉纱、铁丝等废弃物都装进随身携
带的蛇皮袋。他们这样做是为了保护水
体不受污染，确保不让一滴油落入水中。

地方环保部门定时监测，油区水体没
有受到任何污染，洪水中有杂草树枝，但
没发现一团油田生产的废旧棉纱。“在高
集油区下游两三公里处是金湖自来水厂
的取水口，再往下是高邮湖、邵伯湖、长
江，这里不仅是南水北调的水源头，也是
沿线几千万民众饮用水取水地。”江苏油
田高集湖区采油工金琦说。每次洪水下
来前，他们都会对湖区油水井、采油平台
进行检查加固，对所有生产设施进行保
养。

站在高集油区大堤，上千米绿色护堤
下，一口口油井在采油平台上悠扬地欢唱
着，飞鹰、野鸭等飞禽忙碌着啄食，不远处
几个渔民正在小船上撒网捕捞。2020
年，新华社、中新社等媒体记者赴现场采
访后感慨道，即使是洪汛期间，这里的油
区依然这么美！《现代快报》还在湖区高
6-1采油平台挂牌设立报社风景摄影基
地。

经过3年建设，江苏油田建成真武油
田至扬州石化 27公里输油管道，关停生
产 20多年的联盟庄码头，消除生命水道
污染风险。

2018 年，当得知采油二厂崔庄码头

被划为入江水道二级保护区后，江苏油田
领导挂帅，成立码头搬迁领导小组，关停
已经生产24年的功勋码头，抢建一条2.2
千米的输油管线，保证崔庄油区生产不
停、外销不断。只用半年时间，在生态保
护区外新建了原油外输码头。

对于江苏油田来说，这两个码头的关
停，都是痛苦抉择。低油价以来，属于复
杂小断块构造的江苏油田，生产经营跌入
低谷，在生产经营十分困难的情况下，勒
紧裤带，艰难度日。但对环保投入，一分
不减。

2020年 11月 25日，高邮沙埝至江都
永安集输工程投产，沙埝原油外输码头从
此结束了油船外运的历史。这又是江苏
油田生态优化、自我断臂之举。这条集输
管道全长 17公里，串联了沙埝、永安、曹
庄、真武等油区，将原油直销到扬州石化，
减少水体污染风险。

2020 年 9 月，江苏油田泥浆不落地
项目成立并展开运行，钻井泥浆不再进
入地面的泥浆池，而是进入泥浆罐，经
过处理后，干湿分离，每天有专门的卡
车、罐车穿梭于井场之间，固体泥浆岩
屑被送到定点的处理厂，泥浆水进入罐
车被送到采油厂污水处理站。项目负
责人李伟告诉记者，按江苏油田每年打
井 100 口计算，每年需要泥浆处理费
1000 万元左右。这笔费用的投入，让
油区的环保水平再上新台阶。
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檀文盛

2020年12月10日，集团公司在安庆石化召开
长江流域企业生态环境保护座谈会，为早日实现

“一江碧水向东流”，集团公司上下共谋新举措，共
商新发展。安庆石化坚决落实长江大保护、争当长
江经济带绿色发展先锋的经验做法，受到中国石化
总部及各兄弟单位的一致推介。

安庆石化成立46年来，长江的水源源不断地
哺育着它，安庆石化人也时时刻刻牢记着反哺长
江。“十三五”期间，油品升级共投资近百亿元，环保
治理投资12亿元，实施能效倍增投资7000万元。

2018年开展新一轮清洁生产审核以来，安庆
石化先后投资9000万元，实施了53项无/低费、23
项中/高费清洁生产方案，2019年通过地方清洁生
产审核验收。

安庆石化污染防治多管齐下，外排水COD（化
学需氧量）浓度稳定控制在30mg/L以下，氨氮和
总磷浓度分别控制在 0.5mg/L和 0.1mg/L左右，
污水持续达标排放；两套硫黄装置尾气二氧化硫实
现“净零排放”。四项主要污染物排放量较2016年
大幅消减，100个“三年污染防治攻坚战”项目全面

完成，特别是“废渣填埋场整治”项目 2.74万吨固
体废物全部依法合规处置，已转入土壤修复阶段。

安庆石化深化 LDAR 检测，持续开展 VOCs
综合整治及异味治理，运用固定和移动监测手段进
行厂界及周边敏感目标的连续监测，通过大数据构
建VOCs与异味监测云图，为准确溯源、快速鉴定、
及时处置奠定了基础，成效显著。

在2019年底全厂性停工大修期间，安庆石化创新
停工和开工方法，强化最严格的立体交叉管控措施落
实，高浓度污水产生量仅为同类企业检修的十分之一。

2019年 1月 11日，安庆石化新危险化学品码
头投用，5个 5000 吨级新泊位排布紧凑、气势恢
宏，新修的输油管线整齐划一。与此同时，伴随着
企业46年的老码头及穿越主城区的近10公里输
油管线全部拆除，复绿江岸。至此，安徽省“一号铸
安工程”圆满收官。

与老码头相比，新码头采用国内最先进的安全
环保技术和标准，防洪等级提升至“百年一遇”，占
据的江岸线缩短近一半，与主厂区的距离也缩短近
一半，且穿越的基本上是城市边缘无人区，真正实
现了本质上的安全环保。

新时代、新担当、新作为。绿色的安庆石化，正
快速延伸着城市梦想，将长江边的古城安庆带入现
代文明的芳草地。2020年 8月 29日，安庆石化炼
油转化工结构调整项目正式开工，采用中国石化

“十条龙”科技攻关示范项目“重质原料增产低碳烯
烃和BTX关键技术”，开发大型化重油催化深度裂
解工艺与工程技术，实施结构调整，最大限度增产
轻质烯烃，压减汽柴油，丰富高附加值化工产品，向
清洁化工型炼厂转型。

通过能量系统全局优化和局部节能
相结合，安庆石化炼油加工损失率、储运
损失率进入集团公司优秀群组行列。

本报记者 窦 豆

“金陵石化生在长江边，呵护母亲河，
决不让一滴超标污水排进长江。”这是金
陵石化给社会公众的承诺。金陵石化在
严控污水排放的同时，推进水资源循环利
用，每年回用达标污水2000多万吨，相当
于4个南京玄武湖的水量。

近年来，金陵石化不断优化产业结构
和发展布局，促进能源资源节约和循环利
用，强化源头减排、过程管控和末端治理，
持续提升清洁生产水平，努力建设“清洁、
高效、低碳、循环”的绿色炼化企业。连续
12年被评为中国石化环保先进单位，荣获
2019年全国最具影响力绿色发展企业品
牌，被授予“十二五”全国石油和化工环保
先进单位称号。

近 10年来，随着油品市场需求的持
续增长，金陵石化原油加工量增加42%，

主要污染物排放减少了90%左右，其中二
氧化硫减排96.6%，氮氧化物减排92.1%，
化学需氧量减少57.5%，氨氮减排90.3%，
这一成效的取得，得益于一系列绿色发展
举措的落实落地。

“十一五”以来，金陵石化共投资 30
多亿元，实施了300多项节能改造和环保
治理项目，环保节能管理水平逐年提升，
节能减排和清洁生产指标全面达到国内
领先水平，部分指标跻身世界先进行列。

产品清洁化。利用中国石化自主研
发的催化汽油吸附脱硫技术，年产470万
吨国六汽油，社会车辆使用清洁汽油和柴
油每年减少二氧化硫排放2万吨。

源头减量化。利用中国石化污水汽
提技术，每年处理含硫污水 263万吨，处
理后净化水回用到生产装置，实现排放最
小化。

用水循环化。利用催化氧化、双膜技
术，每年废水再生利用超2000万吨，减少
长江取水2100多万吨。

废气资源化。利用污水汽提和硫黄
回收技术处理含硫污水和炼化含硫尾气，
每年产出 30多万吨工业硫黄产品；利用
江南环保氨法脱硫技术，把尾气中的二氧
化硫变为硫酸铵，年产2.3万吨化肥。

依靠中国石化自主吸收开发的新技
术，金陵石化建设了两套催化汽油吸附脱
硫装置，清洁汽油年产量名列全国第一。

金陵石化炼化装置加热炉已全部完
成低氮燃烧改造，催化裂化再生烟气经过
湿法脱硫脱硝处理，实现了洁净排放。其
中重油催化装置的脱硫脱硝单元采用中
国石化自有知识产权环保工艺，处理效果
达国际领先水平。

金陵石化实施“雨污分流，污污分流，
污污分治”，建有专门的雨水收集池，用于
厂区绿化、消防、卫生、循环水补水等使
用，生产废水分别采取物化、生化、高级氧
化等工艺进行处理，双膜工艺深度处理过
的炼油污水，可达饮用水标准，生化处理
达标的污水，收集到氧化塘可以养鱼。

含硫污水的处理方向是变废为宝，尤
其是2018年 10月投产的新硫黄装置，是
目前我国第一套技术和设备全部国产的
硫黄回收尾气氨法脱硫装置，采用南京江
南环保的新技术，不仅把有毒有害的硫化
氢变成硫酸铵化肥，而且处理过程不产生
高盐污水。

长期以来，金陵石化推进环保管理体
系化，运行制度化，过程监督社会化，主动
引进社会监督，每月开展公众开放日活
动，同时在厂区和附近居民区醒目位置公
示有奖举报电话“58986565”，对查实的
环保举报每次奖励200元电话费。目前，
举报电话不仅仅成为企业自身监督的有
力武器，更成为居民群众参与环境管理的
有效平台。

近10年来，随着油品市场需
求的持续增长，金陵石化原油加
工量增加42%，主要污染物排放
却减少 90%，这一成效的取得，
得益于一系列绿色发展举措的落
实落地。

张 白 王雁锦

“太湖属于长江流域，由于平望油库位于苏州
太浦河取水口，距离太湖水源地不足1公里，平望
油库担负着苏州区域98号汽油的供应任务，为保
护水源，我们平望油库已按照政府要求关停，可以
说是壮士断腕，为保障 98号汽油资源供应，我们
另外租赁了一座油库，增加投入，以满足广大消费
者的用油需求。”江苏苏州石油副经理余磊介绍
说。

在江苏南通，作为服务地方经济61年的姚港
油库，为顺应长江经济带发展，共抓长江大保护的
部署，江苏石油积极配合长江干流岸线利用项目清
理整治以及南通五山、滨江沿江生态修复工程建
设，于2019年完成姚港油库拆除工作。

在江苏江阴，作为长江沿江库，长山油库通过
新建码头生活污水收集箱，将码头生活污水收集处
理，切实保护长江水资源、防止水污染和生态环境
破坏，并与相关处置资质的单位签订协议，每月对
收集箱转移处理，做到“不让一滴污水流入长江”。

近年来，江苏石油加大水资源保护力度，节约
水资源有效运用于企业运行。在南京玉带油库、苏
州通桥油库，为更好地利用雨水资源，油库对雨水
管网后端进行改造，将清洁雨水进行收集，并使用
太阳能提升泵将回收的雨水用于油库绿化的浇
灌。在加油站，该公司投用的自动洗车设备，大多
采用自动水循环洗车系统，对洗车水进行三级沉淀

和过滤之后，可以再次进行回用、使用，回用率最高
可达80%。

环境保护主要涉及水源、土壤、空气，在看不见
的地下，一场保护土壤的浩大工程正在江苏石油全
面展开。“我们将原来的单层油罐和输油管线改造
成双层罐和双层管线，同时设置防渗漏在线监测系
统，一旦有油气泄漏会自动报警，配合已全面升级
的加油站液位仪系统，对预防油品渗漏、防治环境
污染实行双保险，目前，江苏石油已全部完成防渗
改造任务。”江苏石油安全环保部门负责人介绍。

在保护大气环境方面，江苏石油严防跑冒滴漏
现象，二次物流做到油气的高效回收利用，全部完
成加油站、油库、运输油罐车设备改造升级，年累计
油气回收总量近8500吨，既保护碧水蓝天，又有效
节约能源。

“我们油库不仅仅只有钢筋水泥土、大油罐，目
前我们通桥油库正在打造园林式油库，油库种植了
香樟、赤杉、樱花、桂花、广玉兰等各类植物，走在油
库中，仿佛走进了生态园，在这样的环境中工作，心
情感觉非常舒畅，在油库巡检时，经常可以看到野
鸡、刺猬、野兔等野生动物，从侧面也反映出油库的
环境非常好。”通桥油库主任包卫龙介绍。

在长山油库，为营造长江沿线最美油库，开展
以“种树栽花绿化美、油库环境协调美、库区清洁卫
生美、摆放有序整齐美、风尚和谐文人美”为主题的
美好生态库区建设活动，油库员工自己动手，填土
推平、铺设道板、整地施肥、种花维护、评比选优，推
动花园式油库建设，引领长江沿线建设“美好生态
库区”新风尚。

目前，江苏石油正在积极推进“绿色基层”创建
工作，建立明确的节能减排、污染防治工作标准，打
造绿色生态油库、加油站，既美化了工作环境，愉悦
了员工心情，又能起到监控环境的作用。截至
2020年底，江苏石油已重点打造了600个“绿色基
层”站点。

江苏石油正在积极推进“绿色基层”
创建工作，建立明确的节能减排、污染防
治工作标准，打造绿色生态油库、加油
站。截至2020年底，已重点打造了600
个绿色基层站点。

黄 瑾

“通过了！集团公司第24次HSSE委
员会审定，我们获得了中国石化‘绿色企
业’荣誉称号！”1月4日，新年上班的第一
天，川维化工公司安全环保部办公室就传
来喜讯。对川维化工公司来说，这不仅仅
是近三年绿色企业创建工作取得的成果，
更是2021年的第一份礼物。

由于地处长江上游、三峡库区这一特
殊地理位置，加强水体风险防控，不发生
任何环保事故，是川维化工公司一直坚守
的底线红线，是HSSE工作的重中之重。

“只要发现有溶剂渗出，我们就用接
液盒、接液槽、漏斗、海绵等收集起来，不
让一滴溶剂进入污水管线，回收的溶剂经
过处理还可以再次循环利用，将排污总量
控制到最低。”乙炔运行部HSSE总监唐

超说。
除了源头减排，川维化工还不断完善

水体四级应急防控体系。“我们筑牢水体
防控四道关，其中两道关口在上游源头。
第一道关，对各个装置围堰采取加固防
渗、安装清污分流切换阀等方式，确保污
水不出装置。第二道关，改造装置排污沟
渠、新增废水池及管输设施、雨污分流设
施，确保污水不出运行部。”安全环保部环
境保护室曲凯介绍。近年来，川维化工在
各运行部新建钢筋混凝土污水收集池 8
座，总容积约2640立方米，保证了上游装
置污水拦截和预处理能力。

川维化工实施废水管网可视化改造
项目，总投资6000多万元，将废水管网从
地下传输全部改为空中管廊传输，管线总
长 1.4万公里，新建管廊架 500多米。污
水管道哪怕点滴泄漏都能及时发现，员工
称其为“污水上天，环保落地”。在这一过
程中，还实现了清污分流、污污分流、污污
分治。

过程控制还体现在管理上。该公司将
污水处理场、环境在线监测系统等环保装
置和设施纳入生产设备一体化管理，每天
开展环境监测工作，编制发布环保日报，通
过厂前和办公楼大厅等对外窗口大屏公
示，自我监督的同时主动接受社会监督。

在2020年实施的土壤和地下水日常

环境监测中，川维化工公司在生产区地下
水上游、下游，左右两侧及中心位置共设
置了5口地下水监测井和15个土壤监测
点。最终结果显示，所有样品均满足国标
中污染管控风险标准。

围绕末端治理长江沿岸水体风险防
控，川维化工公司先后投资超 4亿元，对
污水处理场和水体风险防控项目进行提
升改造。这也是该公司水体四级应急防
控体系的后两道关卡。

在这一改造工程中，该公司分别在
铁路罐区、江边罐区和污水处理装置一
侧建设3座共3.6万立方米处置能力的事
故池，并配套废水转输系统，将新建的这
3个事故池与公司原有的事故池（罐）形
成互连互通，提升公司水体防控设施的
协同效应。改造后，能够满足污水贮存
总能力 11 万立方米的污水收集存储要
求。

“这一池活蹦乱跳的金鱼真的是处
理后的污水养出来的？”看着眼前清澈的
池水和游动的金鱼，前来参观的周边居民
露出诧异的神情。走在污水处理装置和
江边罐区，四周青山环抱，绿树成荫，每到
春天，山花烂漫，这里已经成了“公众开放
日”社会公众到川维参观的“打卡地”。滚
滚长江与远处塔林交相呼应，呈现出工业
与自然和谐共生的美好画面。

川维化工公司围绕绿色发
展、绿色能源、绿色生产、绿色服
务、绿色科技、绿色文化等六个方
面开展工作，做实源头、过程、末
端三级治理，保护母亲河长江水
体安全。

落实保护生态资源 防范化解环境风险

江苏油田不断加大环境保护投入，建设完成了泄洪道集输系统优化工程，加强对重要环境风险点的有
效控制，极大地降低了水体污染的风险。图为当班员工加大对关键设备、重点设施的巡查力度。

王 禄 摄

江苏油田：让“绿”的底色更靓

金陵石化：生在长江边 呵护母亲河

川维化工：构建区域最大水体风险防控体系 安庆石化：争当长江经济带绿色发展先锋

江苏石油：打造600个“绿色基层”站点
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